Turkiye’de Plastik Geri Kazanim Agsamalari

Turkiye, diinya genelinde oldugu gibi biyik miktarlarda plastik atik tGreten bir Glkedir. Atik yonetimi

konusunda yasanan sorunlar, cevre kirliligi ve kaynak israfina sebep olmaktadir. Plastik atiklarin geri

kazanimi ise g¢evre sorunlarinin ¢éziimiine 6nemli bir katki saglayabilir. Bu nedenle Tirkiye’de de atik

plastiklerin geri kazanimi icin gesitli calismalar yapilmaktadir. Genel itibariyle plastik atiklarin geri kazanimi

asagidaki asamalardan gecmektedir ki bu asamalarin tamami ikincil geri doniisiim diye de bilinen mekanik

geri doniisiim kategorisinde yar almaktadirlar.

1.

2.

Plastik atik toplama,
tasnif etme,

sokme,

parcalama ve temizleme,
birlestirme,

ekstrizyon (pelet yapimi)

ve yeni Urlin imalati i¢in satim

Plastik atik toplama: geri kazanim siirecinin ilk adimidir. Bu adimda, atik plastiklerin kaynagindan
ayristirilmasi ve toplanmasi gerekmektedir. Tlrkiye’de genel itibariyle belediyeler, atik toplama
islemini gergeklestirmekte ve geri donlisim firmalarina teslim etmektedir. Buna ilaveten ozel
firmalar da kendi atik toplama ekipleri ile calismalarini ylritebilmektedirler.

Tasnif etme: Atik plastiklerin geri kazanimi icin bir sonraki adim ise tasnif etmedir. Bu islemler,
plastik atiklarin tlrlerine gore ayristirilmasi ve metal, kagit gibi diger atiklarin tasnif edilmesi
anlamina gelmektedir. Bu asamada, el ile yapilan islemlerin yani sira otomatik makinalar da
kullanilabilmektedir.

Sokme: geri donlsim siirecinde etiketlerin ¢ikarilmasi gerekmektedir. Etiket s6kme islemi,
atiklarin geri kazanimi i¢cin 6nemlidir ¢linkli geri donisiim slrecinde etiketlerin kalmasi, yeniden
kullanimi engelleyen kirlilik yaratir. Plastik atiklarin etiketlerinin ¢ikarilmasi icin mekanik yontemler
kullanilabilmektedir. Makinelerle, etiketleri elle veya otomatik makinelerle g¢ikarmayi igerir.
Otomatik makineler ise etiketleri yapiskani yiziinden sicak su, buhar veya hava kullanarak
sokmektedir. Makineler, ¢evre dostu bir secenek olmakla birlikte zaman alici ve maliyetli bir
islemdir.

Parcalama ve temizleme islemleri: plastik atiklarin klglk parcalara (pullara) ayristirilmasi ve

ylzeyindeki kir, yag, boya gibi maddelerin temizlenmesi anlamina gelmektedir. Asitler, bazlar ve
solventler gibi ¢oziictler kullanarak etiketlerin ¢ikarilmasi da mimkiindiir. Bu yéntemler hizli ve
maliyet etkin olmakla birlikte, atiklarin cevreye zarar verme riski vardir. Ayrica, bazi kimyasallarin



atiklarin malzeme 06zelliklerini bozabilecegi ve geri donlisiim potansiyelini azaltabilecegi de
unutulmamalidir.
5. Birlestirme islemi: Pullara dontstlriilmus, temizlenmis ve kurutulmus atik plastik pullari torbalara

doldurularak satisa sunulmak yada bir sonraki isleme tabi tutulmak tizere depolanmaktadir.

6. Ekstriizyon (pelet yapimi): Ekstrider, plastik malzemelerin sekillendirilmesi igin kullanilan bir
makinedir. Bu makine, termoplastiklerin eritilerek bir boru, profil, tabaka veya peletler seklinde
sekillendirilmesine olanak saglar. Bu cihazlar genellikle, plastik malzemenin bir huni vasitasiyla

takviye edildigi giris Unitesine ilaveten silindirik bir gévde (kovan) icinde hareket eden bir vida
cubugu, ekstiirider kafasi, kontrol paneli ve motordan olusur (Sekil 1.). Plastik malzemelerin
eritilmesi icin birbirinde farkli isitma bolmesine sahiptir. Bu bolmelerde, hem polimer malzemenin
sicakligi ve hem de basinci ayarlanabilir. Plastik malzeme, erime noktasinin (izerine isitilarak
vidanin dondirilmesiyle govde icinde ileri dogru hareket ederken homojen bir bicimde karismasi
da saglanir. Bu islem sirasinda, malzeme yiiksek basing altinda sikistirilir ve sekillendirme
kahplarina yonlendirilir. Ekstriderler, Gretim hizi ve kalitesi agisindan avantaj saglarlar. Bu
makineler, geri donustlrulebilir malzemelerin kullanimina da olanak tanir. Ayrica, farkh plastik
malzemelerin karistirilmasi veya farkli malzemelerin kaplanmasi gibi islemlerde de kullanilabilirler.
Ekstrlizyon, plastik Grlinlerin imalatinda yaygin olarak kullanilan dnemli bir yontemdir.

Geri donlisim tesislerinde daha sonra satisa sunulmak (zere, plastik atiklarin granil yada pellet
haline getirilmesi icin kullanilmaktadir.
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Sekil 1. Ekstrider cihazinin genel gériiniim. (Kaynak, Polimer Kimyasi, Mehmet Sacak)

7. Yeni iiriin imalati icin satim: Ekstiirlizyon sonrasi elde edilen graniil veya pelletler halindeki atik

plastik artik torbalanarak satisa hazir bir bicimde depolara kaldirilir.

Turkiye’de plastik atiklarin geri kazanimi icin yapilan ¢alismalar, bu asamalarin tamamini icermektedir.
Geri donlsum firmalari, atik plastiklerin toplanmasi, ayristiriimasi, temizlenmesi, birlestirilmesi ve grandil
haline getirilmesi islemlerini gerceklestirmektedir. Elde edilen graniller, plastik Grin imalati igin
satilmaktadir.



