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BICERDOVERIN PARCALARI

1. Dolap 8. Sarsaklar 15.Dane helezonu

2. Kesme mekanizmasi 9. Sagdr elek 16.Depo

3. Tabla helezonu 10.Vantilator 17.Sap kiyici

4. Bogaz elevatoru 11.Ust elek 18.Kabin

5. Tas tuzagi 12. Alt elek 19. Motor

6. Batdr 13.Kesmik helezonu 20.Dane bosaltma helezonu
7. Kontroatdr 14.Kesmik elevatdri 21.Ydneltme tamburu



BICERDOVER 4

» Bicerdoverin baslica
Uniteleri;
» 1.Bicme ve besleme duzeni
» 2.D6vme dizeni
» 3.Ayirma duzeni
» 4.Temizleme dizeni
» 5.Tasima ve depolama duzeni
» Diger dUzenler




Bicerdoverlerin baslica uniteleri

Tasima ve depolama dizeni

Motor

. Temizleme DUggmima DUzeni
Dovme Duzeni



BICERDOVERIN CALISMA PRENSIBI

» Saplarin tarladan biciimesi, » Danenin kisa, saman, kavuz, toz vb.

» Bicilen saplarnn elevatorlere iletiimesi maddelerden aynimasi

» Danenin depolanmasi, bosaltiimasi

» Danenin harman edilerek ayrnlmasi
veya cuvallanmasi

» Danenin saptan ayrimasi



Hububat
Nelgglela




BICME DUZENI

» Bicerddverlerin materyali tarladan keserek alma Unitesici;

» Bicme diUzeni;
» Sap ayirici (Domuz burnu)
» Sap (Basak) Kaldirici

» Dolap ve parmakliar

» Tabla Helezonu
» Tabla kizaklarn

» Kesme Mekanizmasi

» Bogaz elevatdériunden olusmaktadir.




BICME DUZENI

1-Sap Ayiricisi{Domuz burnu)

2-Dolap

3-Dolap hidrolik silindiri

4-Varyator Bogaz
5-Basak kaldirici Varyator Elevatorg
6-Kesme mekanizmasi
/-Tabla helezonu

8-Tabla kizadi

9-Bogaz elevatdru

10-Tabla silindiri = POIAD e
11-Tabla yayi

silindiri

Dolap hidrolikl

K%ﬁe mekorfzmo
abla yayi
abla helezonu  1qpiq silindiri

Sap ayincisi (domuz burrBgisak kaldinci Tabla leogl



BICME DUZENI

» Sap Ayiricilar

» Bicme dUzeninin her iki
yanina yerlestirilmis olan
ayincilar, dbvme celik
sactan yapillrr.

» Avirncilarin
llle]glliaglelle]lglele] <
amac, bicilecek Urinu
biciimemis alandan
ayirmakiir.

» Maksimum bicme
genisligini belirleyen sap
ayincilardrr.




BICME DUZENI

» Basak Kaldirici

» Basak kaldincilar bicme
tablasinin yere sUrtnmesine
gerek kalmadan Orinun
bicilmesini sagdlar.

» Yatik ve karisik UrOnUn bicimi
sirasinda basak ve saplar
kaldirarak bicaklar

tarafindan kolay kesilmesi ve

dolap tarafindan kolay
alinmasini saglar.
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BICME DUZENI

» Dolap

» Tabla Uzerine aski kollar ile
baglanmis dénen bir carkitir.

» Dolap, saplarn iterek bicak agzina
yatinr ve bicilen saplan tabla
Uzerine aktararak onlari besleme
dUzenine dogdru yoneltir.

» GUnumuzde kullanilan dolaplarin
cogunlugu ayarlanabilir parmakili
ya da disli tiptedir.

» Dolaplar genellikle 4,5 veya 6
parmakhdir.




BICME DUZENI 13
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» Dolap

» Dane kaybini dnlemek icin dolap ayarlarnnin iyi yapilmasi gerekir.

» Dolap, bicilecek UrunUn durumuna gore ayarlanir.

» Dolap parmaklarnnin egim ayari
» Dolap yukseklik ayan

» Dolap durum yani ileri-geri ayari



Dolap Ayarlari

» Dolap Parmaklarinin EgGim Ayari

» Parmaklarin egim ayarn Oronun
durumuna gore yapllrr.

» Dik OrUnler icin parmaklarin dusey
olmasi istenir.

» TUmM yonlerdeki yatik Oron icin
parmaklar arkaya dogru egimili
olmaldirr.

» EQer UrUn makineye dogru yatiksa yani
basaklar tablaya dogru yatik ise
parmaklara éne dogdru hafif bir egim
verilimesi gerekir.
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Dolap Ayarlari

» Yukseklik Ayari

» YUkseklik ayar biciimekte olan Urunun sap
yUksekligine gore yapilan ayardir.

Dolap ekseni kisa UrUnde asagidaq,

Uzun ve sik Urunde yukarnda ve

Orta boylu UrUnde dolap ortada bulunmalidir.

Ty Y Vv

Agirlik merkezinin yukarnisindan carpmasi
halinde sap tablaya dusecektir.

» Agirlik merkezi ise pratikte dolap pervazinin
basaktan itibaren 1/3 kismindan sapa
degmesi gerekir.



Dolap Ayarlari

» Dolap lleri-Geri Ayari

» Dolap ekseninin bicak agzindan olan
vzakhginin ayandir.

» Yatik UrOnlerde dolap kanatlannin
dnden sapa carparak kaldirlabilmesi
icin dolabin ileri ve

» Dik UrUnde geri alinmasi gerekir.




Dolap Ayarlari 17

» Dolap Hiz Ayari

» Dolap sapa yuksek bir hiz ile carpacak olursa danelerin basaklardan
ddékuUlmesine neden olur.

» Bu nedenle dolap ¢evre hizinin ilerleme hizi ile iliskisi V4= (1,25 ... 1.5) V,
sinirlan icerisinde kalmalhdir.

» Dolabin devri mekanik olarak zincir-disli ve kayis kasnak yardimiyla
degistirilebildigi gibi hidrolik sistemler yardimiyla da degistirilebilir




Dolap Ayarlari

Dolap Hizi

) Bicerddver
Yatik UrUnde ilerleme
hizindan az

Bicerdover
ilerleme
hizindan az

Dik ve Kuvvetl
Urunde

Bicerddver
ilerleme
hizindan biraz
fazla

Zayif UrUnde

Dolap Ekseninin Yayl
Dolap Yuksekligi | Bicak Hizasina Parmaklarin
Gore Durumu Durumu

Asagida Blggklgrdon Arkaya qgéru
ileride meyilli
Sap boyunun
basaktan itibaren Bicak hizasinda
1/3 kismindan veya biraz Dik olmaili
pervaza ileride
dokunmali

Bicak
Asagida hizasindan biraz Dik olmali
geride



BICME DUZENI 19

» Tabla Helezonu

» Sonsuz bir vidadirr.

» Bicilerek tablada toplanan Urdn helezon
kanatian ile tablanin ortasina tasinir, buradan

helezon parmaklan vasitasiyla sap géturicu
elevatore ulasilir.

» Hasat edilen OUrUn0On kuvvetli veya zayif
olusuna goére yapiimasi gereken helezon
kanadi ile tabla savi arasindaki aciklk;

» Kuvvetli Urinde biraz fazla ve ayarn mumkonse
helezon onde,

» /ayif Urunde bu aralik az ve helezon biraz
geride olmaldr.




BICME DUZENI

» Tabla Kizaklari

» Tablanin altinda yer alrr.

» Kizaklar tabla sacinin yere surtUnmesini engelleyerek ayni
zamanda tablayi darbelerden korur.

» Sabit oldugu gibi ayarlanabilir yapida olanlar da vardir.
TABLA KIZAGI
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BICME DUZENI

» Kesme Mekanizmasi
Parmak (zipka)
Karsi bicak

Ana lama

Asinma plakasi

B

B

>

» Bicak
>

» Simler
>

Baski plakasi




BICME DUZENI -

Kesme Mekanizmasi =

Simler 2y

Asinma plakasi

Baski plakasi (’«»‘
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Ana lama &
\

Ana baglanti ié QQ
civatasi

Karsi bicak

Ry . W e Parmak (Zipka)




BICME DUZENI

» Bicaklar
» Saplarin kesilmesini saglar.
» Celikten yapilmistir.

» Lama Uzerine tabla genisligince
percinlenen bicak yapraklarindan
meydana gelmistir.

» Bicaklar yatay olarak hareket
ederek kenarlari ile kesim yaparlar.

» Bicak kenarlar tirtilh fiptedir
bilenmez, yipraninca yenileri ile
dedgistirilirler.




BICME DUZENI

» Bogaz Elevatoru
» Bicilip tabla helezonuna gelen Urunu

harmanlama uUnitesine tasiyan kisimdir.

» On ve arkada olmak Uzere iki tambur
uzerinde sonsuz bant seklinde calisan,
zincirlere bagh disli lamalardan olusur.




DOVME DUZENI

» Hasat edilen OrOn dovme Unifesine gelir.

» Doévme dizeni asadidaki kisimlardan meydana gelir.

» Tas Tuzagdl

: o S
» Kontrbator .\-:
» Yoneltme Tamburu -l- & S
LSS
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DOVME DUZENI

» Tas Tuzagi

» Kotrbatérin &nunde bulunan ve bogaz elevatdru ile
gelmesi muhtemel olan tas ve toprak gibi cisimlerin
toplandidi basit bir kanaldir.

26

Tas Tuzagi




DOVME DUZENI

» Bator

» DOvme islemini yapan sagli sollu olarak yerlestirilmis batdér miline
bagdli silindirik bir catidan olusmustur.
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DOVME DUZENI

» Uriiniin batére verilis sekli:

B
>

UrUn batdre sUrekli ve esit miktarlarda veriimelidir.

Bu sekilde batdrde meydana gelebilecek asiri
yUklenmeler onlenebilir.

Batorun duzenli beslenmesi harmanlama verimini
arttirdig1 gibi makinanin is basarisini da yukselfir.

Batdre asin Urin verildiginde yUk artacagindan devir
azalr.

Az UrUn verildiginde ise yUk azaldigindan devir sayisi
artar.

Batdr belirli bir devirde iyi harman yapabileceginden
devir sayisinin artmasi ya da azalmasi yapilan isin
kalitesini efkiler.

28




DOVME DUZENI

» Bator
» Yapilanna gdre ikiye ayrilirlar.

» 1-Pervazl

» Bicerdbverlerde en cok

kullanilan pervazl batérlerdir.

» 2-Parmakli

» Parmakli batorler ise celtik
hasadinda kullanilirlar.
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DOVME DUZENI

» Parmakl batorle, pervazh bator arasindaki farklar:

B

Pervazl batorlerde bir silindir cevresine eksenel
yonde yerlestiriimis pervaziar bulunur.

Pervaz sayisi 6-8-10 gibi daima c¢ift rakam olur.

Parmakll batérde parmaklar bator silindiri Uzerine
siralar halinde ve helezoni olarak dizilmistir.

Bu sekilde batdrun bir devrinde kontribatdrun iki
parmaginin gecmesi saglanir.

Pervazl batdr, materyal ovalama efkisiyle
harman ederken, parmakl batdér carpoma
etkisiyle harman yapar.

30
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DOVME DUZENI

q

» Parmakh batorle, pervazh bator arasindaki farklar: \\\\\\\\‘\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\(\\\“\\\\\\\\?\Nwmm
- - -

)

» Batdr cevre hizi parmakl batérde pervazli -
batére gére daha dusUkiUr. o o i ]
= : U /}/ MWI//////

» Hububat icin orfalama batdr cevre hizi
pervazl batorde 30 m/s, parmakl batorde
28 m/s alinabilir.

» Kontrbatdr pervazl batdrlerde 1izgara
seklinde, parmakll batérlerde parmaklidir.
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Parmakl Bator



DOVME DUZENI

» Parmakh batorle, pervazh bator arasindaki farklar:
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» Parmakl batdérde saplar batére dik yani
basaklar dnde verilirken pervazl batérde
saplar batére paralel verilir.

» Parmakl batérin dane kirma orani daha
yUksektir ve parmakl batérlerin verimi
pervazlilara gore daha fazladrr.
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Parmakl Bator



DOVME DUZENI

» Parmakl batorle, pervazh bator arasindaki farklar:

4

Pervazl batdrlerde sarsak genisligi ile batér genisligi
aynidir.

Parmakl batérlerde ise batdér genisligi sarsak
genisliginden daha kisadirr.

Bu nedenle harmanlama duzeni iki rakamla gdsterilir.

Birinci rakam in¢ olarak batér uzunlugunu, ikinci
rakam ise in¢ olarak sarsak genisligini ifade eder.

Pervazl batdérl harmanlama dizeninin numarasi tek
rakamlidir ve bu rakam batér uzunlugunu ve sarsak
genisligini verir.

Bu eke OlcU birbirine esittir ve genellikle cm olarak
verilir.
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Parmakh Bator



DOVME DUZENI

» Parmakl batdrle, pervazl batér arasindaki farklar: e
) ) ) 9 g g

J

» Her iki fip batér caplari 380 — 600 mm, uzunluklari
600 — 1600 mm arasinda degisebilir.

» Batdr capinin harmanlama verimi uzerine efkisi
ihmal edilmekte esas etkinin batér uzunlugundan
kaynaklandig bildiriimektedir.

» Ancak trafik yasalarn gibi bir takim zorunluluktan
dolayi batdér uzunlugu istendigi kadar
arttinimamakta en fazla 1600 mm olabilmektedir.

Parmakl Bator



DOVME DUZENI

» Bazi urunlere gore pervazh ve parmakl batorlerin cevre hizi: 39

Urin Pervazl Bator Parmakh Bator

Yonca 23 m/s Batdr ¢cevre hizinin en uygun degerine
iliskin veriler yoksa hububatta
harmanlamanin istenilen dizeyde
Yemeklik fasulye 8 m/s gerceklestirilebilmesi icin batér cevre
Tohumluk fasulye 5 m/s hizi;

Pervazl batdrierde 30 m/s,

Parmakl batdrlerde 28 m/s alinabilir.

Arpa 23 m/s

Ucgul 25 m/s
Misir 13 m/s
Keten 20m/s
Sorgum 20 m/s
Yulaf 25 m/s
Bezelye 10 m/s
Celtik 25 m/s
Cavdar 25 m/s
Soya 25 m/s

Bugday 25 m/s



DOVME DUZENI

» Kontrbator

» Batdrun altinda bulunan, ya cubuklardan sekillendirilmis iclukey bir izgara
ya bir elek ya da cap ve sekilleri degisebilir delikli sacdan yapilmistir.

» Bu delikler harmanlanmis danelerin ve kesmiklerin gecmesini saglayacak
Olcudedir.




DOVME DUZENI 37

» Kontrbator

» Arpa, cavdar gibi kilcikll OrUnlerin kilciklarinin kirnlmasini
saglamak icin ilk kontroatéron ilk yansina kilcikkiran dizeni
takilmalidr.
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DOVME DUZENI

» Bator konirbator arahgr:
» Batodr ile kontribator arasindaki aralik harman etme isinin kalitesini etkiler.
» Aralik fazla olursa bir kisim basaklar harman edilmeden batdrden gecer.
» Aralik az ise dane kinlmasi artar.

» Pervazll batdrlerde cikis acikhdg giris acikiginin yaklasik yansi kadar
olmalidrr.

38



DOVME DUZENI

» Batdr hizi ve dévme araligi bitki cinsine ve ézelliklerine gore
degismektedir.

» Nemli UrUn daha zor harman edilir.
» Batdrun guc gereksinimi artar, verimi duser.

» Yabanci ot miktarinin fazla olmasi batdr ile kontroatorin iyi is
goérmesini onler.

» Kuru OrunUn harmani daha kolaydir.

37



DOVME DUZENI

» Baz UrOnler icin batdr kontrbator araliklan:

I Araliklar
Bitki cinsi

Kislk arpa
Yazlk arpa
Bugday
Cavdar
Yulaf

Mercimek ve
fasulye

Kolza
Hardal
Ot tohumu

40



DOVME DUZENI 4]

» Yonelilme Tamburu

» D6vme diuzeninde ayrnimayan sap
ve danelerin sarsak Uzerine
dUsmesini ve saplarin batér etrafina
sariimasini énler.

Yoneltme Tamburu



DOVME DUZENI 42

» Yonellme Tamburu

» Celtik, misir ve bezelye gibi UrUnlerde parmakli tipi kullanilir.

» Diger ydnelme tamburu tipleri ;

k.
Kanatlarn

Kanatl tip sokUlebilir silindir
fip

Parmakli silindir
fip

Kanatlan sabit
silindir tip




