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KONU 1. MIMARI ANLATIM TEKNIKLERI DERSININ
AMACI VE MALZEMELERIN TANITIMI VE KULLANIMI
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MiM 103 MiMARI ANLATIM TEKNIKLERININ AMACI

Mimari  Anlatim tekniki dersinin amaci
mimarlik egitimine yeni baslayan 6grencilere
basit cizim tekniklerini aktarmak; 6grencilerin
kagit dizleminde form ve hacimleri iki ve Ug
boyutlu olarak degerlendirme ve algilama
becerilerinin  gelistirilmesi;  eskiz, ¢izim, =
modelleme gibi yontemlerle proje sunum
tekniklerini 6grenmeleri amag edinilmektedir.




MiM 103 MiMARI ANLATIM TEKNIKLERININ AMACI

Temel geometrik formlarin grafik cizim teknikleri ile, iki ve ti¢ boyutlu olarak farkh dlgeklerde kagit diizlemine aktarilmasi
ve modellerinin yapilmasini kapsamaktadir. Plan, kesit ve gorinusleri verilen ¢esitli formlarin perspektiflerinin cizilmesi,
eskiz tekniklerinin tanitiimasi ve uygulamalarini da icermektedir. Ders sonunda 6grencilerin algilama, ¢6zimleme,

yorumlama vyeteneklerini gelistirmesi iletisim problemlerini ¢6zmek amaciyla gorsel ¢oziumlerin teknik becerilerle
birlestirilmesi hedeflenir



Teknik resim cizim araclarinin tanimi ve kullanilmasi

Teknik resim aletleri

Makine ,insaat ,mimari vb Teknik resim
ciziminde kullanilacak  teknik  resim
aletleri ve teknik resim malzemeleri
seciminde kaliteye o©onem verilmesi
tavsiye edilir.

1.Teknik resim masalari
2.T cetveli

3.Yassi (Diz cetveller)
4.0lcekli cetveller
5.Yay Cetveli

6.Tarama Cetveli
7.Gonyeler

8.AcI Olcer

9.Pistole cetveli-pistole sablonu
10.Sablonlar
11.Pergeller

Teknik resim masalari

-

Teknik resim masalar

Teknik resim masalarininin yiizeylerinin diizgiin olmasi énemlidir. Uzerine genelde beyaz
musamba kaplanir. Zaman zaman musamba sabunlu bezlerle silinerek temiz ¢alisma ortami
saglanir . Teknik resim ¢izim ortaminin temiz olmasi 6nemlidir . Teknik resim masasi 6lguleri :

(Tavsiye edilen Genislik x uzunluk) A4 kagidi icin 250x350 A3 kagidi igin
350x500 A2 kagidiicin 500700 A1l kagidi icin 700x1000 AO kagidii¢cin 1750x2000
Bazi teknik resim masalarinin bazilarinda ¢izim aparati bulunur .Aparatsiz olan teknik resim
masalarinin sol kenarlarina T cetveli ile ¢galisma i¢in dizgun bir tahta ¢ita monte edilir .



T cetveli

T cetveli son yillarda bilgisayar ortamindaki (autocad,solidworks,catia,3dmax vb) teknik resim yazilimlarinin yayginlasmasi
ile kullanimi azalsa da Bilgisayarsiz ¢izim ortaminda galisan teknik ressamlari, mihendislik 6grencileri icin vazgecilmez bir
alettir. Egilmeyen kayin, armut, maun agaclarindan ya da seffaf plastik malzemeden yapilirlar. Gorinusleri “ T “ biciminde
oldugundan T Cetveli denilmistir .Uzerinde milimetrik 6lci bélintili, bashk kismi sabit veya hareketli, derece béliintiili
yapilarak cok yonli calisma kaabiliyetine sahiptir. T cetveli ,lzerine 30 ya da 45 derecelik gonyeler oturtularak taramalarda
ve dikey cizgi cizme islerinde kullanilabilir



Yassi ( diiz) cetveller Gonyeler

Genellikle 30 c¢cm boylarinda agag, plastik ya da  celik seffaf plastikten yapilmis ve T — Cetveli (izerinde kaydirarak

malzemelerden yapilirlar. Kagit uzerine 6l¢l aktarmaya, bir cizgiler cizmeye yarayan teknik resim aletidir. Kenarlari

yerden bir yere 8lcii tagimaya vyararlar. Agactan yapilanlar milimetrik &lcii bolintilii oldugundan bir yerden bir yere

cabuk yiprandigi ve Olcu hassasiyeti az oldugu icin teknik gicii tasima isinde de kullanilirlar. 30° ve 45° derece olarak

resimde pek kullaniimaz. iki tiptedirler. 30° lik gdnyenin acilari 30°, 60° ve 90° dir. 45°
lik gbnyenin agilari 45° , 45°ve 90° dir.
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Olgekli cetveller

Kicultme ve buylltme yapilacak cizimlerde kullanilir. Kesiti
ucgen biciminde olup ,her kenarinda 6lgekler vardir. Bu
Olcekler:1:20 , 1:200 , 1:75 , 1:750 ... gibi olceklerdir. Bu

olgekleri birbirleri arasinda pratik olarak ¢cevirmeye de yararlar. 30 derecelik

gonye

45 derecelik
gonye

dlgekli cetvel




Ders kapsaminda tim donem siresince yararlanilabilecek gizim ve maket geregleri sunlardir (renkli
olarak belirtilenler ilk dersten itibaren her derste gereklidir, digerleri istenirse edinilebilir):

akrilik T cetveli:

30° - 60° gonye
(biiyiik [21, 26 ya da
32 cm'lik] ve kiiciik [10
cm'lik] boy):

portmin (2 mm'lik):

45° gonye -
(biyik (21, 26 E
ya da 32 cm'lik]

ve kictk [10
cm'lik] boy):

2B, B, HB, H ve 2H min (uc) min agacag:

kalem silgi:

yumusak silgi (kagidi
yipratmayan ve kursunu
dagitmayan bir tir):

yapiskan bant (seffaf ya da
iskog)

30-60 derecelik, 30 cm.’lik HATAS Marka, Seffaf Gonye.
45derecelik, 22,5 cm.’lik (21,5 cm.’lik) HATAS Marka Seffaf Gonye

resim kagidi (A4 ve A3
boyuflarinda, 110 gr, Schoeller,
Canson vb. bir marka):

e

eskiz kagidi (AL ve A3
boyutlarinda):

gri mukavva (3 mm kalinlikta,
30 x 30 cm ya da daha biiyik)
ya da kesme maf:

]
!
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Sablonlar
Teknik resimde kullanilan ara¢c ve gerecler

degisik amaclar icin tasarlanmislardir.Birtakim
cember cizimlerinde
daire

Pistole cetveli — Pistole sablonu
Pergel ve cetvel ile cizilemeyen , diizglin olmayan
egri yaylarin ( oval , elips, parabol, hiperbol,.gibi)
rutinlesmis ufak capli
kullaniimak Uzere

sablonlarimevcuttur.Seffaf plastikten veya
yari seffaf malzemelerden yapilirlar. Daire
sablonlarinin tzerinde genellikle 1 mm den,
36 mm capa kadar cember olguleri bulunur.

cizmek icin kullanilan alettir.
Degisik olcllerde ve cesitli tiplerde yapilanlari

Aci Olger

0o- 180° ve 0 — 360° derece arasindaki
acilarin olcilmesinde kullanihir. Teknik
resim cizimlerinde kullanilanlari seffaf
plastikten yapilirlar. Tahtadan yapilmis

olanlari  matematik ve geometri

derslerinde kullanihr.
.Aci Olcerlerin merkezi, 6lcllecek aginin
sekilde

tepe  noktasina  gelecek
yerlestirilir ve olclilen acgi boluntulerin

Pistole cetveli

vardir.

Uzerinden isaretlenir.

Daire sablonu

yazi sablonlari ise makine imalat resimlerinin
antet kisimlarinda rapido takimlari ile norm yazi
yazmak i¢in kullanilan ve norm yazida hatayi e aza

indirme amacli sablonlardir.
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Kalemler

Kalemlerdeki HB ne demektir .Kalemlerdeki B 2B ne demektir :

Teknik resim ciziminde kullanilan kalemler, H ve B serisi olarak yapilmislardir. H serileri sert kalemler, B serileri ise yumusak kalemlerdir.
Seri numaras! buyutdikce sertlik veya yumusakliklari artar. HB ve F numarali kalemler ise orta yumusakliktadir. Teknik resim ¢iziminde
genelde HB ve F kalemleri kullanilir. Biraz daha yumusak cizim yapilmasi istenirse B kalemi kullanilir. Sanatin bitin alt dallarinda en
gerekli ve temel malzeme cizim kalemleridir. Bu kalemler grafit kalem, dereceli flizen kalem ya da eskiz kalemi olarak adlandirilirlar.
Karbondan imal edilen bu kalemler farkli numaralara sahiptir ve her bir farkh numara belli 6zellikleri nitelemektedir. Bir mimar,
profesyonel bir sanat¢l ya da sanat 6grencisi olmaniz ya da sadece cizim islemini ¢ok iyi sekilde 6grenmeniz iyi bir grafit eskiz kalemi
sahibi olmak gerekliligini degistirmez.

7B|6B|5B|4B|3B|2B| B |HB| F | H (2H|3H |4H |5H |6H |7H |8H \9H

I - | Orta | b
Yumusar = —  SOrtlegir
sert
Resimde kullanilan arac¢ ve gerecler /
. R ] Teknik resim kalemi sertlik sembolleri

......................... e Aydinger kagitlara gizimlerde ise H ve

B R S S — 2H kalemleri kullanilmasi 6nerilir.

Esasen yumusak kalemler serbest elle

s — yapilan c¢izimlerde , golgelendirme

~  EEsssssessses e ISSSIT s ) calismalarinda ve silindiginde iz
birakmayacak yerlerde kullanilir.

Derwent Grafik Kalemi, Derwent Grafik Kalemi



Teknik ¢izim kalemi alirken nelere dikkat etmek gerekir?

Kalem ucunun sivriligi

Cizim tdrinuze ve ylzeye uygun kalem se¢cmelisiniz.
Kaleminizin mine ve lata kalitesi cok 6nemli.
Teknik ¢izim kalemi icin 6zel markalari se¢melisiniz.




Pergeller

Cember ve yaylarin cizilmesinde kullanilirlar. teknik resim ¢izimi yapan herkesin yaninda bulunmasi gere ken énemli
bir cizim aletidir.Pergellerin oynar kisminin saglam ve sert olmasi, gevsek olmamasi ,kolayca gevsememesi
gerekir.Oynar kismi gevsek olan pergel, cizim esnasinda ¢emberi cift cizer, bu sebeple pergel seciminde dikkatli
olunmasi ve kaliteli pergel kullanilmasi 6nemlidir.

. . l
Tirlin Bolme pergeli Tagima pergeli hassas ayarh perge

Ue kutusu Kalem adaptoérii uzatma ayagi



Piyasada rapido kalemi olarak da bilinen
murekkepli ¢izim kalemleri de vardir. Cini
murekkebi kullanirlar.  Cini  murekkebi
kullanilmasinin nedeni akiciliginin normal
murekkebe gore daha az olmasidir.
aydinger kagitlara , cizim folyolarina ve
degisik kagitlara ayni koyuluk ve kalinlkta
kesintisiz cizgi cizebilmek icin kullanilir.

Silgi

Kursun kalem cizgilerini silmek icin yumusak
silgiler kullanilir. Kendi 6zelliginden dolayi leke
birakan  silgiler  kullanilmamalidir.  Cini
murekkebi ile c¢izilmis cizgi- 34 3. SINIF
ELEKTRIK TESISATCILIGI TEKNIK RESIM VE
MESLEK RESMI lerin silinmesinde kumlu sert
silgiler veya cam pamugundan yapiimis 6zel
silgiler

1T,

Al

Teknik Resim Kagitlan
Resim kagidi cesitleri :
1. Dliz beyaz resim kagitlari

2. Eskiz kagitlar

3. Aydinger kagitlar

4. Ozalit kagitlar

5. Yagh kagitlar

6. Musamba kagitlar

7. Milimetrik kagitlar

8. Cizim folyolari (Selofanlar)
Teknik resim kagitlari lisede olan
birinci G¢ kagitlardir.

AL A3

X 16.5%°
210 X 297mm / A I
83x1L7

594 X 841mm /
23.4 X 33.17

A2

420 X 594mm /
16.5 X 23.47

841 X 1189mm / AO
33.1 X 46.8"
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Kagidin yapistinlmasi, T cetveli ve
gonyenin yeriestirilmesi

"T™ cotved ve Qonyelena kulanden T cetvel ve gonyolenn lafanks

T cetvelleri, 30 ya da 45 derecelik gonyeler ile
kullanilir. Yatay veya dikey cizgi cizmek icin
kullanicilara yardimci olur.

T Cetvelinin sabitliuine dikkat edeceksiniz.
§ % T cedveli yatay diz cizgilerin cekmesine yardim edecek.
Dikey cizo6ilerini konyalara ¢cekeceksiniz.




Kagidin yapistirdmasi, T cetveli ve
gonyenin yeriestirilmesi

g

Kagidin  yapistinilmasi, T cetveli ve
gonyenin yeriestiriimesi

’ E
| e
:3‘3
o
ill- 5 2
E _#
.’rr ;
| e 9
DVv A
a o
|
l \ 2
/. Yisis eiprdy, 24 N S
< "
/. . v o /07 {{{ ;E’\
o8 )t e
AT AN
IV
]{ '8
[I, '




kalemin tutulmasi

» Kalemi elinizde stkmayin,
eliniz rahat olsun.

» Kalemin hareketini
valnizca parmaklarinizla
degil, eliniz ve kolunuzla
sagiayin.

» Kalemi kagit Gzerinde
hareket ettirirken
kaldirmayin ya da fazla
bastirmayin.




kalemin tutulmasi

» Kalemi kagidin ylzeyiyle 45° - 60° aci yapacak sekilde
tutun.

» Kalemi kagit Gzerinde hareket ettirirken hafifce kendi
ekseni etrafinda geuvirin.



kalemin tutulmasi

« Kalem ucunun gdényenin /
t cetvelinin alt ylzeyine
yaklagmasi, kursun
parcaciklarinin ya da
murekkebin bu ylzeye
bulagmasina ve kagidin
kirlenmesine neden
olabilir.




kalemin tutulmasi

* Cizginin bitecegi noktayi
g6ziinlzie i1ziemek
7 yararhdir.
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