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ACIKLAMALAR

KOD 840UH0038

ALAN Ulastirma Hizmetleri

DAL/MESLEK Lojistik /Lojistik elemam

MODULUN ADI Paletler ve Konteynerler
Uriinlerin tasinmasinda kullamilan paletlerin 6zellikleri, yapilari,

R cesitleri ve standartlari ile konteyner ¢esitleri, konteyner

BT LUIN AN U yiikleme ve kontrol etme konularinda temel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL 10. sinift tamamlamig olmak

YETERLIK Palet ve konteynerleri tanimak ve kullanmak
Genel Amac¢
ISO Kalite ve Uluslararas1 Bitki Koruma Konvansiyonu
standartlarina gore palet ve konteynerleri taniyarak konteyner
kontrol ve yiiklemesi yapabileceksiniz.
Amaclar

MODULUN AMACI 1. 1ISO Kalite ve Uluslararasi Bitki Koruma Konvansiyonu

standartlarina gore paletleri taniyarak yapilari, cesitleri ile
standartlarin1 6greneceksiniz.

2. Arag parki, ellecleme elemanlar1, miihiir, 151k kaynagi ve
depo ortaminda ISO kalite standartlarina gére konteynerleri
taniyacak, konteyner kontrolii ve yiiklemesi
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

Ortam: Isletmelerin depo, arag parki, ofis ve saha ortamlar1

ORTAMLARI VE | Donamim: Bilgisayar, barkod okuyucu, elle¢leme elemanlari,
DONANIMLARI konteyner, miihiir, 151k kaynagi, palet, ving ve forklift
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLOME V| (o bosiuk dotdurma b, kullanarak ol
DEGERLENDIRME ’ )

uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri olcerek sizi
degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glinlimiizde lojistik ve lojistik maliyetler, firmalar icin giin gecgtikce daha 6nemli
olmaya baglamistir. Lojistik maliyetler icinde tagimacilik ve depolama maliyetleri, onde
gelen maliyet kalemlerini olugturmaktadir.

Tasima ve depolama masraflarini minimuma indirmek igin birim yiiklerin teskil
edilmesi ka¢inilmazdir. Birim yiiklemelerde malin belirli bir miktari, paletler veya
konteynerlerin i¢ine konulur. Paletler ve konteynerler modern tasimacilikta 6nemli iki
yardimel elemandir. Paletler, yaygin olarak kisa mesafeli tasima islerinde kullanilirken
konteynerler daha ¢ok uzak mesafe tagima isleri i¢in tercih edilir.

Palet ve konteynerler, bir tirtiniin {ireticiden tiiketiciye kadar olan dagitim zincirinde
giivenli ulasiminin saglanabilmesi i¢in kullanilan koruyucu araglarin tiimii olarak
tanimlanabilir.

Icinde malzemelerin sevk edildigi paletler ve konteynerler, modern lojistik
yonetiminin malzeme sevkiyatindaki vazgecilmez gereclerindendir. Ozellikle genis capli
lojistik agi bulunan firmalar, paletli ve konteynerle tasimaciliga biyiik yatirimlar
yapmaktadir. Ornegin, parca cesidinin ve miktarinin ¢ok oldugu otomotiv sanayinde paletli
tasimacilik tercih edilmektedir.

) Bu modiil sonunda palet ve konteynerler hakkinda detayli bilgiye sahip olacaksiniz.
Ogrenme faaliyetlerindeki islem basamaklarin1 takip ederek konteyner yiiklemeyi ve
kontroliinii ne sekilde gergeklestireceginizi 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

ISO Kalite ve Uluslararas: Bitki Koruma Konvansiyonu standartlarina gére paletleri
taniyarak paletlerin yapilari, gesitleri ve standartlarini 6greneceksiniz.

ARASTIRMA

YV V VYVV

Paletlerin kullanim amaglari nelerdir? Arastiriniz.

Palet gesitleri ve 6zellikleri nelerdir? Nasil dizayn edildigini arastiriniz.

Paletle yiikleme yapilirken kullanilan ara¢ ve ekipmanlar hakkinda arastirma
yaparak bilgi toplayiniz.

Bu arastirmalar1 yaparken bulabileceginiz resim, katalog, dergi vb. dokiimanlari
sinif ortamina getirerek bilgilerinizi arkadaglarinizla paylasiniz.

Aragtirma yaparken cevrenizde bulunan lojistik firma, nakliye firmalar1 ve
kargo hizmeti veren firmalardan, depolardan, igletmelerin ilgili boliimlerinden,
palet ve konteyner kullanarak tagima iglemleri yapan kisilerden bilgi aliniz.
Internet ortaminda bu sirketlerin sitelerine girerek gerekli bilgi ve dokiiman elde
ediniz.

1. PALET YAPILARI CESITLERI VE

STANDARTLARI

Palet, tasgtma zincirinin hemen her halkasinda kullanilmaktadir. Kullanimi alicinin
deposunda baglayip kamyonda, nehirde, trende, limanda (antrepoda ve rihtimda) ve gemide
devam etmektedir.

1.1. Palet Hakkinda Genel Bilgi

Paletler, yiikii birimlestirmede kullanilan standart tavalardir. Yiikler bu tavalara
istiflenir ve ambalajlanir. Boylelikle tasinmaya hazir hale getirilir. Palet, birbirine baglanmis
iki palet 1zgarasindan olusur. Palet 1zgaralar1 arasinda forklift catallarinin girebilecegi kadar
aciklik birakilmistir. Bu bosluk 10 cm’dir. Paletlerin vasfi (tahta, plastik vb.) ile ilgili degisik
tilkelerin (sihhi) mevzuatlarindan kaynaklanan farkliliklar olabilir. Bu hususla ilgili olarak
nakliyatginin ve (ilgili ithalatgr ve/veya miisavirliklerimiz araciligi ile) ihracat¢inin bilgi
sahibi olmas1 gerekir.



Tasima tekniginin 6nemli prensiplerinden birine gore bir defada taginacak miktar,
miimkiin oldugu kadar biiyiilk ve standart boyutlarda olmalidir. Bu nedenle tasima
ekipmaninin verimliligi, parcalarin ve ham maddelerin yiginlanarak veya toplanarak birim
yik sekline getirilmesiyle artirilir. Ufak parcalari belli biiylikliikteki kutulara doldurup
parcalar1 paletler lizerinde toplayarak veya malzemeyi paketleyerek bir seferde ¢ok miktarda
malzemenin taginmasi saglanir.

Teorik olarak birim yiik biiyiikligii, tagima isleminin verimini olumlu yonde etkiler.
Bu sart1 saglayacak araclarin gelistirilmesine son yillarda biiyiikk 6nem verilmistir. Tiim
tasimacilik endiistrisinde devrim yaratan bu araglar, sagladiklar1 ekonomik avantajlara oranla
son derece basittir. Ortaya ¢ikislar sadece yukaridaki prensibi uygulamaya caligmanin bir
sonucudur.

Paletler, dogrudan tasima yapmaz. Fonksiyonlari, tagmacak malzemenin belirli
boyuttaki bir hacim i¢inde toplanmasini ve korunmasini saglamaktan ibarettir.

Paletler, birgok kutuyu ve balyay1 ayni anda tagimak i¢in dizayn edilmistir. Bir palet
tizerindeki yuk, istifli ylik ile birlestirilmis ylik olarak adlandirilir.

Paletler genel olarak agagtan, gelikten veya plastikten yapilir. Agac paletler, birkag
kirig lizerinde diiz bir ylizey meydana getirecek sekilde imal edilir. Paletlerin toplam
yiiksekligi 10-15 cm kadardir. Bir palet iki yiizii arasinda bulunan destek takozlari, forklift
catallarinin araya girmesini saglar.

Yiikler, palet lizerine malzemenin sekline ve cinsine gore belirli bir diizende
yerlestirilir. Yiikli paletler, 5-8 metre ylikseklige kadar iist {iste konulabileceginden
malzemenin ezilmesine ve devrilmesine engel olacak bi¢imde konumlandirma yapilir.

Resim 1.1: Ornek paletler
1.1.1. Paletlerin Gec¢misteki ve Bugiinkii Durumu
Paletler, 1930°’Iu yilardan itibaren malzeme tagimacilik ekipmanlari sanayinin temel

taslarindan biri olmustur. Ahsap, paletli malzeme tagimaciliin baslangicindan itibaren
palet sanayinin temel ham maddesidir. Ozellikle ahsap paletler, zaman iginde yumusak ve



sert agactan yapilarak {reticilerinin yogun rekabetine konu olan ve hizli biiylime trendi
gosteren bir ig kolu haline gelmistir.

II. Diinya Savasi sonrasindaki hizli sanayilesme doneminde ise ¢ok miktarda yiik
tagimaya kars1 dayanikliligi ve sertligi nedeniyle haddeli ve kaynakli ¢elikten mamul metal
paletler de kullanilmaya baglanmistir. Ancak metal paletlerin iiretim maliyetinin yiiksek
olmasi ve ekstra tagimacilik maliyetlerini beraberinde getirmesi nedeniyle bagka arayiglara
girilerek 1960’11 y1llarin sonlarina dogru plastik paletlerin tiretimine gecilmistir.

Resim 1.2: Ge¢miste kullanilan paletler

Hafiflik, dayaniklilik, neme ve diger cevresel etkenlere mukavemet gibi ozellikleri
plastik paletlerin tiretimini ve kullanimini tesvik etmistir. Ahsap paletlere kiyasla daha
yiiksek fiyatli olmasina ragmen kulanim Omriiniin daha uzun olmasi, plastik paletler icin
onemli bir tercih unsuru olmustur.

Cevre duyarliligiin yiiksek oldugu giiniimiizde, malzeme tasimaciliginda kullanilacak
ekipman se¢iminde geri doniisiimii kolay (yeniden kullanilabilir) plastik paletler ilk siralarda
yer almaya devam etmektedir. Ote yandan yine ayni sebepten oldukca hafif olan ve
kolaylikla elden ¢ikarilabilen mukavva paletlere olan ilgi de giderek artmaktadir.

Malzeme tasimaciliginda kullanilan palet sanayinin gelecegini ise nihai kullanicinin
ihtiyaglar1 dogrultusunda belirledikleri tercihler, teknolojideki gelismeler, maliyet ve
performans Ol¢iitleri sekillendirecektir.

Bugiin sektdrde baskin konumda olan ahsap palet sanayinin biiylime hizinin, sektérde
alternatif triinlere dogru bir kayisin olmasi nedeniyle yavaslamasi beklenmektedir. Nihai
palet kullanicilarinin ahsap digindaki malzemelerden (6zellikle de plastik ve mukavvadan)
mamul paletlere yonelmesi, ahsap paletlerin pazar paymin azalmasi sonucunu da beraberinde
getirecektir.



Kullanilan paletlerin tiirli, sektére gore degisiklik de gosterebilmektedir. Ornegin,
saglik ve eczacilik iriinleri sanayinde mukavva paletler tercih edilmektedir.

1.2. Paletlerin Yapilar: ve Cesitleri

Paletler dogru zamanda, dogru yerde, dogru malzemenin dogru miktarda ve dogru
maliyetle hazir olmasi i¢in kullanilan ekipmanlardir.

Giintimiizde 6zellikle otomotiv sektoriinde, yayginca kullanilan JIT (Just In Time)
yontemi ile 6nemi artan malzeme akis1 stratejisi, paletlerin kullaniminin anlam ve &nemini
vurgulamaktadir.

Yasst paletler, istif isleri i¢in olduk¢a uygun elemanlardir. Forkliftler gibi istif
makineleri ve raf sistemleri gibi tasiyicilarin kullanilmas1 halinde yassi paletler tek tercihtir.

Iki yonlii veya dort yonlii paletlerin kolay kavranabilmesi ve paletlere ulasilabilmesi
miimkiindiir.

Ayrica paletler tek yiizlii veya iki yiizlii olabilir. Tek yiizlii olanlar, tek sira hélinde
tasinacak ve depolanacak yiikler igin uygundur. Iki yiizli paletler ise st iiste dizilerek paletli
yiiklerin tasinmasi ve yiiklerin dizi halinde depolanmasina imkan veren paletlerdir.

Degisik fonksiyonlara sahip paletlerin ahsap, karton, pres malzeme, gelik sac veya
aliminyum sacdan yapilmast miimkiindiir. Son zamanlarda kimya ve gida sektorlerinde,
plastik esasli hijyenik paletlerin kullanimi artmistir.

Palet secimindeki en 6nemli etkenler paletlerin kalitesi, malzemesi ve maliyetleridir.
Koti kalitedeki paletler zaman kaybina, malda zarara, iretimi yavaglatmaya ve hasarli
tagima yaparak biiyiik miktarda igletme sermayesinin harcanmasina neden olabilir.

Uzun 6miirlii palet se¢giminde en 6dnemli nokta, paletin yapildigi malzemedir. Bunlar;
ahsap, preslenmis tahta lifleri, plastik veya metal plakalardir. Plakalar, 6zel konstriiksiyona
sahip olduklarindan mallarin siirtiinerek tutunma etkisini arttirir.



Resim 1.3: Degisik fonksiyonlara sahip paletler

Her gegen yil ahsap paletlerin satis1 ucuzlugu, tehlikesiz kirilmasi ve geri doniigiimlii
olmasi nedeniyle artmaktadir. Ahsap paletler preslenmis tahta lifleri, talag ve organik
reginelerin bir kombinasyonudur. Kaliplanarak imal edildiginden hem istenilen sekil kolayca
verilir hem de ¢ivi kullanimi yoktur.

Plastik ve metal plakadan yapilan paletler ise ilk yatirinm maliyeti agisindan pahali
olsalar da uzun kullanim siirelerinden dolay1 avantajlidir. Gerekli temizleme ile yeniden
kullanimlar1 miimkiindiir.

Palet formunda en 6nemli ayrinti, paletlerin alt tarafinda forklift kollarina uygun
kanallarin yapilmasidir.

Yiikler, ambarlarda ve fabrika i¢inde kolay sevk edilebilmeleri icin tane mal
halindedir. Tane mallarin sevkiyatinda paletimsi adi verilen araglar kullanilir.

Bu yoOntem kullanilarak yapilacak birim istifleme ve nakliye islemleri, fabrika ici
transport maliyetlerinin en aza inmesine ve sistemin en verimli sekilde caligmasina imkan
verir. Ayrica paletler {izerinde yapilan tagima, depolama ve istifleme iglemlerinde de belirli
bir diizen olusturarak énemli 6l¢iide verimlilik artis1 saglamaktadir.

Klasik paletler, alt taban ve iist taban olmak iizere bir ¢ift tabandan olusur. Bu iki
taban arasindaki kirisler vasitasi ile birbirinden ayrilan tabanlar, forklift catali gibi tagima ve
iletim araglarmin paletleri ile kolayca kavranabilir.

Tabanlar, kirislere dik dogrultuda dosenmis taban malzemelerinden olusur.
Uluslararas1 Standartlar Orgiitii (ISO), konteyner paletleri konusunda standart boyutlar kabul
etmistir. Bu paletler ISO paletleri diye de bilinmektedir. ISO paletlerinin boyutlari santimetre
olarak 80x100, 80x120, 100x120, 120x160 ve 120x180 seklindedir.



Resim 1.4: 80x120 ISO palet

Yiikiin alicr ile satici arasinda kesintisiz ve en seri sekilde sevk edilme ¢abalari, tagima
sisteminde bulunan her bir {initenin birbirleriyle biitiinlesmesinde paletlerin de
standartlasmasini zorunlu hale getirmistir. Avrupa Ambalaj Federasyonu, 80x120 ve
100x120 cm boyutlarindaki paletlerde israr etmis ve bu Olgiilerdeki paletler daha ¢ok
kullanilir héale gelmistir. Bununla birlikte degisik konteyner palet boyutlar1 uygulandigi da
goriilmektedir.

Paletler, paketlerin istiflenmesinde  kullanilan  ekipmanlar  olarak da
tanimlanabilmektedir. Mallarin depolanmasini, taginmasimi ve nakliyesini kolaylagtiran
paletlerin malzeme tasimacilik ekipmanlan sektoriindeki 6nemi giderek artmaktadir. Cevre
dostu olmasi bakimindan ahsap paletler, 6zellikle gelismis iilke sanayilerinde ayr1 bir yere
sahiptir.

Resim 1.5: Cevre dostu ahsap paletler

Yurt i¢i veya yurt disina satilan mallarin nakli esnasinda zarar gérmemesi igin yapilan
ambalajlarda, keresteden imal edilen palet kullanilir. Palet, paketlerin alt ve {istiine konularak
celik veya plastik seritlerle kusatilir ve {izerine genellikle naylon tiirii malzemeler gegirilir.
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1.2.1. Yapildiklar1 Malzemelere Gore Paletler

Paletler ahsap, sunta, ondiile fiber, plastik ve metal gibi cesitli malzemelerden
yapilmig olabilir. Kullanim alanlar1 birbirinden farklidir. Taginacak iiriiniin niteligine gore
uygun olan palet kullantlir.

1.2.1.1. Ahsap

Piyasadaki mevcut palet malzemeleri icinde, palet malzemelerindeki gelismeye
ragmen tane yiik tagimaciliginda hala en biiyiik hisseyi elinde bulunduran malzeme ahsaptir.
Cok genis boyut yelpazesine ve kullanim alanina sahiptir.

Ekonomik ve kolay kullanilabilir olmasindan dolay1 ahsap paletlerin satisi, her yil bir
onceki yildan daha fazla gergeklesmektedir. Tipik bir 48-40 ahsap palet, bugiin 15 yil
Oncesine gore biraz daha pahalidir.

Ahsabin tabiatta ¢ok kolay ¢oziinebilme ve yeniden kullanilabilme o6zelliklerine
ragmen ticari bir yaklagimla 6zellikle tek yonlii sevkiyatlarda paletlerin yiik bosaltimindan
sonra imhasi1 sorunu ortaya ¢ikmaktadir. Bu da ek bir maliyet getirmektedir.

Resim 1.6: Ahsap palet

> Gilimriik tarife cetvelindeki yeri

Ahsap paletler, gimriik tarife cetvelinde 4415 pozisyonunun altinda yer almaktadir.



_Giim rik Tarife
Istatistik Pozisyonu

Esyanin Tanimi

44.15

Ahsap buyik ve kiicik sandiklar, kafes sandiklar, silindir
sandiklar ve benzeri ambalajlar; ahsap kablo makaralari,
ahsap paletler, palet sandiklari ve diger ylk tablalari;
ahsap palet kaldiricilar:

4415.20

Paletler, palet sandiklar ve diger y(k tablalari; ahsap
palet kaldincilar

4415.20.20.00.00

Diiz paletler; palet kaldiricilar

4415.20.90.00.00

Digerleri

Tablo 1.1: Ahsap paletlerin giimriik tarife cetvelindeki yeri

Gumriik tarife cetvelinde ahsap palet, tastyicilar tarafindan ayrilmis iki yiikleme
yerinden veya ayaklarla desteklenmis tek bir yiikleme yerinden meydan gelmis ve forklift
(istif arabasi) veya palet kaldiricilarla tagima esasina gore yapilmig bir yiikleme tablasi

olarak tanimlanmaktadir. Palet sandiklar1 en az {i¢ sabit, cikarilabilir veya ag¢ilip kapanir

diisey yan kisimlart ile yilikleme yeri bulunan veya diger bir palet sandikla istifleme igin

diizenlenmis bir yapiya sahiptir.

Resim 1.7: Ahsap paletler

Agag platformlar, ug¢ platformlari, kusakli kutu platformlari, yandan rayl platformlar,
on ve arkadan c¢ubuklu platformlar yilikleme tablalar1 i¢in verilebilecek diger 6rneklerdir.
Palet kaldiricilar, dort parca agactan olusan kaldiricilardir. Bunlar, genellikle paletin
iizerinde yer alan bir ¢ergeveyi sekillendirmek i¢in uglarindan mentese ile tutturulur.
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1.2.1.2. Sunta

Suntadan mamul paletler, ahsap paletlere yer tasarrufu saglamasi agisindan ciddi bir
rakiptir. Sunta paletler, ahsap talag ve sentetik organik re¢inelerin yiiksek basing ve sicaklik
altinda sekillendirilmesi ile olusur. Bazi temel 6zellikleri soyle siralanabilir:

> Ahsap paletlere nazaran dortte bir oraninda depolama hacmi avantaji saglar.

> Konstriiksiyon itibariyle biinyesinde ¢ivi ve benzeri metal baglama elemanlari
bulundurmadiklarindan sevkiyati yapilan malin zarara ugrama olasiligini en aza
indirir.

> Sunta paletler, uniform bir yiik dagilimi olmasi durumunda ahsap paletler kadar
tasima kapasitesine sahiptir. Kereste fiyatlarina endeksli ahsap paletlerle
karsilagtirildiklarinda sunta paletler, birinci simif kereste yerine halihazirda
bulunan talas ve diisiik kaliteli tahta parcalarindan imal edildiklerinden
piyasadaki ham madde fiyat dalgalanmalarindan etkilenmez.

> Sunta paletler, yapilar1 nedeniyle hava kosullarindan ¢ok fazla etkilenir. Bu
sebeple kapali ortamlarda istiflenmeleri gerekir.

1.2.1.3. Ondiile Fiber

Tek yonlii sevkiyatlarda ekonomik ¢oziimlerden biri de ondiile fiber paletlerdir.
Yaklasik 3.00 dolardan baslayan diisiik ortalama fiyatlarla ve agirliklar1 30 ile 70 lbs
arasinda degisen ahsap paletlere gore 10 lbs’lik bir agirlikla otomotiv ve gida endiistrisinde
onemli bir alternatiftir. Bir diger onemli o&zellikleri de 4.000 lbs’ye kadar dinamik
zorlanmalara dayanabilmeleridir.

Ondiile fiber paletler Ozellikle izolasyon malzemeleri, kartonpiyer gibi hafif
malzemelerin yiiklenmesinde kullanilir.

Bu tip paletlerin iiretiminde genellikle iist tabaka, plastik bir blok ile desteklenir. Bazi
modeller, flangli kenar Kkonstriiksiyonlarina haizdir. Bu modeller, tiiplerin ve ondiile
kiitlelerin manipiilasyonunda kullanilir.

Ondiile fiber paletlerin bazilar1 yeniden kullanilabilir kagit malzemeden imal
edilmektedir. Pratik omiirlerini doldurduklari zaman diger ondiile malzemelerle beraber
balyanalanarak tekrar kullanim islemine girer.

Ambarlama avantaji olarak 13 adet ahsap paletin kaplayacagi hacme, yaklasik 100

adet ondiile fiber palet istiflenebilir. Fakat bu tip paletler de sunta paletler gibi hava kosullart
ve Ozellikle neme ¢ok duyarli olduklarindan agik alan uygulamalarinda kullanilamaz.
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1.2.1.4. Plastik ve Metaller

Ahsap paletlere uzun 6miir saglamalar1 avantaji ile rakip olan paletler, metal ve plastik
paletlerdir. ik yatirim maliyetinin gayet yiiksek olmasina ragmen uzun vadede iiretkenlikteki
artist temin ederek kendisini amorti etmektedir. Ortalama omrii 100 seyahattir ve
kullanicilar, yilda yiizde iki — ii¢ oraninda bir hasar oldugunu belirtmektedir.

Plastik ve metal paletler kimyasal, farmakétical ve gida isleme uygulamalarinda
kullanilmak tizere rahatlikla hijyenize edilebilir ve buharla temizlenebilir. Olduk¢a dayanikli
olan bu paletler, otomasyon uygulamalari i¢in uygundur. Uriinde herhangi bir hasara sebep
olabilecek ¢ivi veya kirik tahta bulunamayacagindan hasar olugma olasilig1 ¢ok diisiiktiir.

Yiiksek maliyetinden dolay1 plastik ve metal paletler, kapali alanlardaki nakliye
islemlerinde kullanilmalidir.

Resim 1.8: Plastik paletler

1.2.2. Palet Cesitleri

Paletler, mallarin/malzemelerin uygun miktar ve dogru zamanda dogru yere ve uygun
maliyetlerle tasinmasinda kullanilan ekipmanlarin basinda gelir. Biiyilk miktarda yiik
tasimak suretiyle yiikleme ve bosaltma zamanlarindan ve is¢ilik maliyetlerinden tasarruf
edilmesini saglayan paletler, ayn1 zamanda istifleme i¢in uygun bir platform teskil
etmektedir.

Her palette, bir iist kademe (top deck) ve bir alt kademe (bottom deck) bulunmaktadir.

saglar.
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Palet boyutlar1 belirtilirken ilk olarak wuzunluk, ikinci olarak da genislik
belirtilmektedir (6rnegin 1.000 mm X 1.200 mm).

Paletler temel olarak iki tarafli (two-way), dort tarafli (four-way), tek yiizlii (single-
faced) veya cift yiizlii (double-faced) olarak imal edilebilmektedir. Tek yiizli paletlerin
sadece iist kademesi, ¢ift yiizlii paletlerin hem {ist hem de alt kademeleri bulunmaktadir.

1.2.2.1. iki Tarafli Paletler

Catallarin her iki taraftan ve zit yonlerden girisine imkan taniyan paletlerdir.

Resim 1.9: iki tarafh paletler

1.2.2.2. Dort Tarafh Paletler

Bu tiir paletlerde kaldirict kamyon catallarmin her iki yonden giris yapabilmesi
miimkiindiir.

Resim 1.10: Dort tarafh paletler
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Paletler tasarim olarak kirigli paletler (stringer pallets) ve blok paletler (block pallets)
olmak tizere ikiye ayrilir.

1.2.2.3. Kirisli Paletler

Bottom Deck Board  Deck Spacing ' Chamfer

Sekil 1.1: Kirisli palet

Resim 1.11: ki tarafh Kirisli palet Resim 1.12: Dort tarafl kirisli palet

Amerika’da yaygin olarak kullanilan kirigli paletler, en fazla 48 x 40 in¢ boyutlarinda
tercih edilmektedir. Bu paletlerin imalatinda birim yiikii destekleyen kirigler kullanilir.
Kirigler, iist ve alt kademe levhalar1 arasinda kalan tahta levhalardir. Dort tarafli girisi
miimkiin kilmak i¢in kirislere ¢entik agilmasi durumunda “dort tarafli kirigli palet”, kiriglere
¢entik agilmamasi halinde ise “iki tarafli kirigli palet” adimi almaktadir. Palet krikosunun
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(kaldiricisinin)  tekerleklerinin girebilmesi amaciyla alt kademedeki tahta levhalara yiv
acilabilmektedir.

1.2.2.4. Blok Paletler

Dort tarafli girisi olan blok paletlerin imalatinda, birim yiikiin taginmasina dayanak
olusturan tahta bloklardan yararlanilir. Genellikle alt kademe levhalar1 desteklemek iizere 4
ile12 blok kullanilmaktadir. Bloklar ve kademe levhalar1 arasinda ince kirisler vardir. Blok
paletler, alt kademe levhalar1 olmaksizin da imal edilebilmektedir. Blok paletin uzunlugu,
kiris levhasinin uzunlugu; genisligi ise kademe levhalarinin uzunlugu ile belirlenmektedir.

Gerek kirigli gerekse blok paletler, miisterilerin istekleri ve ihtiyag¢lar1 dogrultusunda

cok degisik bicim ve boyutlarda tasarlanabilmektedir.

Deck Board

Opening Height |

Overall
Height

Chamfer

Deck Spacing

Lead Board
Top Deckboard

Sekil 1.2: Blok palet

»  Width - Geniglik

> Length : Uzunluk

> Stringer : Kirig

> Stringer Board : Kirig levhasi

> Overall Height : Biitlin yiikseklik

> Opening Height : Agma yiiksekligi
>  Lead Board : On levha

»  Top Deck Board : Alt kademe levhasi
> Notch : Centik (agmak)

>  Bottom Deck Board  : Ust kademelevhasi
> Four-Way Entry : Dort tarafli girig

> Chamfer - Yiv (oluk)

> Deck Spacing : Kademeler arasi1 mesafe
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> Hand Jack Openings : El krikosu

Resim 1.13: Dokuz blok dort girisli palet Resim 1.14: iki girisli dokuz blok palet

1.3. Palet Standartlan

Paletler, sanayi ve tiiketim mamullerinin tasinmasi, dagitilmasi ve depolanmasinda
kullanilan temel ekipmanlardan biridir. Kara yolu, hava yolu ve deniz yolu tasimaciliginda
iiriinlerin titresim ve darbelere karsi korunmasinin yani sira etkin bir sekilde depolanmasi ve
dagitilmasini da saglayan paletlerin standardizasyonu ¢ok 6nemlidir. Bununla birlikte bugiin
diinyada ¢ok farkl: tiirde paletler kullanilmaktadir. Ornegin, Avrupa’da iiretilen paletler (800
mm x 1200 mm) veya (1000 mm x 1200 mm), Amerika’da iiretilenler cogunlukla (1219 mm
x 1016 mm), Japonya’da iiretilenlerin cogunlugu ise (1100 mm x 1100 mm)’dir.

Ulkeler arasi standardizasyon farkliliklari, iiriin dagitim etkinligini azaltmaktadr.
Ornegin ihra¢ mallari, varis iilkesinde kullamlan tasima ekipmania uygun paletlere yeniden
istiflenmek zorunda kalmaktadir. Bu durum, tiiketim ve sanayi mamullerinin maliyetlerini
yiikseltmekte ve degerli dogal kaynaklarin (kereste, enerji vb.) israfina yol agmaktadir. Hatta
standart dis1 paletlerin kullanilmasi, tasima sirasinda paletlerin fiziksel olarak arizalanmasi,
insan sagligi ve giivenligini de tehlikeye sokmus olacaktir.
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Resim 1.15: Diinya ticaretinde paletler

Malzeme tagimaciliginda kullanilan paletlerin onemli bir bdliimiiniin ahsap paletler
oldugu diistiniildiigiinde imalat, bakim, onarim ve geri doniistime iliskin kalite seviyelerini
belirleyecek bir uluslararasi standardizasyonun geregi daha iyi anlasilacaktir. Ornegin,
Amerika’da ahsap palet tiretiminde kullanilan yillik odun miktari 14 milyon m®tir. Diisiik
kaliteli paletler, hem {iriinii ¢esitli darbelere kars1 etkin bir sekilde koruyamayacak hem de
kullanim émriiniin kisa olmas1 nedeniyle kaynak israfina yol acacaktir.

Ahsap paletlerin standardizasyonuyla ilgili birgok ISO (Uluslararas1 Standardizasyon
Orgiiti) ve CEN (Avrupa Standardizasyon Enstitiisii) standardi bulunmaktadir. Bu
standartlar; palet iiretiminde kullanilan ham maddenin nem orani ve kalitesi, paletlerin
fiziksel dayanikliligi, palet ¢ivilerinin biikme rezistansinin Slgiilmesine yonelik deneyler,
paletlerin bakim ve onarimi, palet boyutlari, imalati ve isaretlenmesi, palet spesifikasyonlari
gibi konular1 kapsamaktadir. Kaliteli paletler, baslangigta yiiksek maliyetli goriilse de diistik
kaliteli olanlara gore onarim ve bakim islemleri daha kolay yapilabilmekte ve kullanim
Omriinlin daha wuzun olmasi nedeniyle de ¢ok daha fazla sayida tasimacilikta
kullanilabilmektedir. Sonug olarak yiiksek kaliteli paletlerin tercih edilmesinin, uzun vadede
firmalarin tagimacilik maliyetlerine olumlu yonde etkisi olacaktir.

1.3.1. Avrupa’da Standardizasyon Uygulamalari

Avrupa iilkeleri zamanla paletlerde standardizasyona giderek ol¢ii, kalite, malzeme
cinsi ve nem orani, kullanilan ¢ivi vb. Ozelliklerini saptamislar ve bu standartlara goére
paletler Europalet olarak anilmaya baslamistir. Europalet ile ilgili standart numaras1 UIC
435-2V°dir.

Amerika, Kanada ve Meksika’da palet standartlar1 ise Avrupa standartlarindan
degisiktir. Bu iilkelerde paletlerin 7CFR 319.40 standardina uygun olmasi istenmektedir.
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Avrupa ve Amerika standartlar1 arasindaki en biiyiik fark paletlerin Slgiisiidiir. Europalet
Olgiileri 80 cm x 120 cm iken Amerika standardinda 6l¢ti 100 cm x 120 cm’dir.

Resim 1.16: 100 cm x 120 cm Europalet

Standart dig1 palet ile Europaletin boyut, kalinlik ve ortalama Omiir siireleri agsagida
karsilastirmali olarak gosterilmektedir. Europaletin maliyeti, standart disi paletlere gore ¢ok
daha diigtiktiir.

Standart Dis1 Palet Europalet
Palet Boyutu 80 cm x 120 cm 80cmx 120 cm
Giiverte Tahta Kalinhgi 18 mm 22 mm
Ortalama Ekonomik Omrii 12 seyahat 66 seyahat

Tablo 1.2: Palet karsilastirmalari

AB iilkeleri, dzellikle Dogu Avrupa iilkelerinin Europalet iiretimine gegmesi ve
standarda aykir1 paletleri Europalet olarak piyasaya silirmesi lizerine Avrupa Paletciler
Dernegi (EPAL)’ni  kurmuslardir. EPAL, Europalet standardina uygun paletlere EPAL
damgas1 vurulmasi igin palet ireticilerine yetki veren ve bu yetkinin dogru kullanimini
denetleyen 0zel statiide bir kurulustur. Avusturya, Fransa, Isveg, ingiltere, Almanya,
Slovakya, Slovenya gibi dis ticaretimizin 6nemli diizeyde oldugu iilkeler EPAL iiyesidir.
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Sekil 1.3: EPAL damgasi

Resim 1.17: Palet iizerinde EPAL damgasi

EPAL paletin 6zellikleri agsagida belirtilmektedir:

> Paletin uzun kenarindaki sol takozun iizerinde, ilk iireten iilkenin demir yolu
isletmesinin (Europalet iiretim lisansin1 veren demir yolu kurulusunun) sembolii
bulunur.

> Sag takozun lizerinde, paletin geri doniisiim ve tamir edilebilirliginin garantisi

olan “EUR” damgas1 bulunur.
> Orta takozun iizerinde, Avrupa Palet Birliginin Sembolii (EPAL), iiretildigi
iilkenin kodu, iiretici firmanin kodu, iiretim tarihi (y1l/ay) bulunur.

Avrupa Birligi (AB) iilkeleri maliyet, cevre korumasi vb. unsurlar dikkate alarak ayni
paletleri defalarca kullanmak tizere Avrupa Palet Havuzu’nu olusturmuslardir. Kullanilan
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paletler ikinci el fiyatinda palet havuzuna satilmakta, burada tamir edilmekte ve bakimlari
yapildiktan sonra da ihtiyaci olanlara tekrar satilmaktadir. Tiirkiye, Avrupa Palet Havuzu’na
iiye degildir.

EPAL Europalet sisteminin iilkemizde de yerlesmesi i¢in T.C. Devlet Demir Yollar
(TCDD), ihracat¢1 Birlikleri, Tiirk Standartlar1 Enstitiisii (TSE) vb. kuruluslarin ¢alismalar
devam etmektedir. Bazi palet iireticisi isletmeler, EPAL ile temasa gecerek Europalet ve
EPAL damgasmi kullanma yetkisini almistir. Ancak paletlere bu damgayr vurmanin
karsiliginda da bir iicret 6demektedir. Europalet sisteminin iilkemizde uygulanmamasi,
gelismis tilkeler karsisinda ugranilan prestij ve imaj kaybinin yan1 sira maliyeti daha yiiksek
olan standart dig1 paletlerin kullanilmasi, tiilke ekonomisinde 6nemli kayiplara yol
agmaktadir.
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Sekil 1.4: EUR ¢am palet
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Palet Adr : EUR Cam Palet

Palet Kodu : Palet Olgusii ve Yaps: : 120 x 80 Cam Palet

Boy | Genislk | Kambk | Adet Dnv Agiklama

120em | 145em | 22em | 4Adet | 15312Dm? |CamUstve Alt Tahtalar

120om | 10em | 22cm | 4Adet | 10560 Dm? |GamUstve Alt Tahtalar

80cm | 145cem | 22c¢m | 3Adet | 78560m® (CamTagyicilar

145cm| 145cm | 78cm | 3Adet | 4920 Dm? |Cam Takoz

45ecm| 10em T8em | GAdet | 6,786 Dn? |Cam Takaz

Toplam: | 20 Adet | 45,234 Dm®

Teknik Ozellikler ve Agiklamalor

Paletin Yaklastk Adirhd : 30 - 35 Kg

Kamyona Ortalama Y(klenen Palet Sayisi :374-420 Adet
Paletin Koselerinin Pahlanma Agis ; 45 Derege

Palette Bulunan Damgalar Sicak Yakma

Paletin Tagima Kapasitesi

Malsimum Tagms Aditid Yukun Turu

1000 g YOk |Tekil Nominal YUk ( Tek parga agirhk )

1500 ka YOk |Yayih Yok ( Dozgon Istiflenmis ufak pargalardan olugan yik )
2000 kg Yuk  |Tasima Esnasinda Yayih Yok

4000 kg YOk |Yatay Yayil Yok

Palette Kullamlacak Civi Adeti ve Ozellikeri
Boyu | KafaCopi K‘;":"’.;l Adeti | Gramaj Agilamalar

9cm Gmm | 45mm | 27 Adet [1909 - 215 g |Ust Tantalar e Takozlan Biregbriden

7em 9 mm 45mm | 27 Adet | 162 o - 168 g |At Tantalar lle Tazkozlw Bilegtiiken

45cm | Tmm | 28mm | 26Adet | 46.g-75g |Ost Tahtalar le Tagryn Bireghriken

Toplam 80 Adet | 4279 .4299

Tablo 1.3: EUR ¢am palet 6zellikleri

Sekil 1.5: EUR ¢am-kavak palet
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IF = |
Palet Adi : EUR Cam & Kavak Palet
Palet Kodu : Palet Olgusu ve Yapis: : 120 x80 Cam & Kavak Palet
Boy | Genislik | Kalinlik Adet D Agklama
120cm| 145cm | 22cm 4 Adet 15,312 Dm?® |Kavak Ust ve Alt Tahtalar
120cm| 10cm 22cm 4 Adet 10,560 Dm? |Kavak Ust ve Alt Tahtalar
80cm | 145cm | 22cm 3 Adet 7656 Dn? |Cam Tagyialar
145cm| 145cm | 78¢cm 3 Adet 4,920 Dm? |Cam Takoz
145cm| 10cm 78cm 6 Adet 6,786 Dm? |Cam Takoz
Toplam: | 20 Adet | 45,234 Dm?
Teknik Ozellikler ve Agiklamalar
Paletin Yaklasik Aqirhén © 30 - 35 kg
Kamyona Ortalama Y(klenen Palet Sayist : 374-420 Adet

Paletin Késelennin Pahlanma Agisi : 45 Derece
Palette Bulunan Damgalar Sicak Yakma
Paletin Tasima Kapasitesi
Maksierarn Tagina AQridy Yukiin Turu
1000 kg YOk  |Tekil Nominal YOk ( Tek parga agirhk )
1500 kg Yuk  |Yayih Yok ( Duzgunistifienmis ufak pargalardan olugan yok)
2000 kg| Yok |Tasima Esnasinda Yayih Yk
4000 kg Yok |Yatay Yawih Yok
Palette Kullamlacak Civi Adeti ve Ozellikleri
Boyu | KafaCapi “%:; Adeti Gramaji Agiklamalar

9cm 9 mm 45mm | 27 Adet |190 g - 215 g '|Ox Tareatar be Takozian Grieginden

Tem | 9mm | 45mm | 27 Adet [162 g - 168 g | Tahtater e Tazkostan Bidegiiden

45cm| 7Tmm 28 mm 26 Adet | 46.g - 75 g |O=Taeatar e Tagwon Briegiriden
Toplam 80 Adet | 427 g -429 g

Tablo 1.4: EUR ¢am-kavak palet 6zellikleri

UIC 435-2 normuna uygun olarak {iretilmesi gereken Europalet, dayanikliligi
nedeniyle uzun yillar kullanilabilen ve yiprandiginda da tamir edilebilen bir malzemeden
yapilmig tagima materyalidir. Maliyetleri azaltmasi ve doga dostu bir iiriin olmasi nedeniyle
de giderek daha fazla tercih edilmektedir.

1.3.2. Standartlara Uymayan Paletlerde Karsilasilan Problemler

Diisiik kaliteli ve standartlarin altinda imal edilen paletlerin kullanilmasi, sanayideki
otomasyon sistemlerinde ortaya ¢ikan problemlerin 6nemli bir kismini teskil etmektedir.

Yapilan bir c¢aligma gostermistir ki iiriin zedelenmesi, transport maliyetinin ve
sliresinin artmasi vb. arizalarin sanayiye yillik maliyeti 2 milyar dolar civarindadir.

> Sistem arizalarina sebep olan palet hatalar

. Kirik veya eksik tahtalar
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Katlanma ve ¢arpilma

Hatal1 cakilmis veya ucu disari tasan giviler
Diisiik kaliteli veya ¢iiriik malzeme

Boyut sapmalar1

Giiniimiiziin palet standartlarini saglayabilmek igin palet tiretim yontemlerinde, kayda
deger olciide degisiklikler yapilmaktadir. Otomasyon sistemlerinde kuru ahsap paletler
kullanilmalidir. Kuru ahsap paletlerde katlanma tehlikesi yoktur. Ayrica bu paletlerde ¢ok
daha genis tasima alan1 mevcuttur. Fakat bu sartlarin saglanabilmesi, kaliteli ¢ivi kullanimi
ve 0zenli bir montaj imkan1 gerektirmektedir.

Ideal bir palet degis tokusunda nakliyesi yapilan mal, paletlenmis olarak saticidan
alictya gonderilir. Alici, saticiya mallarla beraber gelen paletlerin Kkalitesinde gelen palet
sayisinda palet gonderir.

Kooperasyon bozuklugu ve/veya firmalarin sorumsuzluklari sonucunda bu degis tokus
olayinda sorunlar yasanabilir.

Paletlenmis mal1 satan saticinin, kendisine ayni kalitede palet gonderilmesi konusunda
higbir sigortasi yoktur.

Bu hos olmayan durumu yok etmek ve paletlerin yarattigi masraflari diiglirmek i¢in
sabit fiyath kiralk palet kullanimi gergeklestirilmektedir. Uretici firma, mallarim
paletlemede kullandig1 paletleri kiraladigi1 araci firmaya, paletlerin kirasin1 6der ve malini
sattig1 alict firmaya, malin fiyatina paletlerin depozitosunu da ekleyerek bir fiyat verir. Alici
firma, mali aldiktan sonra elindeki paletleri aract firmaya iade ederek paletlerin depozitosunu
alir. Araci firma da geri aldig1 paletlerini tekrar kullanima hazirlar.

1.3.3. ISPM15

ISPM15, "International Standards for Phytosanitary Measures" harflerinin kisaltmasi
olup herhangi bir ahsap ambalajda higbir zararlinin ya da larvasiin bulunmadigindan emin
olunabilmesi i¢in IPPC (Uluslararas1 Bitki Koruma Konvansiyonu) tarafindan belirlenen bir
standarttir.

> ISPM15 i¢in uygun olan iki metot

o Isil islem: Ahsabin i¢ 1sismin minimum 56°C’ye yiikseltilerek en az 30
dakika bekletilmesidir. Sicaklik ve siire ile ilgili olarak belirtilen sartlar
yerine getirildigi takdirde 1s1l islemin gercgeklestirilmesinde firinlama,
kimyasal basing emdirme (emprenye) veya diger islemler uygulanabilir.

o Fiimigasyon: Ahsap, atmosfer basinci altinda asagidaki oranlarda metil
bromide ile fiimige edilmelidir.
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Minimum konsantrasyon (g/m?)
Sicaklik Doz miktar1

0,5 saat 2 saat 4 saat 16 saat
21°C veya lizeri 48 36 24 17 14
16°C veya lizeri 56 42 28 20 17
11°C veya lizeri 64 48 32 22 19

Tablo 1.5: Karsilastirma tablosu

Her iki metot da ayr1 ayr1 ya da birlikte kullanilabilir. Maliyet hangisinin uygulanacagi
seciminde kriteri belirleyen etkendir. Her ahsap ambalaj tedarikgisi ve bunu kullananlar,
ahsabin tamamen garantili ve ISPM15'e uygun oldugunu kanitlamak zorundadir. Uygun
olmayan ahsap ambalaj kullanilmig iiriinler, gonderilen iiye iilkeler tarafindan geri
cevrilecektir.

Sekil 1.6: Isil islem uygulamasi

1.3.4. Paletli Tasimaciligin Avantajlar:

Tedarik zincirinin baslangicindan sonuna kadar tiim asamalarinda kullanilan paletler,
bu siirecin etkin bir sekilde islemesini saglamaktadir. Paletleme sayesinde mallar, daha etkin
taginmakta ve muhafaza edilmekte, sabitlenmeleri nedeniyle de dayanikliliklar1 artmakta ve
hasara ugrama olasiliklart azalmaktadir. Yurt i¢i ve yurt disma satilan mallarin nakli
esnasinda zarar gormemesi i¢in yapilan ambalajlarda, keresteden imal edilen paletler
kullanilir. Palet, paketlerin alt ve {istiine konularak celik veya plastik seritlerle kusatilir ve
iizerine genellikle naylon tiirii malzemeler gegirilir.
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Resim 1.18: Yiikiin paletlenmesi

Paletli tasimaciligin baslica avantajlar1 asagida belirtilmektedir:

>

Paletli tasimacilik sayesinde TIR’da biiyiik parcalarda 2 kat, kiigiik parcalarda 3
kat mal taginabilmektedir. Paletli tasimacilik kullanilmadig: takdirde mallarin
zarar gormemesi i¢in {ist iiste konulamamasi nedeniyle mal sevkiyatlar1 ¢ok
sayida TIR ile gerceklestirilmek zorunda kalinacaktir. Paletli tasimacilikta ise
yiikler paletlere paylastirilabilmekte ve paletler de iist iiste konulabilmektedir.
Boylece mallarin nakliyati icin gerekli TIR sayisi da azalmaktadir.

Palet kullanilmadan yapilan tasimacilikta, mallarin kaybolmadan ve
dagilmadan sevk edilebilmesi i¢in ¢ok iyi bir sekilde ambalajlanmasi
gerekmektedir. Paletli tasimacilik ise bu amacgli ambalaj maliyetlerini biiyiik
Olcilide ortadan kaldirmaktadir.

Paletli tasimacilik sayesinde, mallarin hasara ugrama ve kaybolma riskleri de
biiyiik o6lciide azalmaktadir. Bdoylece firmalar, tasima esnasinda ortaya
cikabilecek maddi kayiplardan da kurtulmus olmaktadir.

Paletler, isletme ici/dis1 tagimacilikta kullanilmasinin yani sira igletme igi
depolamada da kullanilmaktadir. Boylece mallar depolarda bir diizen iginde
muhafaza edilebilmekte ve isletme i¢i malzeme tedariki daha kolay ve hizl bir
sekilde gerceklestirilebilmektedir. Mallarin paletlerle depolanmasi, fabrika
igindeki bos alanlarin da kullanilmasin1 saglamak suretiyle depolama
maliyetlerini azaltmaktadir. Paletler fabrika i¢indeki imalat siirecinde, malzeme
sevkiyatinda ve imalat i¢i gegici stok yapilmasinda da 6nemli bir isleve sahiptir.
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Resim 1.19: Paletlerin depo igi istiflemede kullanilmasi

Paletli tasimacilik, firmalar i¢in 6nemli finansal tasarruf saglamaktadir. Ayrica
mallarin nakliye sirasinda daha az hasara ugramasi sayesinde kaliteli mal
tedarikini de beraberinde getirmektedir.

Paletli tagimacilik, mallarin nakliyesi i¢in yapilan ambalajlamay1 ortadan
kaldirarak kaynak tasarrufu saglamakta ve boylece ¢evreye verilen zararlar1 da
azaltmaktadir.

Yenilenebilir ham maddelerden imal edilen ahsap paletler ¢ok sayida
kullanilabilme, onarilabilme ve islenip yeniden kullanilir hale getirilebilme
Ozelliklerine sahiptir.

Sabitlik, dayaniklilik, fonksiyonellik, emniyet ve maliyet tasarrufu saglama,
temizlik ve bakim islemlerinin basitligi, maliyetinin disiikliigii, miisterinin
istekleri dogrultusunda degisik modellerin kolaylikla iiretilebilmesi malzeme
tasimaciliginda ahsap paletleri bu alanda 6n plana ¢ikarmaktadir.

1.3.6. Paletli Tasimacihigin Dezavantajlar:

Paletli tasimaciligin yukarida sayilan avantajlarinin yaninda birtakim dezavantajlar1 da
bulunmaktadir:

>
>

Tasimacilikta kullanilacak paletler, firmalar i¢in ek bir maliyet unsurudur.
Paletli tagimacilikta TIR sayisinda tasarruf saglanirken paletlerin iiretici firmaya
geri gonderilmesinde karsilikli bir mal aligverisi olmadig: taktirde, ekstra TIR
maliyeti ortaya ¢ikacaktir.
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> Bos paletlerin depolanmasi, isletme iginde ek alan gerektirmekte ve iscilik
maliyetlerini de artirmaktadir.

Resim 1.20: Bos paletlerin isletme i¢inde depolanmasi

> Paletlerin belli araliklarla onarilmasi ve temizlenmesinin gerekliligi, is¢ilik ve
maliyet anlamina gelmektedir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Paletlerin yapilar, cesitleri ve standartlarin1 6@reniniz.

islem Basamaklar1

Oneriler

Paletlerin yapisal 6zelliklerini ve
tagimaciliktaki 6nemini 6greniniz.

Tasimacak iiriiniin tiiriine ve 6zelligine
gore ahsap, plastik veya mukavva palet
tercih etmeye 6zen gosteriniz.

Paletlerin standardizasyonunun énemini
kavrayimiz.

Standart ve standart dis1 paletlerin
arasindaki farklara dikkat ediniz.

EPAL palet lizerinde inceleme yaparak
miihiir ve isaretlerin varligini
denetleyiniz.

EPAL palet denetimi yaparken tiim isaret,
miihiir detaylarinin palet iizerinde
mevcudiyetine dikkat ediniz.

Mallarin paletlenmesi islemini
gerceklestiriniz.

Paletleme yaparken tiriinlerin palet
iizerine dikkatle yerlestirilmesine 6zen
gosteriniz.

Palete yiiklediginiz mallarin uygun
seritlerle kusatilmasini saglayiniz

Uriinlerin ambalajlarina, agirliklarina ve
hacmine bagli olarak kusatma seridi
secmeye Ozen gosteriniz.

Paletlerin iizerini iirliniin zarar
gormemesi i¢in naylon ile sariniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Paletlerin yapisal 6zelliklerini ve tasimaciliktaki 6nemini
ogrendiniz mi?
2. Paletlerin standardizasyonunun énemini kavradiniz mi?
3. EPAL palet iizerinde inceleme yaparak miihiir ve isaretlerin

varligini denetlediniz mi?

4. Mallarin paletlenmesi islemini gergeklestirdiniz mi?

0. Palete yiiklediginiz mallarin uygun seritlerle kusatilmasini
sagladiniz mi?

6. Paletlerin iizerini lirlinlin zarar gérmemesi i¢in naylon ile
sardiniz m?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

OLCME SORULARI

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

............. , tasimay1 kolaylastirmak amaciyla yapilan ve yiiklerin {inite haline
getirilerek tek bir birim hélinde tagimmasini saglayan al¢ak platformlardir.

Europalet ile ilgili standart numarasi ...................... ’dir.

.......... , Europalet standardina uygun paletlere damga vurulmasi icin palet
iireticilerine yetki veren ve bu yetkinin dogru kullanimin1 denetleyen 6zel statiide bir
kurulustur.

............ sayesinde mallar, daha etkin tasinmakta ve muhafaza edilmekte,
sabitlenmeleri nedeniyle de dayanikliklari artmakta ve hasara ugrama olasiliklari
azalmaktadir.

...................... cok sayida kullanmilabilme, onarilabilme ve islenip yeniden
kullanilabilir hale getirilebilme 6zelliklerine sahiptir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi suntadan yapilan paletlerin 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Piyasadaki ham madde fiyati dalgalanmalarindan etkilenmez.
B)  Depolama hacmi avantaji saglar.
C)  Malin zarara ugrama olasiligini en aza indirir.
D) Hava kosullarindan ¢ok fazla etkilenmez.

Asagidakilerden hangisi tasima tiniteleri arasinda yer almaz?

A)  Sepetler
B)  Sandiklar
C) Paletler

D) Konteynerler

Asagidakilerden hangisi paletli tasimacilifin sagladig1 baslica avantajlar arasindadir?
A)  Islenip yeniden ve uzun siireli kullanim imkan1 saglar.
B) Finansal tasarruf saglar.
C) Kaynak tasarrufu saglar.
D)  Hepsi
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9.  Asagidaki palet bilgilerinden hangisi yanlistir?

A)  Overal height : Biitiin yiikseklik

B)  Stringer board : On levha

C) Four-way entry : Dort tarafli giris

D) Deck spaing : Kademeler aras1 mesafe

10. Asagidaki bagliklardan hangisi palet standardizasyon konular1 arasinda yer almaz?
A)  Palet iiretiminde kullanilan ham maddenin nem orani ve kalitesi
B)  Paletlerin geri doniisiim kolayligi
C)  Paletlerin bakim ve onarimi
D) Paletlerin fiziksel dayaniklilig

11. EPAL paletin orta takozu lizerinde, asagidaki bilgilerden hangisi bulunmaz?
A)  Uretildigi iilkenin kodu
B)  Paletin geri doniisiim ve tamir edilebilirligi
C)  Uretici firmanin kodu
D)  Avrupa Palet Birligi’nin sembolii (EPAL)

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

ISO kalite standartlarina gore konteynerleri taniyacak, konteyner kontrolii ve
yiiklemesi yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Tasima isleminde kullanilan yardimci araglarin ikinci Onemli grubu olan
konteyner sistemlerinin énemini arastiriniz.

> Konteynerlerin yiikiin tasinmasi sirasinda sagladigi faydalar hakkinda bilgi
edininiz.

> Konteyner gesitleri hakkinda bilgi toplayiniz.

> Konteyneri yiiklemeden 6nce bos haliyle nasil bir denetime tabi tutulacagini ve
yapilacak hazirliklar1 arastiriniz.

> Konteyner yiiklemesi yapilirken dikkat edilecek hususlar nelerdir? Arastiriniz.

> Yikleme yapildiktan sonra konteyner denetimi nasil yapilacaktir? Bilgi
edininiz.

> Konteynerin miihiirlenmesi hangi kurallar cergevesinde ve nasil yapilir?
Aragtiriniz.

> Bu arastirmalar1 yaparken bulabileceginiz resim, katalog, dergi vb. dokiimanlar
sinif ortamina getirerek bilgilerinizi arkadaglarinizla paylasiniz.

> Arastirma yaparken g¢evrenizde bulunan lojistik bir depo ya da nakliye firmalari

ile kargo hizmeti veren isletmelerin ilgili boliimlerine giderek konteyner
sistemleri, cesitleri, yiikleme ve kontrol hakkinda bu islemleri yapan kisilerden
bilgi alabilirsiniz. Ayrica internet ortaminda lojistik isi ile ilgilenen isletmelerin
sitelerine girerek gerekli bilgi ve dokiimanlari elde edebilirsiniz.

2. KONTEYNER TANIMI CESITLERI VE

KONTEYNER YUKLEME

Konteynerler, &zellikle ithalat ve ihracat tasimalarinda kullanimi en yaygin olan
tagima kaplaridir. Bu faaliyette konteynerler her yonii ile ele alinip incelenmistir.
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2.1. Tammm Sagladig1 Yararlar ve Temel Yapisi

Konteyner, dayanikli ve uzun 6miirlii olmasi1 nedeniyle tasima siirecinin etkin ve
verimli hale gelmesinde 6nemli bir islev tistlenmektedir.

2.1.1. Tanim

Konteyner bir tasima gerecidir. Ingilizce “container” (muhafaza etme) kelimesinden
tiremistir. Tiirkce karsilig1 olarak “kapsak, yiikliik” kelimeleri yerlestirilmek istenmisse de
biitiin dillere girdigi gibi lilkemizde de konteyner adi yadirganmamis ve yerlesmistir. Fiziki
yapisi itibari ile biiyiik¢e ve saglam bir sandik goriiniimiindedir.

Yiiklerin daha biiyiik birim miktarlarda tasinmasimi saglayan, standart boyutlu,
prizmatik ve tamamen kapali, yiikleri i¢inde bulunduran, bir nakil vasitasindan digerine
aktarilabilen ve bu vasitalardan kolayca ayrilabilen, yiiklenmis durumuyla “birim yiik”
vasfina sahip, biylikliik ve techizat bakimindan mekanik yiiklemeye elverisli, tekrar
kullanilabilir tagima kaplaridir.

Konteyner, ISO’da asagidaki sekilde tanimlanmaktadir;

Tekrar tekrar kullanabilmek i¢in devamlilik 6zelligine sahip ve bu saglamlikta
olan,

Yiiklerin acilip kapanmadan bir veya birka¢ vasitada tasinmasini kolaylastiracak
tarzda insa edilmis,

Ozellikle bir vasitadan digerine bindirme sirasinda kolaylikla elden
gegirilmesini saglayan,

Farkli bircok malin tek bir ylikleme ve tasima iinitesi haline getirmesine yardim
eden,

Tasima tinitesi olarak indirme ve bindirme islemlerini olanakli hale getiren,
Tasima aracina bagli olmaksizin bir aragtan digerine teknik araglar yardimiyla
aktarilabilen,

Tasimanin seri olmasi i¢in uluslararasi standart dlgiilerde olan

Dayanikli ve uzun 6miirlii,

Kolay doldurulup bosaltilacak sekilde yapilan tasima kaplaridir.

VVYVY VV YV V¥V VY V¥V

Konteyner, Tiirk Mevzuatinda ise asagidaki sekilde tanimlanmaktadir;

> 1972 tarihli, Konteynerlerle Ilgili Giimriik Sozlesmesi’nin 4 numaral ekinde
yer alan teknik sartlara uygun sekilde imal edilmis, yine bu soézlesmenin 5
numarali ekinde gosterilen yontemlerden birine gore onaylanmis, i¢ hacmi en az
bir metrekiip olan ve tasima islerinde kullanilan biiylik sandik, miiteharrik
sarni¢ veya benzerleri ile,

> Icine esya koymak icin kompartiman olusturacak sekilde tamamen veya kismen
kapatilmis,
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Stirekli kullanim 6zelligine sahip ve buna uygun olarak defalarca kullanilacak
kadar saglam,

Tasima tirii veya vasita degisimini gerektiren hallerde, igindeki esyanin
bosaltilip yiikklenmesine yol agmayacak sekilde 6zel olarak imal edilmis,
Ozellikle bir tasimacilik tiiriinden digerine transfer hallerinde, pratik kullanim
ozelligine sahip bicimde yapilmis,

Kolayca doldurulup bosaltilabilecek sekilde imal edilmis bir tasima aracidir.

Resim 2.1: Ornek konteyner

Uzerinde tasinmasi kosulu ile tipine uygun ¢ikarilip takilabilir 6zellikte olan aksam,
parca ve techizat konteyner kapsaminda islem goriir. Bu aksam, parga ve techizatlar
konteynerden ayrilabilir.

2.1.2. Konteyner Tasimacihiginin Sagladig1 Yararlar

>

VVYVY VVVVVVVY

Konteynerin yukarida kisaca yapilan tariflerinden de anlasilacagi gibi igine
konulan esyay1 her tiirlii dis etkenlerden korur.

Cesitli yiikler ayn1 konteynerde taginabilir.

Icindeki esyalarm giivenli bir sekilde elleclenebilmesi ve tasinabilmesini saglar.
Birgok esya bir kerede elleclenebilir.

Tasima kolaylig1 saglar.

Tasima ticretlerinde tasarruf saglar.

Bir ¢ok kere kullanilabilir olmasi1 gibi 6nemli kolaylik ve avantajlar saglar.
Yiikleme ve bosaltma zamanini kisaltir.

Konteynerler diizenli bir sekilde istiflenebildigi ve agikta depolandigi igin
depolamadan tasarruf saglar.

Yiikleme, aktarma, bosaltma hasarlarini azaltir.

Iyi bir koruyucu olmasi nedeniyle sigortadan tasarruf saglar.

Emtianin yangin ve su hasarlarindan daha az etkilenmesini saglar.

34



> Kolaylikla stok yapilabilen mallar daha hafif bir paketleme malzemesiyle
paketlenecegi ve daha az bir agirliga sahip olacagi i¢in tasima maliyetleri, malin
ambalajinda yapilan bu tasarruf nedeniyle azalir.

Tasima sirasinda meydana gelebilecek sarsinti, ¢carpma ve hava sartlarina karst
yiiklerin korunmasini saglar.

Tasima siirelerinde 6nemli oranda kisalma saglar.

Yiiklerin hirsizlik olaylarina karsi daha giivenli taginmasini saglar.

Yiiklerin birim tasima masraflarinda % 50’ye yakin tasarruf elde edilmesini
saglar.

Hava gecirmedigi i¢in mal zayiatt minimum diizeydedir.

Tehlikeli egyalar tagiyabilecek ve saklayabilecek bigimde tasarlanmustir.
Kapatilabilir ve kilitlenebilir.

VVYV VVV VY

2.1.3. Konteynerin Temel Yapisi

Konteynerin temel yapisi, dort kdsesinde bulunan direkler ile bunlari alt ve {ist
tarafindan birlestiren kenarlardan (g¢erceve) ve bunu tamamlayan duvarlardan olugmaktadir.

Resim 2.2: Konteynerin temel yapisi

Konteynerin en saglam yerleri, kdse direkleri ile bu ¢ergeve kismudir.
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Resim 2.4: On ve arka duvar
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Resim 2.5: Tavan Resim 2.6: Taban

Resim 2.7: Konteyner taban déosemesi ve profili

Konteynerin elleglenmesi esnasinda agirligi, bu temel yap1 ¢gekmektedir. Kdselerin alt
ve list taraflarinda, elleclemede ve konteynerleri birbirine baglamada kullanilan kilit yuvalar
mevcuttur. Ornek resimler asagida verilmistir. Konteynerlerin yan duvarlari ile tavanm
dayanikliligini arttirmak i¢in oluklu sac levhalar kullanilmaktadir.
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Resim 2.8: Konteyner Kkilit (twist lock) yuvalari

2.2. Konteyner Cesitleri

Konteynerler degisik yiiklerin tasinmasinda kullanilir. Bazilar1 parca yiiklerin bazilar
dokme yiiklerin bazilar1 da sogutulmus yiiklerin tasinmasina uygun sekle sokulmustur.

Uluslararas1 konteyner tasimaciligi, kapidan kapiya tasimacilikta tam bir avantaj
saglamaktadir. Konteyner tagimaciligi, dagitim maliyetlerinin asagi g¢ekilmesine olanak
saglayan, rasyonel ve hizli tagimay1 miimkiin kilmaktadir.

Parca mallarin gruplanarak biiylimesindeki son nokta olan konteynerler, forkliftler
aracilifiyla paletlerin ytliklendigi metal veya plastik tagima birimleridir.

Konteyner se¢imi, tasima ve depolama sistemlerinin bir kombinasyonudur. Bu
secimdeki en onemli tercih nedeni malin; kaba tasima, nem, sicaklik degisimi gibi ¢evresel
etkilerden korunmasimi saglamasidir. Ayrica konteynerin tasinabilmesi, depolanabilmesi,
mallarin yiikleme/bosaltma iglemleri de se¢imde etkilidir.
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Bu gorevleri saglayan birgok varyasyon tliretilebilir. Bunlardan biri de modiiler
konteynerlerdir. Ufak pargalar1 organize etmede ¢ok kullanigli olan modiiler konteynerler,
genelde raflidir. Tel ve dalgali metal konteynerler, yiiksek istiflenme kapasitesine sahiptir.
Katlanabilir konteynerler ise bosken kolay tasmabildigi i¢in geri doniiste dolu olma
zorunlulugu da kismen ortadan kalkar.

Konteyner kullaniminin saglamis oldugu yararlarin anlasilmasi ile tiim diinyada
konteyner tasimasi (kullanimi), hizli bir gelisme gostermistir. Artan yiik trafigi ve
cesitliligine paralel olarak her tiirlii yiike uygun konteyner taleplerini karsilamak iizere
bir¢ok tipte konteyner yapilmistir. Bugiin hemen hemen her tiirlii yiikii tasimaya elverisli
konteyner tipi mevcuttur.

Konteyner cesitleri baslica iki acidan ele alinmaktadir. Yapimlarinda kullanilan
malzemeye ve konteynerlerin kullanim sekillerine gore cesitlere ayrilmistir. Daha ¢ok
tizerinde durulmasi gereken ¢esitlilik, kullanim alanlarina gore olanidir.

2.2.1. Kullanilan Malzemeye Gore Konteyner Cesitleri

Konteynerler celik sac, aliminyum ve kontrplak gibi ¢esitli malzemelerden yapilmig
olabilir. Asagida tek tek ele alinarak incelenmistir.

2.2.1.1. Celik Sacdan Yapilan Konteynerler

Malzeme maliyeti nedeniyle ekonomik olmasi ve onariminin kolay olmasi onemli
Olciide avantaj; dara agirliginin yiiksek olmasi, kolay korozyona ugramasi ve ylizeylerindeki
oluklar nedeniyle temizlenmesinin zor olmasi dezavantaj olarak goriilmektedir. Diinyada en
¢ok bu tiir konteynerler (% 85) kullanilmaktadir. Sac duvar 6rnekleri asagida verilmistir.

Resim 2.9: Celik-sac konteyner

39



ATTENTION
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Resim 2.10: Celik-sac konteyner ve bilgi etiketleri

| e

Resim 2.11: Konteyner duvarinda kullanilan oluklu sac érnekleri

2.2.1.2. Aliminyumdan Yapilan Konteynerler

Diisiik dara agirlig1 avantaj olarak kabul edilirken yiiksek malzeme maliyetleri, kolay
deforme olmasi, darbelerden ¢ok ¢abuk etkilenmesi (¢cokme gibi) kullanimin1 dezavantajh
kilmaktadir. Aliminyum duvar ornekleri agagida (Resim 2.13) verilmistir.

Resim 2.12: Aliiminyum konteyner
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Resim 2.13: Aliiminyum konteyner duvar érnekleri

2.2.1.3. Kontrplak konteynerler

Duvar kisimlari, fiber glas ve plastik materyal ile giiclendirilmis kontrplaktan yapilmis
oldugundan bu adi almaktadir. Piirlizsiiz ylizeyinden dolay1 kolay temizlenebilmesi, kolay
onarimi ve darbelere gorece dayanikli olmasi, orta diizeyde bir maliyet ve ayni sekilde orta
dara agirhig tipik ozellikleridir.

Resim 2.14: Kontrplak konteynerler

2.2.2. Kullanim Sekillerine Gore Konteyner Cesitleri

Parga (kuru) yiik konteynerleri
Dokme yiik (bulk) konteynerleri
Izole (insulated) konteynerler
Ozel amacli konteynerler

YVVY
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2.2.2.1. Par¢a (Kuru) Yiik Konteynerleri

Kuru yiik tasimaya elverisli konteynerlerdir. Ingilizce’de “Dry Container” olarak
adlandirilmaktadir. Genel olarak bu tip konteynerlerin bir kapisi olup dort tarafi kapalidir.
Ancak bazilarinin hem iistli hem de yanlar1 agiktir.

> Kuru yiik konteynerlerinin gruplandiriimasi

Dar yiizeyinden kapisi olanlar (Kap1 270 derece agilabilir.)
Genis yiizeyinden kapisi olanlar

Ustii agik konteynerler (open top)

Yiiksek hacimli konteynerler (high cube)

Yanlar1 acik olanlar (open side)

Diiz (flat) konteynerler

Resim 2.15: Kuru yiik konteyneri

2.2.2.2. Dokme Yiik Konteynerleri (Bulk Container)
Adindan da anlasilacagi gibi bugday, arpa, yagli tohumlar gibi dokme yiik olabilecek
taneli iirlinlerin taginmasinda kullanilmaktadir. S1vi dokme yiikler i¢in bu konteynerler tank

seklindedir. Kuru yiikler i¢in olanlar, parca yiik konteyneri gibidir.

Bu tiir konteynerlerin doldurulmadan 6nce i¢inin temizlenerek naylon ile kaplanmasi,
iiriinlerin saglikli ve giivenli bir sekilde taginabilmesi i¢cin uygun olacaktir.
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Resim 2.16: Dokme yiik konteynerleri

2.2.2.3. Izole (insulated-Reefer) Konteynerler

Sogutulmus ya da dondurulmus yiiklerin tasinmasi i¢in kullanilmaktadir. Yalitimli
olan bu konteynerler sefer esnasinda kamyon, tren veya gemiden alinan enerji sayesinde
sogutma islevlerini gerceklestirmektedir.

Yalitim yiiziinden bu konteynerlerin i¢ hacimleri, diger konteynerlere gore yaklasik %
10 daha azdir. Konteynerler, yalitimlarina bagli olarak igindeki malzemeyi miimkiin
oldugunca uzun siire koruyabilecek durumda olabilir.

Resim 2.17: izole konteyner
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2.2.2.4. Ozel Amach Konteynerler

Belli ve 6zel bir amag i¢in hazirlanmis konteynerlerdir (6rnegin, hayvan konteyneri).
Konteynerler genel olarak 20 feet ve 40 feet olmak iizere iki ayr1 ebat olarak
kullanilmaktadir. Bu konteynerlerin boyutlarina gore 6zellikleri sunlardir:

> 20 feet standart konteyner

Hemen hemen biitiin genel kargolarin taginmasinda yaygin olarak kullanilmaktadir.
Genel yiikler icin dizayn edilmistir. Kuru yiikler igin kullamlabilir. icerisine monte
edilebilecek flexitank aparat1 ile siv1 yiikler de tasimabilir. Konteynerin i¢ine sigabilecek ve
kapisindan girebilecek tiim yiikler i¢in uygundur.
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2,340mm / 7' 8 1/8*

i¢ Boyutlar (m)

Resim 2.18: 20 feet standart konteyner

Kap1 Boyutlar: (m)

Yiikleme Hacmi (m°)

Uzunluk: 5,90

Genigslik: 2,34

33

Genigslik: 2,35

Yiikseklik: 2,27

Yikleme Kapasitesi (Darasiz

kg)

Yikseklik: 2,38

17.500

Resim 2.19: 20 feet standart konteyner i¢ goriiniis
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» 40 feet standart konteyner

Hemen hemen biitiin kuru yiik tagimaciliginda yaygin olarak kullanilan konteyner
tipidir. Standart konteynerin kapisi, dar kenar iizerinden agilmaktadir. Ozellikle
yiiklemelerde kapi boyutlar1 dikkate alinmalidir. Sevkiyat sirasinda diisme, siirtiinme ve
carpma olmamast igin istifleme diizenine O6nem verilmesi gerekir. Tam dolmamis
konteynerlerde, yiikiin kaymasi ve birbirine ¢arpmasinin 6nlenmesi i¢in gerektiginde hava
yastiklart kullanilmaktadir. Havaleli fakat havalesine oranla agirligi az olan tasimalarda
kullanilir (beyaz esya, tiitiin, tekstil, gida vb.). Uygunsuz tasima yapilmamasi agisindan,
forklift cepleri yoktur.

2,292mm /7' 6 1/4"

2,340mm /7' 8 1/8°

Resim 2.20: 40 feet standart konteyner

i¢ Boyutlar (m) Kap1 Boyutlari (m) Yiikleme Hacmi (m°)
Uzunluk: 12,02 Genigslik: 2,34 67,5
Genislik: 2,35 Yiikseklik: 2,28 Yiikleme Kapasitesi (Darasiz

kg)
Yiikseklik: 2,38 20.000

2.352mm /7" 8 5/8"

=
=
~

E

£
w
>
2
o~

Resim 2.21: 40 feet standart konteyner i¢ goriiniis

45



> 20 feet iistii acik (open top) konteyner

Vinglerle ve diger uygun yilikleme araclariyla iistten yapilan yiiklemelere elverislidir.
Konteynerin iizeri agiktir ve bir branda ile kapatilir. Yiiklerin korunmasi ig¢in konteynerin
iizeri brandalarla kaplidir ve yan panellere asili tutulan tahtalarla desteklenmektedir.

2,230mm / 7" 3 3/4"

5,338mm / 17° 6 1;?;____//’/—' P —

2,280mm /7' 5 3/4"

2,230mm /7" 3 3/4"

Resim 2.22: 20 feet iistii acik (open top) konteyner

i¢ Boyutlar (m) Kap1 Boyutlar: (m) Yiikleme Hacmi (m3)

Uzunluk: 5,90 Genislik: 2,34 32,3

Genigslik: 2,34 Yiikseklik: 2,27 Yikleme Kapasitesi (Darasiz
kg)
Yiikseklik: 2,32 17.500

2,350mm /7' 8 1/2"

2,380mm /7' 9 5/8"

Resim 2.23: 20 feet iistii acik (open top) konteyner i¢ goriiniis

46



> 40 feet iistii acik (open top) konteyner

Vinglerle ve kalin halatlarla yukaridan yapilan yiiklemelerde kullanilir. Yiklerin
korunmasi i¢in konteynerin iizeri brandalarla (trapoulin) kaplidir ve yan panellere asili
tutulan tahtalarla desteklenmektedir. Mermer, makine, makine aksamu, ara¢ tasimalarinda,
kapidan yiikiin giremedigi ve cogunlukla yiikiin konteyner yiiksekliginden fazla oldugu
durumlarda tercih edilen bir ekipmandir.

11,552mm :7/s0_3f4/’/

2,276mm /7' 5 3/4"

2,230mm/ 7' 3 3/4°

Resim 2.24: 40 feet iistii acik (open top) konteyner

i¢ Boyutlar (m) Kap1 Boyutlar: (m) Yiikleme Hacmi (m3)
Uzunluk: 12,02 Genislik: 2,34 -

Genigslik: 2,35 Yiikseklik: 2,27 Yikleme Kapasitesi (Darasiz
kg)
Yiikseklik: 2,34 20.000

2,350mm /7' 8 1/2"

2,380 mm /7' 9 5/8"

Resim 2.25: 40 feet iistii acik (open top) konteyner i¢ goriiniis
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> 20 feet diiz (flat) konteyner

Ozellikle agir ve genis yiiklerin tasimaciliginda kullanilir. Konteynerin zemin
yapisinin saglamligi, yiikleme ve istiflemelerin saglikli yapilmasini saglamaktadir. Standart
ve open-top konteynerlere sigmayan yiiklerin (iistten ve yandan) tasinmasinda kullanilir.
Cogunlukla jenerator ve ara¢ tagimalari i¢in uygundur.

2,438mm /8 0°

2,233mm /7' 37/8"

5,850mm / 19' 2 1/4~

Resim 2.26: 20 feet diiz (flat) konteyner

i¢ Boyutlar (m) Kapi1 Boyutlari (m) Yiikleme Hacmi (m°)
Uzunluk: 5,90 - 33

Genigslik: 2,43 Yikleme Kapasitesi (Darasiz
kg)
Yiikseklik: 2,23 17.500

Max. Payload Weight
40,000 KG /88,184 LBS

Resim 2.27: 20 feet diiz (flat) konteyner yiiklii goriiniim
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> 40 feet diiz (flat) konteyner

Ozellikle ¢ok agir ve genis yiiklerin tasimacihginda kullanilir. Daha fazla
yiiklemelerin yapilabilmesi, talebe gore degisebilmektedir. Zemin yapisinin saglamligi,
istiflemelerin kolay yapilmasina ve yiiklerin daha iyi sartlarda muhafaza edilmesine olanak
saglar.

12.086mm / 39" 7 7/8%

Resim 2.28: 40 feet diiz (flat) konteyner

I¢ Boyutlar (m) Kap1 Boyutlar: (m) Yiikleme Hacmi (m°)
Uzunluk: 12,08 -

Genislik: 2,13 Yiikleme Kapasitesi (Darasiz
kg)

Yiikseklik: 2,04

Max. Payload Weight
26,280 KG / 57,935 LBS

Resim 2.29: 40 feet diiz (flat) konteyner yiiklii goriiniim
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> 20 feet izole (1nsulated) konteyner

Sabit sicaklik gerektiren yiiklerin tagimaciliginda kullanilir. Sicaklik ayarlari, gemi
calisanlar1 ya da 6dnceden ayarlanmis aygitlar sayesinde denetlenmektedir.

Konteyner iginde uygun sicaklikta dagilan hava, yan duvarlarda bulunan 2 hava
boslugu sayesinde digarn ¢ikarak hava sirkiilasyonu saglanmis olur. 20 feet konteynerlerin
icindeki optimum sicaklik 12 °C ile -25 °C arasinda olmaktadr.

2,290mm /7' 6 1/8°

[7'51/8"

£
-
@O
N
o~

i¢ Boyutlar (m)

Kap1 Boyutlari (m)

Resim 2.30: 20 feet izole (insulated) konteyner

Yiikleme Hacmi (m°)

Uzunluk: 5,90

Geniglik: 2,34

26,4

Genislik: 2,35

Yikseklik: 2,28

Yiikleme Kapasitesi (Darasiz

kg)

Yikseklik: 2,32

17.500

224mm /7 312"

2.284mm /7' 57/8"

5535mm /18 1 7/8"

Resim 2.31: 20 feet izole (insulated) konteyner i¢ goriiniis
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> 40 feet izole (1nsulated) konteyner

Ozellikle sabit bir sicaklikta tagmnmasi gereken yiiklerin tasimacihiginda kullamilir.
Konteynerin yan panelleri “sandwich” adi verilen yaliim sistemiyle izole edilmistir. Bu
sistemle panellerin arasina yerlestirilen kopiikler, icerideki sicaklik ayarlarim1 muhafaza
etmektedir. Konteyner {izerinde, hava dolagiminin saglanabilmesi i¢in iki tane hava boslugu
yer almaktadir. Bu bosluklardan altta olan1 disaridan igeriye, iistte olani ise igeriden disariya
hava dolagimini gergeklestirmektedir.

Konteyner igindeki sicaklik ayarlanabilir olup 13 °C ile -22 °C arasinda
degistirilebilmektedir.

2.28Bmm 7 e”

)
o~
~
£
=
©Q
o
o

Resim 2.32: 40 feet izole (insulated) konteyner

i¢ Boyutlar (m)

Kap1 Boyutlar: (m)

Yiikleme Hacmi (m°)

Uzunluk: 5,90

Genigslik: 2,34

26,4

Geniglik: 2,35

Yikseklik: 2,28

Yikleme Kapasitesi (Darasiz

kg)

Yikseklik: 2,32

~
E
£
°
~

17.500

Resim 2.33: 40 feet izole (insulated) konteyner i¢ goriiniis

Sogutmal1 (reefer) konteynerler, elektrikli 1sitma ve sogutma sistemine sahiptir.
Elektrik ihtiyacim1 geminin gili¢ {initesinden, liman donanimindan, nakliye aracinin gii¢
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kaynagindan ya da “clip-on” dizel jeneratorden saglar. Gelismis teknolojiler kullanilarak bu
konteynerler, donma derecesinin altinda ya da {istiinde sabit 1s1 saglayabilir.

0 derece F =frozen (donmus) 0 derece C= chilled (serin)

Resim 2.34: izole konteyner 1s1 dereceleri

Sogutma sisteminde kullanilan iki farkli derece vardir. Bunlar “celcius” (centigrade)
ve “fahrenheit”tir. Bu iki derecenin karistirilmasi pek ¢ok sikayete sebep olabilir.

0C = 32F = Serin gidalar
OF =-18C = Donmus gidalar

Sogutmali konteyner tasimaciliginda karsilasilabilecek diger sorunlar sunlar olabilir:

Konsimento ve manifesto derecelerinde uyumsuzluk

C ve F derecelerinin karistirilmasi

Hatali mal cinsi tanimi (donmus veya serin)

Transit siiresinin malin raf 6mriinden uzun olmast

On tasima/son tasima sirasinda reefer konteyner servisinin olmamasi

VVYVYVYVYY

Resim 2.35: Sogutmal konteynerin yiiklenmesi ve tasinmasi

> 20 feet dokme yiik (bulk) konteyner
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Ozellikle kuru dékme yiik tasimaciliginda kullanilir. Her bir konteynerin {izerinde iig
kapag vardir ve yiikleme bosaltma islemleri, bu kapaklar iizerinden yapilmaktadir. Kapaklar
arast mesafe 1,83 cm’dir. Yiikleme ve bosaltmanin saglikli bir bi¢imde yapilabilmesi igin
hortumlara ihtiyag vardir.

Resim 2.37: 20 feet dokme yiik (bulk) konteyner i¢ goriiniim

> 20 feet tank konteyner

Tank konteynerlerinin kullanimi bir takim standartlara baglidir. Tankin silindirik sekli,
¢elik muhafaza ile gemiye ya da tagima aracina yiiklenebilecek hale getirilmistir.
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Resim 2.38: 20 feet tank konteyner

Genellikle tek tip sivi ve gaz iirlinlerin tagimacilifi gergeklestirilmektedir (toksik
kimyasallar, meyve suyu, zeytinyagi, kimyasal maddeler). Farkli {irlinlerin taginmasi icin
tanklarin i¢ kismu iki boliime ayrilmistir. Tasima sirasinda bir tehlikeyle karsilasmamak icin
tanklar tamamiyla dolu olmamali, yiik miktar1 kapasitelerinin % 80’ini agmamalidir.

Resim 2.39: Tank konteynerin nakliyesi

Tehlikeli maddelerin tasinmasinda konteyner iizerinde gaz olusturacak hicbir hava
boslugu ya da agiklik olmamalidir. Tanklarin temizligi, bu konuda yeterli donanima sahip
terminallerde yapilmalidir.

» 40 feet hard top konteyner
Yan kapisindan yilikleme yapilmas1 miimkiin olmayan yiiklerde iizeri acilarak ving ile

yukaridan ylikleme yapilabilir. Tasma yapan yiliklerde kapak icine konularak da
kullanilabilir.
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Resim 2.40: 40 feet hard top konteyner
> 20 feet platform

Nakliye aracina dogrudan (direkt) yiikklenemeyecek; yanlardan, iistten ve on/arkadan
tagmasi olan yiikler i¢in kullanilir.

Max. Payload Weight
31,260 KG/68910LBS

Resim 2.41: 20 feet platform

> 20 feet havalandirmali (ventilated) konteyner
Havalandirilmas1 gereken yiiklerin tasimmasi icin kullamilir. Taban ve tavan

boliimiinde bulunan havalandirma 1zgaralar1 sayesinde findik gibi yolculuk esnasinda
bozulabilecek gidalarin tasinmasinda kullanilir.
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Resim 2.42: 20 feet havalandirmah (ventilated) konteyner

Resim 2.43: Ventilated konteynerin genel 6zellikleri

2.3. Konteyner Yiikleme ve Kontrol

Konteyner yiiklemesinde yiikleme oOncesi, ylikleme sirasi ve yiikleme sonrasinda
yapilmast gereken islemler ile uyulmasi gereken bir takim kurallar vardir. Asagida bu
konular ele alinarak incelenmistir.

2.3.1. Konteyner Standartlar

Konteynerler, standartlastirilmis biiylikce muhafazalar olup yakin ge¢misteki yillarda
tasima tekniginde biiylik bir atilma yol agmustir. Belirli bir modiil sistemine gore
Olciilendirilen kutular standartlagtirilmistir. Bdylece c¢esitli  biiyiikliiklerdeki kutularin
kombinasyonu miimkiindiir.

Konteynerlerin st koselerden kavrayicilar yardimiyla taginabilmesi icin sekiz

kdsesinin Ol¢li ve konstriiktif yonden hatasiz imal edilmesi gerekir. Standart konteynerler
haricinde sivi ve dokme mal tagimak i¢in 6zel dizayn edilmis konteynerler de mevcuttur.

56



Konteynerde en ve yiikseklik sabit olup 8 kademdir (244 cm). Boy ise 10, 20, 30 ve 40
kadem olarak esasta 4 gesittir. Bununla birlikte kullanimi az olmasina karsin 5 ve 7 kademlik
konteynerler de vardir.

Konteynerlere iligkin belli basgli kavramlar:

>

Dara (tare weight): Konteynerin bos yani yiiksiiz agirhigidir. TEU (20 feetlik
konteyner), birimlik parca yiik konteynerlerinde dara yapiminda kullanilan
malzemeye bagli olarak 1700 kg ile 2200 kg arasinda degisir. Dokme yiik
konteynerlerinde ise dara agirhigi 2789 kg’a kadar ¢ikabilmektedir.

Resim 2.44: Bos konteyner (dara)

Safi yiik (payload): Konteynere normal kosullarda konulabilen yiik miktaridir.
Bu miktarin @ist siir1 “azami yiik” (maksimum payload) olarak bilinir. TEU (20
feetlik) konteynerlerde safi yiik, konteynerin parca yiikk veya dokme yiik
konteyneri olusuna gore degisir. Parga yiik konteynerinde azami yiik 18.120 kg
iken dokme yiik konteynerinde 17.530 kg olabilmektedir.

Konteyner agirh@i (gross weight): Konteynerin icindeki yiikiiyle birlikte
agirhigidir. Bunun azami yiikle olan agirhigr ise konteyner azami agirlig
(maximum gross weight) olarak adlandirilir.

Konteyner hacmi (capacity): Konteynerin i¢c hacmi toplamidir. Genellikle m®
olarak gosterilir. “Cuft” olarak da gosterilmektedir.

Konteyner agzi (acikhigl)) (door dimension): Yiikleme ve bosaltmanin
yapilacagi acikligm (kapinm) boyutlaridir.  Yiikliklerde yiikiin - alinip
verilmesine elverisli en az bir agiklik bulundurulmak zorundadir. Konteynerin
on veya arka yiiziinde agilan kapilarin, konteynerin i¢ kesidine esit genisligi
olacaktir. Boylesi kapilarm genisligi 228,6 cm, yiiksekligi de 213,4 cm
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olacaktir. Ancak yiiksekligi 8 kadem olan FEU (yani 40’lik) konteynerde kap1
(aciklik) genisligi ayni (228,6 cm) iken yiiksekligi 226,1 cm olacaktir.

Resim 2.45: Konteyner agzi

Konteyner vyiikliikleri: Celik, aliiminyum, kontraplak, fiberglas veya bunlarin
karisimindan iiretilmis malzemelerden yapilir. Yapim malzemesinin se¢iminde,
yiikliiglin kullanim amaci 6n planda gelmektedir. Yiikliikler temelde dort
¢esittir. Bunlar:

o Doékme yiik konteyneri: Dokme yiiklerin tasinmasinda kullanilir. Sivi
dokme yiik icin olanlar1 tank bicimindedir. Kuru dékme yiik i¢in olanlari
ise parga yiik konteyneri bicimlidir. Ancak dara agirligi ve konteyner
agirliginda farkliliklar s6z konusudur.

Resim 2.46: Sivi dokme yiik konteyneri (tank)

. Parc¢a yiik (kirkambar) konteyneri: Ambalajli yiiklerin taginmasinda
kullanilir. Bazilarinin dstii aciktir, bazilarinda bir ucta kapi bulunur,
bazilarinin hem istii hem de yanlar1 agiktir. Bazi yiikliikler ise
havalandirma tertibatli olabilmektedir.
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o Frigofrik konteyner: Sogutulmus (ya da dondurulmus) yiiklerin
tasinmasina elverislidir. Yaliimli olan bu tiirler, sefer sirasinda
tastyicinin devresinden yararlanarak sogutma islevini siirdiiriir. Yalitim
nedeniyle frigofrik konteynerlerin i¢ hacimleri parga yiik konteynerlerine
gore % 10 daha az olur (Ornegin 40’1k bir parga yiik konteyneri 60,5 m*
hacminde iken yine 40’hik frigofrik konteyner 56,8 m’tiir.). Konteyner
yalitimi, yalittimin kalitesine gore degismekle birlikte konteynerdeki 1siy1
5 ile 15 saat koruyabilecek elverisliliktedir. Yalitim malzemesi olarak da
cam yiinii, mantar, kopiik ve fiberglas kullanilmaktadir. Yalitma diizeni,
+20 ile -30 °C arasindaki 1sinin korunmasina uygundur.

o Ozel amach konteyner: Belli bir amaca yonelik yapilmis (evcil hayvan
konteyneri vb.) konteynerdir.

Konteynere, boyutlar1 ve agirliklar: farkli gesitli yiikler yiiklenebilmektedir. Yiiklerde
agirlik ve hacim arasindaki iligki, istif faktorii (stowage factor) (st.f.) ile saglanir.

Istif faktorii, 1 ton yiikiin kapladig hacimdir. Uygulamada bu hacim kadem-kiip (cuft)
veya metrekiip (cum) olarak ifade edilir. Buna gore istif faktorii 50 olan bir yiik, tonu 50 cuft
yer kaplayan yiik demektir. Bu yiikiin m® cinsinden gereksindirdigi hacim 1,4 cum’dur.

Resim 2.47: Konteyner istif faktorii

Istif faktorii (katsay1) biyiidiikce yiikiin birim agirligimin (yani tonunun) kapladigi
hacim de biiyiir, tersine durumda da kiigiilir. Dolayisiyla hafif ve hacimli yiiklerin istif
katsayist biiyiik olur. Yiik agirlastikca bu katsay:r kiigiiliir. Demir cevherinin (dokme) istif
faktoril ile pamugun istif faktoriinii (balya) buna 6rnek olarak gosterebiliriz. Buna gore demir
cevheri ile yliklenecek bir konteyner, agirligmi aldigi héalde i¢inde bos hacim kalir. Ayni

59



konteynere pamuk yiiklendiginde ise konteyner hacmini aldigi halde agirlik yoniinden tam
yiike ulasamaz.

2.3.2. Konteyner Yiiklemesi
Konteyner yiiklemesi 6ncelikle konteynerin gérsel denetimi ile baslar.
2.3.2.1. Yiikleme Oncesi Gorsel Denetleme
Bir konteynerin yapisal dayanimi biiyiik dl¢lide kdse desteklerini, kose tertibatlarini,
baslica boyuna pargasini ve ug ¢ergeveyi olusturan iist ve alt capraz elemanlarini olusturan

cercevenin biitiinliigline dayanmaktadir. Konteynerin saglamligini yitirdigine dair bir kanit
varsa konteyner kullanilmamalidir.

Sekil 2.1: Konteynerin yapisal denetimi

> 1. Kose dokiimleri
> 2. Cercevelerde ve duvarlarda kaynak
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> 3. Duvarlar, zemin ve tavan
> 4, Kapi1 kapaklari

Bir konteynerin duvarlari, zemini ve tavani iyi durumda olmali ve bigimleri 6nemli
Ol¢iide bozulmamis olmalidir.

Bir konteynerin kapilar diizgiin bigimde ¢alismalidir ve emniyetle kilitlenebilmeli ve
kapali durumda miihiirlenebilmelidir ve diizglin bigimde ac¢ik durumda kalabilmelidir.
Uluslararas1 sefer halindeki bir konteyner kapisina, mevcut Uluslararast Giivenli
Konteynerler (CSC) Konvansiyonu, giivenlik onay plakasi takilmahidir.

Asagida gosterilen modele uygun olan Giivenlik Onay1 Plakasi en az 200 mm x100
mm Olciilerinde, sabit, korozyona ugramayan, yanmaz dikdortgen seklinde olacaktir.
Minimum harf yiiksekligi 8 mm olan “CSC Safety Approval” ifadesi damgalanarak
kabartma ile veya sabit ve okunabilir diger bir yolla plaka iizerine isaretlenecektir. Tiim
diger harfler ve rakamlarin yiiksekligi en az 5 mm olacaktir.

CSC SAFETY APPROVAL
[ TR-AA DD1OVTL 1130

. URETIM TARIHI

—» BELIRLEYICI NO

o MAKSIMUM BRUT AGIRLIK kg
3 1ZIN VERILEN ISTIFLEME AGIRLIGI

18g ign kg b
= SURULMA TESTI YUK DEGERI kg

Sekil 2.2: CSC plakasi

1. Onay tilkesi ve onay referansi (Onay iilkesi, uluslararasi kara yolu
trafiginde motorlu vasitalarin tescil iilkesini ifade eden belirleyici harfler
vasitastyla gosterilecektir.)

Uretim tarihi (ay ve yil)

3. Konteynerin iireticisini belirleyici numara veya numarasi bilinmeyen
mevcut konteynerlerde, idare tarafindan verilen numara

Maksimum briit calisma agirhigi (kg ve Ib)

1,8 g’da izin verilen istifleme agirligi (kg ve 1b)

Enine istifleme testi ile ilgili yiik degeri (kg ve 1b)

N

o ok
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7. Ug cidarlar, izin verilen maksimum tasinan yiikiin 0,4 katindan daha az
veya daha fazla bir yiilke dayanabilecek sekilde dizayn edilmisse (yani
0,4 P) uc cidarin mukavemeti plaka iizerine yazilacaktir.

8. Yan cidarlar, izin verilen maksimum tasinan yiikiin 0,6 katindan daha az
veya daha fazla bir yiike dayanabilecek sekilde dizayn edilmisse (yani
0,6 P) yan cidarin mukavemeti plaka iizerine yazilacaktir.

9. Yeni konteynerler i¢in ilk bakim muayene tarihi (ay ve yil) ve plaka bu
amagla kullaniliyorsa daha sonraki bakim ve muayene tarihleri (ay ve
yil) yazilacaktir.

2.3.2.2. Konteynerin Yerlestirilmesi ve istiflenmesi

Uluslararas1 tasimaya hazirlanan ytikler i¢in en 6nemli konu, uygun kosullarda
yerlestirilme ve istiflenmedir. Egya, sabit ve emniyetli olmalidir. Yiik, tasima araci ve/veya
konteynerin tasima sirasindaki hareketlerden etkilenmemesi i¢in saglam olarak
yerlestirilmelidir.

Resim 2.48: I¢i doldurulmaya uygun bir konteyner

Tasima ambalajinin igindeki {iriiniin hareketi, hasara neden olacagindan {iriiniin sabit
ve emniyette olmasi saglanmalidir.

Tasima sirasinda olabilecek zararlari Onlemek i¢in asagidaki belirtilen kurallara
uymak gerekir.
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Resim 2.49: Temiz olamayan konteynerler

> Konteyner yiiklenmeden once i¢i (yan duvarlar ve zemini) uygun sekilde
temizlenmeli ve {irline zarar verebilecek (koku, hasere, artik vb.) unsurlardan
arindirilmalidir. Ayrica iriiniin saglikli ve giivenli bir sekilde nakliyesi igin
konteyner zeminine naylon tiirii destekleyici malzeme serilebilir.

Resim 2.50: Konteyner zeminine naylon tiirii destekleyici malzeme serilmesi

»  Ambalajlar, kaymamasi i¢in konteynerin tavanina kadar {ist {iste
yerlestirilmelidir. Bu yontem, yiiklerin birbirini destekleyebildigi durumlarda
uygulanmalidir. Diger durumlarda destek torbalar1 kullanilarak yiikiin giivenligi
saglanmalidir.
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Resim 2.51: Dogru yiikleme 6rnegi Resim 2.52: Uygun olmayan yiikleme sekli

> Ambalajlar kaymamas1 icin tavana kadar yerlestirilmelidir. Yiikiin agirlig
tabana esit olarak dagitilmalidir. Konteynerin agirlik merkezi miimkiin oldugu
kadar asagida ve merkeze yakin olmalidir. Ozellikle karigik yiikler séz konusu
oldugunda bu durum mutlak g6z 6niinde bulundurulmalidir. Bosaltmanin hizli
ve kolay yapilabilmesi i¢in miimkiinse ayni tiir esyalarin bir arada olmasina
dikkat edilmelidir.

Resim 2.53: Karsik yiiklerin yerlestirilmesi

»  Agir esya, hafif yiiklerin {izerine konulmamalidir. Stv1 iiriinler, kuru {iriinlerin
iizerine kesinlikle yerlestirilmemelidir.
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> Esyanin giivenligi i¢in yiikii arka duvara yaslamak gerekir. Yikiin baglanmasi,
yerlestirilmesi, sikistirilmast  ve desteklenmesi icin giiglii malzemeler
kullaniimalidur.

=

Resim 2.54: Yiikiin desteklenmesi

> Duvarlar ve esya arasinda kullanilmayan bosluklar, uygun bigimde
doldurulmalidir. Kum (destek) torbalar1 ve 06zel hazirlanmis parcalar, bu
bosluklar1 doldurmak igin kullanilir. Kum torbalari, hem yiikii yerinde
muhafaza eder hem de sok onleyici tampon gorevi goriir.

Resim 2.55: Bosluklarin desteklenmesi

> Tehlikeli madde tasiyan konteynerler, uygun ve acik bir bicimde
isaretlenmelidir. Bu konteynerler ulusal mevzuata uygun olmalidir.
Konteynerlerin kapilar1 agildiginda tehlikeli maddeleri tasiyan esya emniyetli
olmal1 ve dokiilmemelidir.

> Esyanin agirlik merkezi, konteynerin agirlik merkezinde degilse tasiyict
bilgilendirilmeli ve uyarilmalidir.
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> Konteyner kapasitesi ne kadarsa o kadar yiik konulmali, kesinlikle bu sinir
agtlmamalidir. Alict lilkede egya sinirimin daha disiik olabilecegi diisiiniilerek
asla fazla yiikleme yapilmamalidir.

Resim 2.56: Konteyner yiikleme sinir ¢izgisi

> Kapilarin ve egya Ortiilerinin iyice kapatilmasi gerekir. Kapinin arkasindaki
yiikler, kap1 agildig1 zaman dokiilmeyecek sekilde emniyetli olarak sarilmalidir.
Esyayi1 bosaltan kisi, herhangi bir tehlike olmaksizin kapilar1 agabilmelidir.

Resim 2.57: Egyalarin ortiilmesi

> Konteyner ve araclarin kapilari, ylikleme islemi tamamlandiktan sonra
giivenilirligin saglanabilmesi ic¢in dikkatle kilitlenerek mihiirlenmeli ve
numaralandirilmalidir. Bu numaralar bir belgeye kayit edilmelidir.

66



Resim 2.58: Konteyner kapilarinin miihiirlenmesi

> Konteyner icinde hareket edebilecek rulo ve tank seklindeki agir yiikler, tagima
emniyeti acgisindan konteyner icerisinde paletler iizerine oturtulmali ve
hareketinin engellenmesi amaciyla baglama ve germe malzemeleri ile
sabitlenmelidir.

Resim 2.59: Rulo yiiklerin sabitlenmesi

2.3.2.3. Destek Malzemeleri

> Esyanin yerlestirildigi yerden kaymasini, yer degistirmesini onleyerek hasar ve
kaybmi engellemek amaci1 ile bloklama, baglama, 1zgaralar, alt baglar,
standartlar, cemberler vb. destekleme malzemeleri kullanilmalidir.
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>

Kirilabilen esyalarin ¢arpmalardan korunabilmesi i¢in kagit veya talas gibi i¢
destek malzemelerinin kullanilmasi gerekmektedir.

Resim 2.60: Destek malzemeleri

Konteynerlerin yiiklenmesi sirasinda uyulmasi gereken teknik kurallardan ayr1 olarak
yikleme verimliligi, fiziki dagitimda 6nemli bir noktadir. Yiiklemede verimlilik; dogru
tagima aracglarmin kullanilmasi, esya bosluklarinin optimal kullanimi, kendini alicinin yerine
koyarak yiikiin bosaltilmasindan da sorumluymus gibi yiikkleme yapmak demektir.
Yiiklemede verimlilik sayesinde navlun maliyetleri azalir, tiriiniin kalitesi istenilen diizeyde
muhafaza edilir ve miisteri memnuniyeti saglanir.

2.3.2.4. Yiikleme Faaliyetlerinde Verimliligi Saglamak icin Depo veya Sevkiyat
Merkezinde Uyulmasi Gereken Temel Kurallar

Yiiklemede verimlilik, lojistik firmanin sahip oldugu dagitim alanimin kalitesi ile
iligkilidir. Yiikleme faaliyetlerinde verimliligi saglamak i¢in depo veya sevkiyat merkezinde
uyulmasi gereken temel kurallar:

VVVYVYYV

VV VYV

Ambalajlama ve ambalaj birimleri ile ilgili talimatlar dikkatle izlenmelidir.
Isaretleme ve etiketleme talimatlar1 eksiksiz olarak uygulanmalidir.

Yanlis ve eksik siparigler asla yiiklenmemelidir.

Hasarsiz ambalajlara, hasarsiz ve temiz iirtinler yiiklenmelidir.

Kosullar ne olursa olsun esyalar yiikleme tarihinde yiiklenmelidir. Gonderici
veya alicilar, beklenmedik gecikmelerde zamaninda ve tam olarak
bilgilendirilmelidir.

Koseli yiikler, raflarda ve zeminde istiflenerek muhafaza edilmelidir.

Yiikleme bolgesi ve ara boliimler ¢cok temiz olmali; istenmeyen dokiintiiler, nem
ve diger ¢opler bu boliimlerde yer almamalidir.

Yiikiin yerlestirildigi boliime sadece yetkili personelin girisine izin verilmelidir.
Kazalar, giivenlik ve emniyetle ilgili problemler hemen rapor edilip kayitlara
gecirilmelidir.
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> Yiikler taginirken tasima ekipmani 6zenle kullanilmali ve temiz birakilmalidir.

2.3.3. Konteyner Kontrolii

Yiik, konteynere yiiklenmeden 6nce iyice kontrol edilmelidir. ilk &nce konteynerin
tipi, kapasitesi (agirlik ve hacim) ve 6n ek numarasi (prefix) kontrol edilir. Prefix, sayidan
once gelen dort harfli bir koddur, tasima firmasini ve izin belgesinin 6zelligini (hangi
hatlarin kullanilacagini ve ne ¢esit yiik oldugunu) gosterir.

Ikinci olarak su sizdirmazligi, zemin kosullari, duvar ve tavanda hasar olup olmadig,
temizligi, kapilarin agilip kapanma kalitesi, kapilarin kilitlenme ve miihiirlenme imkanlar
gibi 6zellikleri kontrol edilmelidir.

Yiik konteynerlerinin saglamliginin kontrolii i¢in en etkili metot, icerisine elinde 151k
kaynag1 olan bir denet¢inin girmesi ve kapilarin bes dakika kapatilmasidir. Kap1 ya da duvar
boliimlerinden goriinen 151k, sizinti ve risk belirtisidir.

Resim 2.61: Isik kaynagi ile kontrol

Konteyner yiiklemesi i¢in en iyi yontemi bulmak amaciyla yiiklenen konteynerler i¢in
asagidaki sorular cevaplandirilmalidir.

> Kapilar yiik yere diismeksizin agilabiliyor mu?
> Miihiirler istenen tasima kosullarin1 saglayacak kadar giiclii mii?
> Miihiir numarasi ve kodu okunakli mi1?

Son asamada;

> Konteynerin  aliciya  ulagtigt  yerde yiiklemede yapilan  kontroller
tekrarlanacaktir.

> Alict tarafindan yapilacak ilk sey, miihiir ve kod numaralarini okumak ve
kontrol etmektir.

»  Her sey uygunsa kapilar agilabilir.
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2.4. Konteynerlerin Teslim Alinmasi

>

Konteyner kabul edilirken alici, konteynerin dis yapisinin iyi durumda
oldugunu ve hasar olmadigin1 saptamalidir. Konteynerde bir hasar varsa alici
bunu belgelemek ve bildirmek zorundadir. Konteynerin kargonun durumunu
etkileyebilecek tiirdeki hasarlarina 6zel olarak 6nem vermek gerekir. Eger alici,
konteynerin bosaltilmasi sirasinda bir hasar tespit ederse bu hasar da uygun bir
bigimde belgelenmeli ve bildirilmelidir. Tehlikeli kargo igeren paketlerin hasarli
olduklar goriiliirse ve hasar neticesinde sizma oldugu tespit edilirse bu ara alan,
potansiyel risk belirlenene kadar bosaltilir.

Konteyneri agacak olan personel, kargonun diisme riskine karsi dikkatli
olmalidir. Kapilar, tam olarak agildiklari durumda giivenli olmalidir.

Tehlikeli kargo tasiyan ya da iginde genlesebilir sogutucular olan ya da buharla
dezenfeksiyon yapilan konteyner icinde parlayici, patlayici, zehirli ve bogucu
bir atmosfer riski olusabilir. Bu tiir durumlarda konteyner, yeterli bir siire agik
birakilarak havalandirilmali ya da diger adimlar takip edilerek gaz
yogunlugunun zararli olmadigi seviyeye geldiginden emin olunduktan sonra
personel iceri girmelidir. Parlayic1 kargo diisiiniildiigiinde ise c¢evrede hicbir
atesleme kaynagi olmamasi gerekmektedir.

Eger ortada tehlikeden siiphe edilecek 6nemli bir neden varsa 6rnegin paketlerin
hasar gormeleri ya da dezenfeksiyon buharinin bulunmasi gibi nakliye biriminin
bosaltilmasindan 6nce eksper tavsiyeleri arastirilmalidir.

Tehlikeli kargo yiiklii kargo nakliye birimi bosaltildiktan sonra hicbir riskin
kalmamasina 6nem verilmelidir. Bunun i¢in genellikle kaza neticesinde
dokiilen zehirli maddeler oldugunda ya da bundan siiphelenildiginde 6zel olarak
temizleme yapilmalidir. Kargo nakliye biriminin daha fazla risk arz etmedigi
durumlarda tehlikeli madde levhalari, tutucu paneller “denizi kirletebilir” yazist,
diger her tiirlii levhalar ya da isaretler sokiilmeli, maskelenmeli veya aksi
takdirde yok edilmelidir.

Eger kargo nakliye birimi ¢ok yiiksek 1s1 degerine sahipse giivenli bir bolgeye
gotiriilmeli ve yangin servislerine haber verilmelidir. Yanginla miicadele
yontemlerinin, nakliye biriminin i¢indeki kargoya uygun olmasina dikkat
edilmelidir.

Alicinin iyi bir sekilde kargo nakliye birimini geri gondermesine dikkat etmek
gerekir. Bosaltildiktan sonra kargo nakliye birimi, temiz ve her tiirlii yiiki
tasiyabilecek durumda olmalidir. Bu uygulama 6zellikle tehlikeli kargolarin ya
da tiksindirici kargolarin nakliyesinde yapilmaktadir.
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»  Alici, kargo nakliye birimine gelecek resmi olarak incelenenler disinda ve
nakliye birimini Oncelikli olarak aliciya nakledecek isletmeciler tarafindan
onaylanan hasarlar haricinde, tiim hasardan sorumlu oldugunun bilincinde
olmalidur.

2.5. Giimriik Miihiirii Altinda Yapilan Uluslararas1 Tasimacihk i¢in
Konteynerlere Uygulanabilir Teknik Sartlarla Ilgili Kurallar

Glimriik mihiiri altinda uluslararas1 esya tasimaciligi icin kabul belgesi sadece
asagidaki sekilde yapilmig ve donatilmis konteynerlere verilir;

> Gozle goriiliir bir tahrip izi birakmaksizin veya giimriik mithriinii kirmaksizin
miihiirli kisimdan higbir esyanin ¢ikarilamayacak ya da i¢ine koyulamayacak
bigimde yapilmis olanlar,

Res

Resim 2.62: Cakma miihiir 6rnekleri
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Resim 2.64: Celik ve kursun miihiir 6rnekleri

> Gumriik miihiirleri basit ve etkili bir sekilde takilabilenler,
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Resim 2.65: Miihiirleme islemleri

Esyalarin saklanabilecegi higbir gizli bolme icermeyenler,
Egyalarin yerlestirildigi biitiin bélmelere glimrilk muayenesi igin rahatca
girilebilenlere verilir.

Yukaridaki hiikiimlere uygun olarak konteynerlerin yapist su sekilde olmalidir:
Havalandirma ve drenaj delikleri, konteynerin i¢ine girisi dnleyen bir tertibat ile

korunacaktir. Tertibat, agik bir iz birakmaksizin konteynerin disindan tekrar
yerine yerlestirilemeyecek bigimde olmalidir.
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Sekil 2.4: Konteyner kapi Kkilit sistemi
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Kapilar ve diger kapatma sistemleri (musluklar, bakim kapaklari, halkalar vb.)
iizerine giimriik miihriiniin takilabilecegi bir tertibati icerecektir. Bu tertibat,
konteynerin disaridan agik bir iz birakmadan tekrar yerlestirilemeyecegi bir
bicimde olmali,kap1 veya baglanti giimriik miihrii kirilmadan agilamamalidir.

Resim 2.66: Konteyner kapi miihiirleme

Katlanabilir veya sokiilebilir konteynerler monte edildigi zaman ¢esitli parcalari
bir arada kilitleyen bir sistemle tutturulmalidir. Bu kilitleme sistemi konteynerin
disinda ise monte edildikten sonra glimriikk tarafindan miihiirlemeye uygun
olmalidir.

Konteynerleri meydana getiren pargalar (yanlar, kapilar, taban, cati, direkler,
cerceve, ¢apraz kisimlar vb.) ya acik bir iz birakmadan disaridan ¢ikarilip tekrar
yerine konulamayacak bi¢cimde ya da agik iz birakmaksizin degisiklik
yapilamayacak bir yapi ortaya koyacak yontemlerle biraraya getirilmelidir.
Yanlar, taban, kapilar ve cat1 degisik bilesiklerden meydana geliyorsa bunlar da
ayni hiikiimlere uygun ve yeterli dayaniklikta olacaktir.

2.6. Konteynerlerin Sahaya istiflenmesinde Dikkat Edilmesi
Gereken Noktalar

Konteynerler birbiri iizerine konulurken kose direkleri iist tiste gelmelidir.
Diizgiin olmasina 6zen gosterilmelidir. Cikintilar, operasyon esnasinda diger
konteynerlere zarar verebilir.
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Resim 2.67: Kose direkleri iist iiste gelerek istiflenmis konteynerler

> Konteynerlerin marka ve numaralarinin (tanitim bilgileri) kolaylikla
okunabilecek sekilde konulmasina dikkat edilmelidir.

Resim 2.68: Konteynerlerin tamitim bilgilerinin okunabilecek sekilde konulmasi

> Sahaya istiflenirken oncelikle daha sonraki operasyonlarin en az hareketle
yapilabilecek (aktarma yapmadan) sekilde istiflenmesine dikkat edilmelidir.

> Ozellikle ihrag konteynerler istife (sahaya) alimrken yiiklenecegi gemi ve
gidecegi limana gore ayrilmalidir. Gemiye sevk edilirken en az hareket yapacak
sekilde istiflenmelidir.
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Miimkiinse alicisina gore istiflenmelidir.

Ayni boyuttaki konteynerlerin biraraya konulmasina dikkat edilmelidir. Bir
40’lik konteynerin istiine iki 20°lik konulmamalidir.

Istifler arasinda, kullanilan araclarin rahat manevra yapabilecegi kadar bosluk
birakilmalidir.

Digerleri i¢in tehlikeli olabilecek konteynerler miimkiinse 06zel yerlerde
istiflenmelidir.

Agir konteynerler alta, hafifler iiste gelecek sekilde istiflenmelidir.

Siv1 yiiklii konteynerler miimkiinse alta konulmalidir.

Ayni parti (ayn1 kongimento) konteynerler miimkiinse bir araya konulmalidir.
Dolu ve bos konteynerler ayr1 ayri istiflenmelidir.

Konteynerlerin konuldugu hiicreler not edilmelidir.

VVVVYVY VYV YV VYV

Konteyner istif sahasinin hiicrelere ayrilmasi, istif esnasinda ve konteynerlerin
yerlerinin belirlenmesinde biiyiik dl¢iide kolaylik saglayacaktir. Asagida 6zetle gosterildigi
gibi saha once bloklara (line) ayrilir. Yapilacak istifin genisligine gore 4, 5, 6 vb. siralar
yapilir ve bu siralar da 20’lik bir konteynerin (1 TEU) sigabilecegi sekilde hiicrelere boliiniir.
20’lik konteynere goére ayarlanmig hiicrelerin sirast 1’den baslamak iizere tekli sayilar
seklinde (1,3,5,7 vb.) devam eder. 40’lik konteynerin konuldugu hiicre ise 2’den baglar ve
4’er artarak (2,6,10,14 vb.) devam eder. Bloklar arasindaki vasita giris ¢ikiglar1 (yollar)
miimkiinse ayni tarafta olmalidir.

Ornek:

Sekil 2.5: Konteyner istif sahasinin hiicrelere ayrilmasi

Bir konteynerin yeri belirtilirken 6nce blok (line), sonra sirasi, hiicresi ve hiicredeki
yeri belirtilir. Ornegin I blogunun D sirasimn 11. hiicresinde alttan baglamak iizere 3. sirada
(3 stii) bulanan konteyner I, D, 11, 3 seklinde gosterilir.
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2.7. Konteyner Tanimlama Sistemi

Konteynerlerin tanimlanabilmesi i¢in bir takim bilgileri ve isaretleri {izerinde tagimasi

gerekir.

2.7.1. Zorunlu Tamimlama Bilgileri

Konteyner tanimlama sistemi; mal sahibi kodu, teghizat kategori tanimlayicicisi, seri
numarasi ve kontrol rakamindan meydana gelen verilerden olusur. Tanimlama bunlarin
hepsini kapsamalidir.

>

Mal sahibi kodu: 3 biiyiik harf ile gosterilir. Bu kodlar her konteynerde 6zeldir
ve Ozel olmasi ig¢in ilgili ulusal kurulus araciligr ile Uluslararas1 Konteyner
Biirosuna (BIC) kayit ettirilmelidir.

Techizat kategori tanimlayicisi: Bir biiylik Latin harfi ile gosterilir. Tiim yiik
konteynerleri i¢in U, konteynerle ilgili sokiilebilir teghizat igin J, gekiciler ve
sasiler i¢in Z harfi kullanilir.

Seri numarasi: 6 rakamdan olusur, rakamlarin tamami 6’dan az olursa Onlerine
sifir konularak 6’ya tamamlanir. Ornegin, bir konteynerin seri numarasindaki
rakamlar 1234’ten olusursa o konteynerin seri numarasi 001234 olmalidur.
Kontrol rakami: Rakamdan olusur ve mal sahibi kodu ile seri numarasi
arasindaki gecisin dogrulugunu tespit etmede kullanilir. Kontrol rakami
konteynerin mal sahibi kodunu, techizat kategori tanimlayicisini ve seri
numarasint dogrulamalidir.

Mal sahibi kodu
T Kategori tanimlayicist

= g Mner

I 24T
i

numaras

Boyut kodu l Kontrol rakam

Tip kodu

Sekil 2.6: Konteyner tanimlama bilgileri
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2.7.2. Tanimlama Isaretleri

> Konteyner tammlama isaretleri: Yukarida kisaca izah edilen tanimlama
sistemine gore isaretlerin kullanimi, yiik konteynerleri i¢in zorunludur. Bu
isaretlerin biitiin techizatlar i¢in kullanilmasi 6nerilmektedir. Boyut tip kodlar1
ve bunlarin ilgili isaretleri, konteynerin tipi ve ana dis Olgiileri konteyner
iizerinde isaretlenmis kodlarla belirlenmelidir ve ISO standartlarma dahil
konteynerler i¢in zorunludur. Boyut ve tip kodlar1, konteyner iizerinde bir biitiin
olarak kullanilmalidir. Yani bilgiler parcalara ayrilmamalidir.

> Boyut ve tip kodlar:
o Boyut: Konteyner boyut tipleri iki karakter ile gosterilir. 1. karakter
(sayisal veya alfabetik) uzunlugu, 2. karakter genisligi ve yiiksekligi
gosterir. Boyut kodlama isaretleri Ek:2’de verilmistir.

o Tip: iki karakter ile gosterilmekte olup birincisi konteyner tipini gdsteren
alfabetik karakter, ikincisi konteyner tipi ile ilgili genel ozellikleri
gosterir sayisal karakterdir. Bundan 6nceki standartlarda konteyner tipi
rakamla gosterilirken son kabul edilen standartlara gore harf kullanilmaya
baglanmistir ve her ikisi de gecerlidir.

Daha 6nce verilen tip kodlarinin degistirilmesine gerek yoktur.
2.7.3. Isletme Isaretleri

Bu kisimdaki isaretler, yalnizca yiik konteynerleri {izerinde belirli bilgileri ve gozle
goriilebilen uyarilar1 bildirmek i¢in kullanilan isaretlerdir. Herhangi bir 6zel kodu temsil
etmek i¢in kullanilmaz.

Zorunlu isletme isaretleri: En biiyiik briit kiitle ve dara kiitlesi, konteynerlerin azami
briit kiitle ile dara kiitlesinin agirliklarinin (kg ve Ib) belirtilmesi emniyet agisindan
zorunludur. Ayni sekilde emniyet agisindan ilgili standartlar uyarinca denenmis konteynerler
iizerinde, deney icin kullanilan azami briit kiitlelerin de belirtilmesi gereklidir ve emniyet
onay plakasinda gosterilenle ayni olmalidir. En biiyiik briit kiitle ve dara kiitlesi levhasi
ornekleri asagida gosterilmistir.
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2.250 kg
49860 1b

21750 kg
47950 Ib

33 5m
1.181

Resim 2.69: 20°lik konteyner levhasi

MAX. GROSS 30.480 KGS.

67.200 LBS.

TARE W
8200 LBS.
26,760 KGS.

59.000 LBS.
~ 2394 CUFT.

Resim 2.70: 40°lik konteyner levhasi

En biiyiik briit kiitle ve dara kiitleleri i¢in kullanilan harf ve rakamlar 50 mm’den
kiigiik olmamalidir. Konteyner tanimlama ve isletme isaretleri, en iyi goriinebilecek ve
kolaylikla okunabilecek yerlere yerlestirilmelidir. Bu isaretler, konteyner iizerinde miimkiin
oldugunca Ek-3’te verilen 6rnekteki gibi olmalidir.

»  Haval/yer konteyneri sembolii: Konteynerin hava/yer konteynerleri oldugunu

istifleme sinirlamalart ile gostermek i¢in asagida Ornekleri verilen sembol
kullanilmalidir.
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Resim 2.71: Havalyer konteyneri sembolleri

> Havai elektrik ikaz isareti: Merdiveni olan tiim konteynerlerde, asagidaki
havai elektrik tehlikesi ikaz isareti bulunmalidir.

Resim 2.72: Havai elektrik ikaz isareti

2,6 m (8 ft 6 ing)’den daha yiiksek konteyner igin yiikseklik isareti, 2,6 m (8 ft 6
inch)’den daha yiiksek konteynerlerin iizerinde her iki yanda asagida verilen yiikseklik
isareti ile her iki bag taraftaki ¢ergevenin ve kdsebentle birlesik tiim koselerdeki kenarlarin
iizerinde en az 300 mm uzunlugunda, yerden ve yukaridan goriilebilen siyah ve sar1 ¢izgiler
bulunmalidir.
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Resim 2.73: Konteyner yiikseklik isareti

Ihtiyari isletme isaretleri (en biiyiik net kiitle), en biiyiik briit kiitle ve dara kiitlesine
ilaveten toplam tagima yiikii veya net kiitlenin konteynerlere isaretlenmesi yaygin olarak
kullanilmaktadir. Eger kullanilacaksa zorunlu isletme isareti olan en biiyiik briit kiitle ve dara
kiitlesinden sonra (altinda) yer alacak sekilde yazilmalidir. Ornegi asagida verilmistir.

30.480 KGS
67.200 LBS.
3720 KGS.
8200 LBS.

21750 k|11 I 26,760 KGS

47950 [ 59000 LBS.
U CAP 67.8 CUN.

5~ 2394 CUFT.

Resim 2.74: En biiyiik net kiitlesinin gosterilisi

2.7.4. isaretlerin Fiziki Gosterilisi
Isaretlerin boyutu ve rengi, mal sahibi kodu, teghizat kategori tamimlayicisi, seri

numaras1 ve kontrol rakami olarak kullanilan harf ve rakamlarin yiiksekligi 100 mm (4
inch)’den az olmamalidir.
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En biiytik briit ve dara kiitleleri i¢in kullanilan harf ve rakamlar en az 50 mm (inch)
olmalidur.

Kullanilan biitiin isaretler orantili geniglik ve kalinlikta, dayanikli (silinmez) ve
konteynerin rengine gore kontrast (iyi segilebilecek) bir renkte olmalidir.

2.7.5. Isaretlerin Yerlestirilmesi ve Yeri

Konteyner tipleri goz Oniine alindiginda (kapali, acgik, platform vb.) isaretlerin
yerlestirilmeleri ve yeri konusunda farklilik gostermeleri dogaldir. Burada kapali
konteynerler (standart) baz alinmig olup diger konteyner tipleri i¢in de verilen isaretlemenin
yerlestirilmesi ve yeri konusunda bu kurala miimkiin oldugunca uyularak yapilmalidir.

Yerlestirilmesi zorunlu olan tanimlama isaretlerinin konteyner {izerindeki mal sahibi
kodu, techizat kategori tanimlayicisi, seri ve kontrol rakaminin tek bir yatay ¢izgi iizerinde
olmasi tercih edilir. Bu tiir yerlestirmeye bir 6rnek asagida verilmistir. Konteynerin yapisal
Ozellikleri aksini gerektiriyorsa yerlestirme dikey olabilir.

Resim 2.75: Tercih edilen yatay yerlestirme

Boyut ve tip kodlari, miimkiin oldugunca mal sahibi kodu, techizat kategori
tanimlayicisi, seri ve kontrol rakaminin bulundugu yatay ¢izginin altinda tek bir ¢izgide
olmalidir. Mal sahibi kodu, teghizat kategori tanimlayicisi, seri ve kontrol rakami diisey
olarak gosterildiginde boyut ve tip kodlar1, zorunlu isaretlerin yanina yerlestirilmelidir. Baz1
0zel amacli konteynerlerde tamamen yatay veya diisey yerlestirme miimkiin degilse diger
zorunlu isaretlerin yerlestirilmesi, gosterildigi gibi yatay ve diisey gruplar halinde
yapilmalidir. Tamamen yatay veya tamamen diisey yerlestirmenin miimkiin olmadig1 6zel
amagli ve diger zorunlu tanimlama isaretlerinin yatay oldugu konteynerlerde, boyut ve tip
kodlar1 diger zorunlu isaretlerin altinda olmalidir.

Daha once de belirtildigi gibi esas olan boyut ve tip kodlarinin bir biitiin olarak
kullanilmasidir. Konteyner mal sahibi kodu ve techizat kategori tanimlayicisi birlesik olmali
ve seri numarasindan en az bir karakter araligi ayri olmalidir. Seri numarasi, kontrol
rakamindan bir karakter aralig1 ayr1 olmali ve kontrol rakamu bir kutu igerisinde olmalidir.
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Resim 2.76: Zorunlu tammlama isaretleri yerlestirme sekli

2.7.6. Zorunlu Isletme Isaretleri

En biiyiik briit kiitle ve dara kiitleleri, hava/yer konteyner sembolii, havai elektrik
tehlikesine kars1 ikaz isareti ve 2,6 m’den yiikseklik isaretlerinin yerlesimi yukarida verilen
orneklerdeki gibi olmalidir.

2.7.7. intiyari Isletme isaretleri

En biiyiik net kiitle isaretlendiginde yukarida verilen 6rnegine uygun olmalidir.

2.7.8. Isaretlerin Yeri

> Zorunlu tanimlama isaretleri ile zorunlu isletme isaretlerinin yeri Ek:3’te
verildigi gibi olmalidir.

> Hava/yer konteyner semboliiniin konumu uygun olma durumuna gore 6n ve
arka duvarlar, yan duvarlar ve tavanin sol iist kdsesine yerlestirilmelidir. Ugak
sembolii en az 130 mm (5 inch) yiiksekliginde ve 360 mm uzunlugunda
olmalidir.

> Istiffeme sembolii en az 280 mm yiiksekliginde ve 260 mm genisliginde
olmalidir.

»  Biiyiik harfler, en az 80 mm yiiksekliginde olmalidir.

> Semboliin rengi siyah olmalidir. Ancak konteynerin rengi, agikg¢a goriilmesini
engelleyecek sekilde olursa zemin olarak uygun bir panel (6zellikle beyaz)
kullanilmalidir.

> Havai elektrik tehlikesine kars1 ikaz isaretinin yiiksekligi (yildirim sembolii) en
az 175 mm olmalidir.
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Uyar isaretinin ¢evresindeki siyah ¢izgilerin dig taraftan olgiilen boyutu, 230

mm’den kii¢iik olmamalidir.

Isaret, merdivenin yaninda bir yerde olmalidir.

Yiikseklik ikaz semboliinde {ist grup isaretler, metre olarak yiiksekligi gergek

yiikseklikten az olmayacak sekilde bir ondalikli hassasiyetle (0,1 m) vermelidir.

Alt grup isaretler ft olarak yiiksekligi, gergek yiikseklikten az olmayacak sekilde

en yakin in¢’e tamamlayarak vermelidir. Daha az yer tutmasi i¢in ft ve ing

yerine © ve “ sembolleri kullanilmalidir.

Isaretin sinir cizgileri distan 155 mm X 115 mm’den az olmamal1 ve agikca

okunabilmesi icin sekillerin boyutu miimkiin oldugunca biiyiik olmalidir.

> Isaret, her bir konteyner iizerinde iki yerde olmalidir. Yani her bir yan yiiziin
sag tarafina yakin, konteynerin tavanindan en fazla 1,2 m (4 ft) uzakta ve sag
kenarin 0,6 m dahilinde olacak sekilde, konteynerin tanimlama numarasinin
altinda olmalidur.

> Ihtiyari isletme isareti (6rnegin, en biiyiik tasima yiikii ve net kiitle), konteyner

iizerinde miimkiin oldugunca Ek:3’teki gibi olmalidir.

YV VV V

A\

2.7.9. Diger Isaretler ve Cihazlar

Yukarida 6zellikleri verilen standart isaretlerden farkli isaretler, konteyner {izerinde bu
isaretlerle karismayacak sekilde gosterilmelidir.

Otomatik techizat tanima (AEI) sistemi icin konteyner iizerine AEI etiketi
yerlestirilmelidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Konteyner kontrolii ve yiiklemesi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Konteyner se¢imi yaparken iiriiniin en
Taginacak iiriiniin tiiriine gére konteyner saglikli ve en diizgiin sekilde taginmasini
secimi yapiniz. saglayacak tiirde olmasina 6zen
gosteriniz.
Dokme yiik tagimaciliginda konteynerin > Poknll(e yj[uklerl k on t.e}.fnire yulk lemgden
i¢inin hazir hale getirilip getirilmedigini Onee Konteynerin ginin temizienmis ve
kontrol ediniz. nayl_onla kaplanmis olmasina dikkat
ediniz.
Standart konteynerlere yiikleme > Yiiklenece;k yiikiin hacmi ve boyutlar ile
yapmadan énce kapt boyutlarmi kontrol kgnteynerln kapi ebatlarini karsilagtirarak
ediniz. Yuklenze s1r.as.1nda sorun ¢ikmamasina
ozen gosteriniz.
Yu}<un bityiikligiine ve yuksekhgmg » Konteynere sigmayacak boyutlarda bir yiik
bagli olarak uygun konteyner se¢imi L L .
yapiniz. icin istii acik konteynerleri tercih ediniz.
e o 00 s | A s el i
secimi yapiniz. flat (diiz) konteynerleri tercih ediniz.
Yiikleme yapmadan 6nce konteyner > S'aﬁ.yiik, azar'n'i ik, k(.)fl.te.y.r.l er agirhg gibi
standart bilgilerini kavraymiz. b1}g1 le.n.n neyi ifade ettigini nceden
Ogreniniz.
Uriiniin 6zelligine bagh olarak konteyner | » Istif katsayismin nasil kullanildigma dikkat
istif faktoriinii uygulayiniz. ediniz.
» Denetim sirasinda konteynerin kose
Yiikleme yapmadan 6nce konteynerin dokiimlerini, duvarlarini, kaynak yerlerini,
gorsel denetimini yapiniz. zemini ve tavani, kapi kapaklarini dikkatle
inceleyiniz.
Iigﬁ;zgg ;ﬁﬂr:)(llz gg Tg;l:ll;v?;ay » Giivenlik onay plakasimin uluslararasi
gene tleyiniz p & standartlara uygun olmasina dikkate ediniz.
Konteyner i¢ temizliginin yapilip
yapilmadigini kontrol ediniz.
Uruplerm kont.e-yner fgerisine e uygun ) Aynu tiir esyalarm bir arada olmasina 6zen
sekilde yerlestirilmesini ve istiflenmesini MU
saglayiniz. gosteriniz.
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Yiiklerin baglanmasi, yerlestirilmesi,
sikistirilmasi ve desteklenmesi i¢in
uygun malzemeleri temin ediniz.

Esyanin agirlik merkezi, konteynerin
agirlik merkezinde degilse tasiyiciyt
bilgilendiriniz.

Yiikiin agirhiginin tabana esit olarak
dagitilmasina dikkate ediniz.

Konteyner ylikleme sinirina uygun
sekilde yiikleme yapildigini kontrol
ediniz.

Alict iilkede esya smirmin daha diisiik
olabilecegini diistinerek fazla yiikleme
yapmamaya 0zen gosteriniz.

Yiiklerin emniyetli sekilde sarilmig
oldugunu kontrol ediniz.

Kapmin arkasindaki ytiklerin kap1
acildiginda dokiilmeyecek sekilde sarili
olmasina 6zen gosteriniz.

Konteynerin 151k kaynagi ile denetimini
yaptiriniz.

Konteyner icerisinde denetcinin en az 5
dakika kalmasim saglayiniz.

Konteyner miihiir ve numara bilgilerini
ilgili belgeye kaydediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayiwr
1. Konteynerlerin 6zelliklerini ve tagimaciliktaki yararlarini
ogrendiniz mi?
2. Tasinacak iirliniin tiirline gore konteyner se¢imi yaptiniz mi?
3. Dokme yiik tasimaciliginda konteynerin iginin hazir hale

getirilip getirilmedigini kontrol ettiniz mi?
4. Standart konteynerlere yiikleme yapmadan 6nce kap1 boyutlarini
kontrol ettiniz mi?

0. Yiikiin biiyiikliigiine ve yiiksekligine bagli olarak uygun
konteyner se¢imi yaptiniz mi?

6. Taginacak esyanin agirhigina ve genisligine bagh olarak uygun
konteyner se¢imi yaptiniz m1?

7. Yiikleme yapmadan 6nce konteyner standart bilgilerini
kavradiniz mi?

8.  Uriiniin 6zelligine bagh olarak konteyner istif faktoriinii
uyguladiniz mi?

9.  Yiikleme yapmadan 6nce konteynerin gorsel denetimini yaptiniz
mi?

10. Konteyner lizerinde giivenlik onay plakasinin takili olup
olmadigini denetlediniz mi?

11. Konteynerin i¢ temizliginin yapilip yapilmadigini kontrol ettiniz
mi?

12.  Uriinlerin konteyner igerisine en uygun sekilde yerlestirilmesini
ve istiflenmesini sagladiniz m?

13.  Yiiklerin baglanmasi, yerlestirilmesi, sikistirilmasi ve
desteklenmesi i¢cin uygun malzemeleri temin ettiniz mi?

14. Esyanin agirlik merkezi konteynerin agirlik merkezinde degilse
tastyiciyi bilgilendirdiniz mi?

15. Konteyner yiikleme siniria uygun sekilde yiikleme yapildigini
kontrol ettiniz mi?

16. Yiiklerin emniyetli sekilde sarilmig oldugunu kontrol ettiniz mi?

17. Konteynerin 11k kaynagi ile denetimini yaptirdiniz mi?

18. Konteyner miihiir ve numara bilgilerini ilgili belgeye kaydettiniz
mi?
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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10.

OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

Uzerinde tasinmasi kosulu ile tipine uygun cikarilip takilabilir 6zellikte olan aksam,
parca ve techizat ... ............ kapsaminda islem goriir.

................. konteynerler, vinglerle ve diger uygun yiikleme araglariyla istten
yapilan yiliklemelere elverislidir.

................ konteynerler, sabit sicaklik gerektiren yiiklerin tasimaciliginda kullanilir.

Tasima sirasinda bir tehlikeyle karsilasmamak i¢in tank konteynerler tamamiyla dolu
olmamali, yiik miktar1 kapasitelerinin ...... ini agmamalidir.

<eu......, konteynerin bos yani yiiksiiz agirligidir.

Parga yiik konteynerinde azami yiik, .......... kg iken, dokme yiik konteynerinde bu
agirhk ........... kg olabilmektedir.

Uluslararas1 sefer halindeki bir konteyner, mevcut Uluslararas1 Giivenli Konteynerler
Konvansiyonu, ...... ....oco vevviiies veniennnnnn. takmalidir.

Kirilabilen esyalarin ¢arpmalardan korunabilmesi i¢in ... ...... veya ......... gibi i¢
destek malzemelerinin kullanilmasi gerekmektedir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi konteyner aksami sayilabilecek bir unsur degildir?
A) Konteynerin lizerinde bulundugu tekerlekler

B) Konteyner i¢indeki 1s1y1 kontrol eden cihazlar

C) Konteyner i¢indeki bolmeler ve raflar

D) Esyayi istiflemede kullanilan gengel ve destekler

Asagidakilerden hangisi arpa, bugday gibi taneli {irlinlerin taginmasinda kullanilan
konteyner ¢esididir?

A) lzole (insulated) konteynerler

B) Parga (kuru) yiikk konteynerleri

C)  Ozel amacli konteynerler

D) Dokme yiik (bulk) konteynerler
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11.

Asagidakilerden hangisi sogutmali konteyner tasimacilifinda karsilagilan sorunlar
arasinda degildir?

A) Hatali mal cinsi tanimi (donmus veya serin)

B) Konsimento ve manifesto derecelerinde uyumsuzluk

C) Transit siiresinin malin raf dmriinden kisa olmasi

D)  On tasima/son tasima sirasinda reefer konteyner servisinin olmamasi

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

12.

13.

14.

15.

16.

(....) Frigofrik konteynerler, yalitimin kalitesine gore konteyner i¢indeki 1s1y1 10 ile 20
saat koruyabilmektedir.

(....) Yiklerde agirlik ve hacim arasindaki iligki, istif faktorii ile saglanir.

(....) Konteyner kapilari, yiikleme islemi bittikten sonra dikkatle kilitlenerek
miihiirlenmelidir.

(....) Esyanin agirlik merkezi, yiikleme sirasinda konteynerin agirlik merkezine yakin
olmalidir.

(.....) Yiik konteynerlerinin saglamliginin kontrolii i¢in en etkili metot, icine elinde
151k kaynag1 olan bir denetginin girmesi ve kapilarin 20 dakika i¢in kapatilmasidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.

91



MODUL DEGERLENDIiRME

OLCME SORULARI

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1.

o &~ w D

10.
11.
12.

13.

.....) Tagima teknigi prensiplerine gore bir defada tasmacak miktar, kiigiik ve standart
boyutlarda olmalidir.

...) Yardimci araglar dogrudan tasima yapamaz.
...) Bir palet iizerindeki yiik, istifli yiik ve birlestirilmis yiik olarak adlandirilir.

...) Yassi paletler, istif islemleri i¢in uygun elemanlar degildir.

(
(
(
(
(

.....) Paletler, tek yiizlii ve iki yiizlii olarak bulunmaktadir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

Tiirk Mevzuatina gore konteynerlerin i¢ hacmien az ... .... metrekiip olmalidir.

............... yiiziinden izole konteynerlerin i¢ hacimleri, diger konteynerlere gore
yaklasik % 10 daha azdir.

......... konteyner, 6zellikle agir ve genis yiiklerin tagimaciliginda zemin yapisinin
saglamlig, yiikleme ve istiflemelerin saglikli yapilabilmesi agisindan tercih edilir.

Dokme yiik konteynerlerinde, yiikleme ve bosaltmalarin saglikli bir bigcimde
yapilabilmesi igin ................. ihtiyag vardir.

Konteynere normal kosullarda konulabilen yiik miktarina ...... ....... denir.
.. ....... konteyneri, ambalajl yiiklerin tasinmasinda kullanilir.

Konteyner i¢indeki rulo ve tank seklindeki agir yiikler, paletler iizerine oturtulmali ve
hareketinin engellenmesi amaciyla ............. A malzemeleri ile
sabitlenmelidir.

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

ISO’nun verdigi tarife gore asagidaki segeneklerden hangisi konteyner i¢in dogrudur?

A)  Tekrar kullanilabilme 6zelligine sahip saglamlikta yapilir.
B) Kolay doldurulup bosaltilabilir.

C)  Yiikler agilip kapanmadan birkag vasita degistirebilir.

D) Hepsi
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14.  Asagidakilerden hangisi konteyner gesitleri arasinda yer almaz?

A) Parga (kuru) yiik konteynerleri

B)  Plastik ve kagit tasima konteynerleri
C)  Ozel amacli konteynerler

D) Dokme yiik (bulk) konteynerleri

15. Asagidakilerden hangisi 6zel amagli bir konteyner ¢esidi degildir?

A) 20 feet standart konteyner

B) 20 feet iistii agik (open top) konteyner
C) 60 feet diiz (flat) konteyner

D) 20 feet tank konteyner

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Uygulamali Test”’e ge¢iniz.
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UYGULAMALI TEST

Palet yapilari, ¢esitleri ve standartlarini 6grenip uygun konteyner c¢esidini segerek
yiikleme ve kontrol islemlerini yapiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Palet Yapilari, Cesitleri ve Standartlari

1. Paletlerin yapisal oOzelliklerini, tasimaciliktaki Onemini ve
geregini anlattiniz mi1?

2. Paletlerin standardizasyonunun énemini 6gendiniz mi?

3. EPAL palet iizerinde inceleme yaparak miihiir ve isaretlerin
varligini denetlediniz mi?

4, Mallarin paletlenmesi iglemini gergeklestirdiniz mi?

5. Palete yiiklediginiz mallarin uygun seritlerle kusatilmasin
sagladiniz mi?

6.  Paletlerin iizerini Uriinlin zarar gérmemesi i¢in naylon vb.

koruyucu malzeme ile sardiniz mi?
Konteyner Cesitleri, Yiiklemesi ve Kontrolii

1. Konteynerlerin ~ 6zelliklerini  ve tagimaciliktaki  yararlarim
straladiniz m?

8. Taginacak iirliniin tiirline gore konteyner se¢imi yaptiniz mi?

9. Dokme yiik tasimaciliginda konteynerin i¢inin hazir hale getirilip

getirilmedigini kontrol ettiniz mi?

10. Standart konteynerlere yiikleme yapmadan once kapi boyutlarini
kontrol ettiniz mi?

11.  Yiikiin biyiikligine ve yiiksekligine bagli olarak uygun
konteyner se¢imi yaptiniz mi?

12. Tasmnacak esyanin agirhgina ve genisligine bagli olarak uygun
konteyner se¢imi yaptiniz mi?

13. Yikleme yapmadan Once konteyner standart bilgilerini
ogrendiniz mi?

14.  Uriiniin 6zelligine bagl olarak konteyner istif faktdriinii yiikleme
oncesinde uyguladiniz mi?

15. Yiikleme yapmadan 6nce konteynerin gorsel denetimini yaptiniz
mi?

16. Konteyner iizerinde giivenlik onay plakasmin takili olup
olmadigini denetlediniz mi?
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17. Konteynerin i¢ temizliginin yapilip yapilmadigini kontrol ettiniz
mi?

18.  Uriinlerin konteyner icerisine en uygun sekilde yerlestirilmesini
ve istiflenmesini sagladimiz mi1?

19. Yiklerin baglanmasi, yerlestirilmesi, sikigtirilmasi  ve
desteklenmesi icin uygun malzemeleri temin ettiniz mi?

20. Esyanm agirlik merkezi konteynerin agirlik merkezinde degilse
tastyiciy1 bu konuda bilgilendirdiniz mi?

21. Konteyner yiikleme sinirina uygun sekilde yiikleme yapildigini
kontrol ettiniz mi?

22. Yiklerin emniyetli sekilde sarilmig oldugunu kontrol ettiniz mi?

23. Konteynerin 1s1k kaynagi ile denetimini yaptirdiniz m?

24. Konteyner miihiir ve numara bilgilerini ilgili belgeye kaydettiniz
mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

paletler
UlIC 435 2V
epal
paletleme
ahsap paletler

OO NO|T A WIN|F-

W W O[> 0

-
[N )

OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

1 konteyner

2 iistii acik

3 izole (insulated)

4 % 80

5 dara

6 18.120, 17.530

v giivenlik onay
plakasi

8 kégit, talas

9 A

10 D

11 C

12 Yanhs

13 Dogru

14 Dogru

15 Dogru

16 Yanhs
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 Yanls

2 Dogru

3 Dogru

4 Yanhs

5 Dogru

6 bir

7 yalitim

8 flat (diiz)
9 hortumlara
10 safi yiik
11 parca yiik
12 baglama, germe
13 D

14 B

15 C
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