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Wi halip ava§n% bautrrs lnass vv}uv«m side edilmektedic. gl
o T Jmkinm ghol ile yapalabiiir., 0 o Ralanloga dlar dieh

karbonlu clar we B mp kalinligs kadar glumdnyuam lavhalar ﬁiiw
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Saadlikle derin  sekps isie smlerinde kullanlacsk g baran
sinek olmaz: ve beliecgin akion ghetarmenssi istenir. Derin nelmove
uvgun bu  Lite saclar Derin. Qekme HRalite sindeld s lar olaya
pitelendirdiliv. Telik wspiwmy saresanda Al Ve R B
sakiniastivllen i Baclarin istenen Spallikleri
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Bog densy barg

a. Malzpmelerin standart mekanik deneyiari, |
h. Smel tekoolediik deneyler, i

slmak lzere 1ki gurupta toplanmaktadir. |

f.6.1. Standart Mekanik Densvisr
a. Bertlik Densvi

Hizly ve Rolay uyeulanabilen bir deney olmasina Rarerlik ook
kabs ve vaklasik qwnug&ar verdiginden we wisey sartlari gibid
faktirlacden Snemli oranda etkilendiginden pek  fazlas ilst
girmencktedir. Ancsk ayn: malzemenin dedisik partileri arasinds
hip kureilastaivma yapabilmek emecavla kullanilsbilir. Deimidd
mertlik deferleri sascin  sekillendirilme kabilivetinin yikashk
slabilecedinin bir igarstidir. f

Celape Bl

Tekne deneyl  ile ‘saptanan akma daysnimi, pekne daysmmi. i
aniform voama ve Ropme nzanssy deferleri sacin %Fk;l degietirne \

kabiilivetd hakkinda Tikir werebilir. 4w » wlzemenin j
belirein akms gdeterip gtstermedigl de animﬁxL&bilirL 1

o

W SR g
Bilipdigl gini belirgin skme, vizevde kayme bantlarinin :j
olusmasing ve homojen olmayan yerel sakil degisimlerine naden ‘
aldugundan sekillendirilecak saclarin belirgln skma gbstermesi
istenmes. Bunun Snline gacmek icin sicak hadde sourasinda ssclavs
Z0-8  pranlar: 8Pﬁ$1ﬂﬂ& kalmak fizere esoiuk haddelame  dglemi
uygulanir.  Bu islem Temper Haddasi au;yihélii;i Boylece malosne ]
belirgin akma sinirin heddeleme srasinda azmiz olur. Bu lslewd
g8ren malzenenin belli bir slire iginde hullanilmas: gereklidir,

Aksi halde Deformasvon Yaslanmass gibl mslzemer!l gevreklestirizi |
ve alkmayl weniden belirveginlestivicl durumlar oviava pakabilic. ﬁ

Cekme  denevi wverileri ayny zamanda gerilme-birim sekil

degisini grafiginin cizilmesine de olanak saelar, Bu grafibten
nalzemEnin ﬂniimrm slavak sgekil dejistirebileceil deformasyon
miktary eos belivlensbilir,

Bilindigt gikbi Uniform I malzemenin peklesme kabidliypeti
ile FEEindan ;LégllulP‘ ; i eome vateii on degerine sahip
malzemeler daha yﬁ%,s&kll?mﬁﬂlilmﬁ veteneil gosterirler. Diger
Fir devisle hizll perlesen malzemaler (n degerd biiwiik malzensler)
IR d&g Siminin 1&3&1?5@'5Tﬁ3§15§’%mg@1 SimaRELa . aelormasyoiid
dxg&r bElgelera de Uniform olarak yvavmaktadir, HBivlece defor-

vl [ sadece  bir b#lgedes yizilarak hassran (Vartilus) cabuk
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Celkme denewvleri  wardamivia  dlsey  anisolropd kabsaviss T
Asgerleri de essptanabilir. Bu deger malzemenin incelmevs hars:
plan divensinin Bar nl Agtdie ve vihesk almazy zacin derin  ceokae
iglamlerine apgcsnlugurnn ghsterie.

£.8. 2. Teknoledik Denevler
g, Brichsen Chkertme Denewvi
Matria dzervine sabitlebmis bir s=acan kiivesas] rztamps Lle

yirtilmadan odkertliiebilecegi en bivtk derinlik Erichsen Cokerime
Dagerviimml olszrak tamimlanie. uckxz B-31 e b denevin uygalaniss

ghriidmektedir, Denesvesl olarak bulunan degerler standartlarla
karstlagtirilisralk deria Qékm& Paellisgd bomasunda yvaraivs

variimaya galisiliy.
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Hekil B~IliEBrichesn ¢ikertme donevinde sacin ve takamlarin duruing

k. Derin Dekuos Deasyvi

Derin pekme  savtlarairdds gepalan by densvde din tabanly
ratampa  kullanilmskta ve sacta yirtilma olmadan cekilebileoek =n
3

Likgfik Do pul gspa {dolavisiyla O00 ssptanmaye calistlmaktadir.

Cootdpkilleadions Sandr Divagram:

Sepllikle 1960 lardasn sonrs gelistirilen bu dLVaﬁrﬁmlnv
vardimiyia sakil levwdirmes probleniarinin clztnd Agin by

Ralayisklar zaglarmiztir. Bo divagramlarin olde edilpesinds Sneoe
sag  fizerine wvuvarlak dairelep lﬂrld! cizilmekte. daha sones
wirtiime veyva veral darvalwms olana : zerillanlirmeye  talbi
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tuna smaktadar.  Yirtilma olan b8lgeve bitis h u&zyelwr@wyz Qwhui

imlers | ki";ﬁﬁfﬁﬁil-erL muyur;k‘:”
]»s:; imil almalk 6 Sy b ,ﬁ&?ﬁmﬁkta

r§»=m wik kumillar ib‘iﬁ(u}, AE

.§~)~‘o

;;1manam
. ek iz imlapinin
BN - veprl gi*?l&p Tdan bir
; Ftadir. Sekll B-22°de B0 5eRllde o imu%
bir simre wéklli&ﬂdl?mé divagrami goirilmekiadir, B divegramin
Srerince  kalan killendiome kosullar: yirtalmaya. yani seo
sekillendirmede heasars yol Agwakta, altinds  Ealam ﬁglﬁéﬂfT“
ipertherde—tee—wekt TTENAIYNG Oauar Ly ietamgnlanmaktadar .
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Sekil B-32: Sinir Sekillendirme Divagram: {5803

Bu sinir gekillendirme divagremlariy incelendiginde llloik
birim sekil degisimi wiktarlaranin arttivilmesl ile dsha biyik
sekillendirme miktarlarine nlagilabileceii gdriilmektedivr. Tins b
ﬁigagramlar vardimiyla dAegisik wmalzemelerin geklllendirms
kabilivetlerinin karatlastirailmasy mimkiln olmabktadir,

35D 23 ?agramlawa hénﬁiLiklﬁ boyun werms  (plastik  dengssize
13k} halz icin elde ad ptedir. Ancak ¢1rt1'ﬁhalw hmaﬁr wlmra&
kabul edildigl divagnamimnﬁmwﬁm & RS %y — HI
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