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OZET: Yeni Baski Teknoloijileri

« Baski teknolojisi alaninda her gegcen gun birgok yenilik
ve gelisme yasanmistir. Bu teknolojiler, baski
endustrisindeki son gelismeler arasinda yer alir ve baski
iIslemlerinin daha hizli, daha verimli ve daha esnek
olmasini saglar. Bunlari soyle ozetleyebiliriz:

1) Dijital Baski

2) 3D Baski

3) Nano Baski

4) Hibrid Baski

5) Sublimasyon Baski
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OZET: Yeni Baski Teknolojileri

1) Dijital Baskai:

Dijital baski, geleneksel baski yontemlerinden
daha hizli ve daha esnek bir sekilde calisir.

Bu yontem, dijital dosyalari kullanarak kagit,
plastik, metal ve diger malzemeler Uzerine

baski yapar.

Bu sayede, kucuk isletmelerin bile dusuk

maliyetlerle yuksek kaliteli baskilar yapmasi )‘»\
mimk{n olur. j

A,,?
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OZET: Yeni Baski Teknolojileri

2) 3D Baski:

3D baski, son yillarda baski
teknolojisindeki en buyuk
yeniliklerden biridir.

Bu teknoloji ile bir nesne
tasarlanabilir ve u¢ boyutlu olarak
basilabilir.

Bu yontem, urun tasarimi,
prototipleme ve hatta
Kigisellestirilmis urunlerin uretimi gibi
bircok alanda kullaniimaktadir.
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OZET: Yeni Baski Teknolojileri

3) Nano Baski:

Nano baski, nanoteknolojinin baski
teknolojisi ile birlesmesi ile elde edilir.

Bu yontem, ince film tabakalari
olusturmak icin kullanilir ve hassas,
yuksek cozunurluklt baskilar yapar.

Bu teknolojinin kullanim alanlari f»\
arasinda guvenlik, tip, enerji, gida ve J
cevre gibi alanlar yer alr.
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OZET: Yeni Baski
Teknolojileri 4= .

4) Hibrid Baski:

Hibrid baski, geleneksel baski yontemleri ile dijital baski teknolojisinin
birlesimidir.

Bu yontem, yuksek kaliteli baskilar yaparken ayni zamanda'baé@ i \
maliyetlerini dusurdr.

Bu teknoloji, ozellikle kitap, dergi ve brosur gibi yayinlarin UretimitJe
kullanilir. g
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OZET: Yeni Baski Teknolojileri

5) Sublimasyon Baski:

Sublimasyon baski, 6zel murekkeplerin
bir 1s1 presi kullanarak dogrudan kumasa
veya diger malzemelere aktariimasiyla

yapllir.

Bu yontem, yuksek kaliteli baskilar
yapmanin yani sira, uzun omurlu ve
dayanikli baskilar yapmak icin idealdir.

Bu yontemin kullanim alanlari arasinda
tekstil, promosyon urunleri ve sus
esyalari yer allr.

3D sublimasyon makineleri, tasarimlari sapkalar,
tisortler, telefon kiliflari, metal, cam ve kristal gibi cesitli
sublimasyon bogluklarina aktarabilen hepsi bir arada
cihazlardir.
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KAGIDIN TARIHSEL SURECI

Kagit oncesi donem

« |k insanlar magara duvarlari tizerinde basladiklari ¢izg
ve resim calismalarini, yumusak kil tabletler, kemikler,
agac kabuklari, hayvan derileri, metal levhalara kadar

geligtirdiler.

* Papirus ve pargsomen ise kagidin hemen bulunus+ 7
oncesinin en kullanigli yazi yazma yuzeyleriydi. j

L

www fppt.info



Kagit

« Kagidin ilk kullanildigi yer ve toplum uzak
dogudur. Cinliler bircok onemli bulusun
oncusu oldugu gibi barut ve kagidin da
buluscusu olan kabul ediliyor.

 Gunumuzde kagidin ham maddesi olarak
agac kullanilmaktadir.

* Cinliler de M.S 105 yilinda agac ?»\
kabuklarini, kendir liflerini ve bambu J
govdelerini kullanarak kagit yaptilar.o
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Cinlilerle yapilan savaslar sonucu ve casuslar
aracihgi ile kagit yapimini Japonlar, Turkler ve
Araplar da ogrendiler.

Avrupa’'ya ise kagit Araplar araciligi ile XIII.
Yuzyilda ulasti.

Uzak dogu ulkeleri urunlerinin bir cogunun ve
kagidin batililar tarafindan ogrenilmesinde
savaslar kadar kesiflerin ve ticaretin de onemli
yeri vardir.

Kuzey Amerika XVII. Yuzyil sonlarinda kéglm
ogrendi. Kanadalilar ise kagitla XIX. YUzylldaJ
tanisti.




* Hollandalilar kagit hamurunu doverek en
kullanish duz ve ince kagidi elde etme
teknigini gelistirdiler.

» 1660 yilinda gelistirdikleri hollender adini
verdikleri bu alet, onceleri kullanilan
tokmaklara oranla daha hizli ve verimili
calisan bir doviiciydi. P

o
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XVII. Yuzyilda, esek arilarinin yuvalarini
yaptiklari bitki artiklarini inceleyen Fransiz bilim
iInsani Rene de Reaumur, bu artiklarin yapisal
ozelliklerinin kagida benzedigini buldu.

Bu bulustan esinlenen Alman bilgini Friedrich
Gottlob Keller ogutulmus odun liflerinden kagit
yapan makinenin patentini aldi.

Saman ve odun liflerinden uretilen kagitlari kitap
haline getirerek cagdas kitabin oncusu ise
Matthias Koops'tur. -

£




* ilk kagit makinesi 1798 yilinda Fransiz kagit
Imalathanesinde ¢alisan Nicholas Louis Robert

tarafindan yapildi.

« Ancak bu genis bir kayisin donerek ficidaki lapayi aldigi
ve ince kagit haline getirdigi, her donuste tek bir kagit
yapabilen basit bir makine idi.

 Silindirli makine ¢cok gecmeden 1809 yilinda John
Dickinson tarafindan icat edildi.

N i
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Kagitlarin arasindaki kalite farkini kullanilan lifin
turu, lapanin hazirlanisi, icine katilan
malzemeler, kimyasal veya mekanik metotlar
belirler. Her ne kadar liflerin elde edilmesinde
agaclar ana kaynak ise de, ozellik tasiyan
kagitlarin yapilmasinda gunumuzde sentetik
lifler de kullaniimaktadir.
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Turk Kagit Sanayii'nin kurulmasinda, hayatini kagida adayan
Mehmet Ali Kagitci'nin cok buyuk payr bulunmaktadir.

Genc Turkiye Cumhuriyeti basladigi endustrilesme savasinda kagit
fabrikasi kurmak icin ilk temeli 14 Agustos 1934 tarihinde izmit'te
atmistir. Fabrikanin kurulusu Sumerbank tarafindan
gerceklestiriimistir. N\
SEKA adli bu fabrika 18 Nisan 1936'da ilk Turk kagidini Uretmistir.
Turkiye’'nin bircok yerinde kurulan modern kagit fabrikalari 195§f
yilinda ¢ikarilan yasayla KiT kurulusu haline getirilmigtir.




Kagit bilginin deposu

« Hem ekonomik hem kullanilabilirlik agisindan kagit tarih
boyunca bilginin de deposu olmustur. Gazeteler, dergiler,
kitaplar, defterler kagittan uretilirler.

« Tuketim mallarinin ambalajlari, gocuk bezleri, peceteler,
temizlik kagitlari, kullandigimiz para hepsi kagit degil
mi? Hatta bilgisayar caginda da kagit onun c¢iktisi icin
gereklidir.

« Dogadaki ¢cozunurlugunun kolay ve geri donusumlu bir
madde olmasi nedeniyle doga dostu bir urun olarakf».\,

kabul edilir. J
Hf
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« Baskl oncesi tasarim
bilgisayar ortaminda
yapilsa da urun kagit
baski olarak
cikacagindan tum
hesaplarin kagida gore
yapillmasi onem
kazanmaktadir.

www fppt.info



Baski Disi Islemler

Bu ozelliklerin baski oncesi isleri hazirlayan tarafindan bilinmesi ve
baskiyi yapan ile baski sonrasi ¢alisanlarin elinde bu bilgilerin
bulunmasi gerekir.

* Her is her kagida basilamaz ya da kullanish olmaz.

« Cilt turu (teldikis, iplik dikis, bez cilt, amerikan vs.)

« Kapak turu (mat, parlak, lakl, kagit kalinhg, tel dikis, iplik dikis, tutkal vb.)
- |¢ sayfa tiirii (kag sayfa, mat, parlak, lakli, kagit kalinligi vb.)

« Katlama turu (iki, g, zik zak, altili akardion enine, boyuna vb.)

« Baski maliyetinin en az duzeyde tutulabilmesi Grunun uretiminde
kullanilacak kagit, boya, baski makinesi turinun segiminin dogru
yapilmasina baghdir.

» Hazirlanan galigsmanin hangi baski teknigi ile basilacaginin dUgUnUIrrfh
baski tiriine gére calismayi en iyi gdsterecek yiizey 6zelliginde ve renkte
kagidin segimi, kullanilacak cilt ve katlama teknigine uygun kagidi segcmgk,
postalama yolu ile gonderilecek calismalarda kargo veya posta masra#@rini
kontrol edebilmek icin kagidin agirligini segmek, uygun kagit ebadini secmek
cok 6nemlidir. "

www fppt.info



www fppt.info

Kagidin farkh ozellikleri

Kagidin onemli ozelliklerinden bir digeri de
agirligidir. Bir metre karelik agirligi onun
matbaaciliktaki taninabilirliginin onemli bir
ozelligi sayilir.

Gazete, dergi, defter, ambalaj kagidi vb
icin kullanilmak uzere uretilen ince
kagitlar (10-200 gram/m2)

Kartonlar (150-400 gram/m2)
Mukavvalar (400-1200 gram/m2)




Kagit ve kartonlari kullanilma amaclarina gore
Iki ana guruba ayrilir

« Kulturel kagit ve kartonlar (Yazi ve
baskiya uygun olan gazete, derqgi, kitap,
fotokopi, defter kagidi v.b)

 Endustriyel kagit ve kartonlar (Ambalaj,
kutu, temizlik, fotograf, izolasyon kagitlari v.b)

www fppt.info



Kagit kriterleri

« 1- Kagidin Turu,

+ 2- K&gidin Rengi,

« 3- Kagidin Parlakligi,
« 4- Kagidin Opakligt,
 5- Kagidin Su Yond,
* 6- Kagidin Agirhgu,

« 7- Kagidin Ebadi

www fppt.info



1. Kagidin Tiirii

« Kagitlar yuzey ozellikleri ve uretim yontemleri
bakimindan farkli ozelliklerde olmaktadir.

» Bazi kagitlarin Uretiminde seltuloz miktari daha
fazla iken bazi kagitlarin yuzeyi islenmektedir
veya icerisine dolgu maddeleri katilmaktadir.

« Tum bu farkhliklar; parlak, mat, puruzlu, satine,
kalin, ince, opak, transparan gibi degisik ké%
ozelliklerini, dolayisiyla kagit turlerini olusturur. '

www fppt.info



I. Hamur Kagut:

* Bilesiminde seluloz miktari ¢ok, odun
miktari az olan kagitlardir. Fotokopi kagidi,
antetli kagit, kitap, brosir vb.
baskilarinda kullanilir. 55, 60, 70, 75, 80,
90, 100, 110 ve 120 gr/m? olaraj Uretilir.

Il. Hamur Kagit:

 Bilesimindeki odun ve seltuloz miktari egit |
olan kagit turadur. Kirik beyaz (saman
kagit) olarak bilinen bu kagitlar kitap vb.
islerin baskisinda fiyat avantaji nedeniyle
tercih edilir. Kaliteli renkli baski yapmak ly
mumkun degildir. Bobin veya tabaka olarak™ 4
satilir. (Enzo kagitta bu siniftadir) 1

www fppt.info



Kuse Kagit:

Yuzeyi islenmig, mat veya parlak cinsleri
bulunan kuse kagitlar brosur baskisinda en
cok tercih edilen kagit tarudur.

Yuzeyi tam beyaz olan kuse kagitlar renkli
resimlerin baskisinda en iyl sonucu
vermektedir. 80, 90, 115, 135, 170, 200,
250, 300 ve 350 gr/m2 uretilir.

' 't’lll"" I

_

Bristol
Amerikan Bristol'U olarak da bilinen bu karton, bir ylzeyi islenmis, parlak

ve

tam beyaz, diger yuzeyi mat ve puruzlu kaliteli bir karton tUrU%
uziu

Kitap, defter, brosur kapaklarinda sikca kullanilan bristollerin pG
olan arka yizleri renkli baski icin cok uygun degildir. Ayrica bu kagj tlarin

IKi

uygun degildir. 180, 200, 225, 250, 300, 330, 350 ve 400 gr/m2 uretilica_ 4

www fppt.info

yuzUu de farkl 6zellikte oldugundan revolta (cevirmeli) baski igj




Aydinger Kagidi
« Tasarimlarda ozgunluk olusturmak igin
tercih edilen aydinger kagidi seffaf buzlu

cam goruntusundedir ve davetiye gibi
fantezi islerde sikca kullaniimaktadir.

Otokopi Kagidi

 Kendinden karbonlu kagit olarak da
bilinir. Fatura, irsaliye, siparis fisi gibi ¢cok |
nushali islerde tercih edilmektedir.

Kraft Kagidi

« Kullaniimis kagitlarin geri donusumu ile
yapilan kraft kagitlar kalin, purtzltu ve
seluloz renkli bir kagittir. Davetiye ve
brosurlerde tercih ediliyor.

www fppt.info
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Krome Karton

« Bir yuzeyi duzgunlestirilmis ve
beyazlatiimig, diger yuzeyi mat, daha ¢gok
ambalaj sektorunde kullanilan bir karton
turudur.

Pelur Kagit
« Cok hafif ve ince, transparan bir kagit

Kirllacak objeleri korumak amaciyla

kullaniimaktadir.

0y

& mirza
<« malbaa



En cok kullanilan kagit boyutlari

« Kagit, bobin ve tabaka olarak (ozel
uretim isten miyorsa) standard
genislikte uretilir.

« Bobin Kagitlar (60 gr/m2 - 160 gr/m2,
40cm - 80cm genislikte. Bobin ¢aplari ise |
80cm - 130cm arasinda degisebilir). |

« Tabaka Kagqitlar
50cmx 70 cm
5 cm x 82cm
59 cm x 92 cm
64 cm x 90 cm
68 cm x 100 cm
70 cm x 100 cm

EE—— . = ,
“ Kogithloresi Gazete Kagrd: g. y
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B Serisi (mm) C Serisi (mm)

1682 x 2378

1189 x 1682 - -

841 =< 1189 1000 = 1414 917 = 1297
594 x 841 707 = 1000 648 x 917
420 x 594 500 = 707 458 = 648
297 = 420 353 = 500 324 < 458
210 = 297 250 = 353 229 x 324
148 x 210 176 = 250 162 x 229
105 = 148 125 = 176 114 x 162
74 = 105 88 x 125 81 %114

52 x74 62 = 88 57 x 81
37 x 52 44 x 62 40 = 57
26 x 37 31 = 44 28 = 40







Ozel (fantezi) kagit

* Bu tur standart kagitlarin disinda ozel
tasarimlarin basilmasi icin farkl nitelikte ve
boyutlarda, yaldizl, kabartmali (gofre) kagitlar
da uretilmektedir.

7 { e J}/[jyﬂ' ,
0, Q I ‘ & ‘ ,_'n
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Kltap hangi kagida basilir?

* Hikaye, roman gibi yaygin
olarak basilan kitaplar siklikla
«Enzo» olarak bilinen kagida
basilir. Okuma kolayhgi
saglayan kagit, 55 gr, 60 gr, 70
gr olarak piyasada bulunur ve
fiyatida uygundur.

Enzo aslinda diunyaca unlu bir
kagit dreticisidir. Finlandiya ve
[sve¢ merkezli kagit ve kaO?‘l'.\
hamuru Ureticisinin asil adi
s Stora Enso‘dur. J

,A,;?
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Kagit ebadi seciminin onemi

Basilacak urunun boyutlari ve sayfa sayisi,
baski kagidinin en ekonomik nasil kullaniimasi
gerektigi acisindan onemlidir. En az kayip
verilecek ebatta kagit secilir.

Prova baskisina basilabilir onay verilen isler icin
uygun ebattaki kagit ve baski makinesi
secilerek, basilmak uzere kalibi alinir (veya
kalipsiz dijital makinelerde) ise koyulurlar. h
/




Kagidin Yapisal Ozelligine Dikkat

« Basilacak kagidin hangi makinede basilacagi ve
kullanilacak kagidin ebadi kadar kagidin yapisal ozelligi
de onemlidir.

« Ornegin Web ofset makinelerde bobin kagt
kullaniimaktadir. Bu kagidin baski hizi cok yuksektir.
Bu nedenle kagidin saglam, esnek ve tutkalli olmasi
gerekir.

« Tifdruk baskida ise boya ¢ok akicidir. Kagit boyayi
cukurdan alir. Tifdruk baskida kullanilacak kagltlarlrﬁ,\

tozsuz ve elastikiyati yuksek, ancak kagidin boyay!
emebilmesi i¢cin az tutkalli olmasi gerekir. J

Sy
N5,
,ﬂ \
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» Serigrafi teknigi ile yapilan baskida ise her
tur kagit kullanilabilir. Ancak kagidin
saglam ve lyi tutkallanmis olmasi daha Iy
sSonug verir.

* Tum baski makineleri ve kagitlar i¢cin ortak
ozellik, sayisal makineler icin ise en
dnemli 6zellik kagidin tozsuz olmast=P
gerekligidir. J
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FORMA MONTAJI VE KATLAMA TURLERI

Forma Montaji

« Baskl makineleri tek sayfa baski yapabilmenin
yaninda, tabaka veya bobin kagitlara coklu sayfalar
olarak da baski yapabilmektedir. Coklu sayfalar
baskl sonunda

« katlanarak birlestirmeye hazir duruma gelirler.

« (Coklu sayfalar genel olarak forma olarak
adlandirdigimiz bir duzende basilirlar.

 Forma olarak adlandirilan bu islem, bir tabakanin »\
katlanarak sayfalarin ust uste gelmesidir. Bir forma J
16 sayfadan olusur. Matbaacilikta 8 sayfa yarim
forma, 4 sayfa ceyrek forma olarak tanimlanir. =

Sy
N5,
,ﬂ \
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Sirttan dikigli ve silme zeminli
ug¢ Kirimh forma trase goruntusu

221148 : :
s | 11 0 [ ' -F"" Sayfa
! | 1 numara
= - L3 1 yen
E 2 @
5 ™ L a
= o) =
% p o
' | i
| | 1 :
------- L83§taraf---h----_---|__- ____*_KYOSSYGII
. : e
| ] ]
1 | P \Kmm |
: ; ; gizgiler
¢ | T
| | 1
: : n /Katla?(d'ktan
sonraki
b g B [} sona
Makas Payl i \ yerleri

X Kalip sarma pa;l / \ \ \1\ Forma h,

numara
Kadqit ortas Arka
8?832&25? igaret yer kesim yen zl?;r;w yer
baskiya girecek : :
kagltgbgdu Igaret yer

27
J,
Sekil 1.7: Trase cizimi I ' 'l




» Coklu sayfa baskisi icin baski oncesinde
yapilan hesaplamalar ve planlamalar

« Sonucunda montaj hazirlanir.

« Tabaka ofset baski makinesi icin A4
« sayfa boyutunda 16 sayfalik (1
« forma) kalip montaji En Arka
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Rovelta (¢cevirmeli)

« Tabaka ofset baski makineleri “Rovelta” baski sistemine
uygun makinelerdir. Rovelta, basilacak iglerin on ve arka
yuzlerinin ayni kaliba yerlestirildigi baski sistemidir. Bu
sistem, baski suresinde ve kalip sayisinda tasarruf

edilmesini saglar.

Kagrt Orras: Erelk Pay
1.7 LY

Malkas Pay

www fppt.info

Basilacak kagidin baskiya giris
yonune gore baskiya ilk giren
kenarina makas

denir. Makas payi ise basklf\
makinesinin kagidi tutma payidir
Etek ise isin makas J
tarafinin karsisindaki kenaridir.

. "’l
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BILGISAYARDAN KALIBA
(CTP)

Baskisi yapilacak isin oncelikle (sayisal baski makineleri
disinda) kalibinin alinmasi gereklidir.

Gunumuzde baski kaliplari konvansiyonel ve termal
yontemlerle hazirlanmaktadir. Konvansiyonel yani film
kullanilarak kalip hazirlama teknolojisi artik yerini, filmi aradan
kaldiran termal veya viyolet lazer pozlama teknolojisine

birakmistir.

Computer to Plater (CTP) yani bilgisayardan dogrudan kalfba
pozlama denilen bu yeni teknolojinin kullaniimasiyla kuryglar

2

rekabet, kalite, zaman kazanimi gibi avantajlara sah
olmuslardir.




RENK

« Tek renk baskilarda her sayfa icin 1 kalip, iki renkili
baskilar icin 2 kalip, cok renkli baskilar igin ise 4 kalip
hazirlanir.

« Cok renkli ofset baskilarda renkler CMYK degerlerinde
pozlanan kaliplar araciligi ile yapiimaktadir.

« CMYK matbaacilikta kullanilan 4 ana rengin bas
harflerinden olusmaktadir.

« C: Cyan (camgobegi mavi),

M. Magenta (mora ¢alan kirmizi), »\
* Y: Yellow (sar), L2
« K: Black (siyah) anlamindadir. J

* Aslinda bu Ug¢ rengin ayni oranda karisimindan siyah elde edilebilic.«
Ancak pahali bir Gretim oldugundan siyah ayrica eklenmist
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BASKI| SISTEMLERINE GORE
KULLANILAN MUREKKEPLER

« Gerek 1sik gerekse boya ile olusturulsun bir yuzey
uzerindeki renkler milyonlarca noktaciktan olusurlar. Bu
noktaciklar her iki ortam icin farkl yapidadir. RGB

« (toplamsal renkler) bir 1s1k kaynagindan, CMYK
(ctkarimsal renkler) ise isigin bir yuzeyden
yansimasindan olusan bir renk uzayidir.

A\ =o

Sar Magenm
Beyaz
ym ‘hh‘lp Sar
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Subtractive Color Synthesis

Additive Color Synthesis




RGB

 RGB (Red, Green, Blue), elektronik cihazlarin 1sik
kullanarak renk yaratmasini saglayan bir renk modelidir.
Diger bir ifadeyle, RGB’de renkler 1sik kaynaginin farkl
dalga boylarindan meydana gelir.

» Ug temel rengin (kirmizi, yesil, mavi) degisik
yogunluklarda kullaniimasiyla istenilen renk elde
edilebilir.

e Bu Ug¢ rengin %100 oraninda bir araya gelmesiyle beyaz
renk elde edilir. Ancak RGB renk modlu resimlerin v?\
RGB ile Uretilen renklerin matbaada baskisi yapilamag.
Bu nedenle RGB modeli yalnizca ekran sunumu, w
tasarimi, interaktif CD tasarimi gibi elektronik grafi
urunler icin kullaniimaldir.
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CMYK

Monitorlerde kullanilan model RGB, basili urtnlerdeki ise
CMYK'dir. RGB (toplamsal renkler) renklerin isiksal karisimi,
CMYK (cikarimsal renkler) renklerin maddesel karisimidir
denilebilir.

CMYK (Cyan, Magenta, Yellow, Siyah) modelinde
gordugumuz goruntu, kagit uzerine gelen isigin yansimasidir.
Is1g1 yansitan ise “tram” adi verilen, 4 farkh renkte milyonlarca
noktacigin kagit uzerine basilmasiyla olusan goruntulerdir.

‘K" harfi ile ifade edilen siyah renk, koyu tonlarin belirginligini
saglamak ve kontrast olusturmak amaciyla dolgu renk olarak

kullanilr. -

Ancak CMY renklerinin %100 oraninda karisimiyla da si;ﬁﬂ

renk elde etmek mumkundur.
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gorebilecegi renklerin timunu yaratamaz CMYK renk modell
lle basilarak uretilebilecek renkler, RGB’den daha azdir.

« Pantone firmasi tarafindan geligtirilen 6 renkli ve yuksek
kaliteli bir baski teknigi olan Hexachrome baskida, CMYK
renklerinin yani sira OG (Orange, Green) renkleri de kullantlir.

« Bu sayede Pantone katalogunda yer alan renklerin bayutk bir
cogunlugu ve CMYK teknigiyle basilamayan pek cok ca?b\
renk basilabilir hale gelmistir. o't
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Boya (Murekkep)

Boyanin ilk kez ne zaman kullanildigi kesinlik
kazanmamakla birlikte, Cinlilerin tarininde gunumuzden
4500 yil oncesinde siyah murekkebe rastlanmaktadir.

Turklerin, Eski Misirlilarin, Asurlarin ve Romalilarin tarihi
icinde de boya ile ugrasildigi biliniyor. Her medeniyet
kendi renk kulturunu yaratmistir.

Dogada bulunan toprak, tas, maden ve bitkilerden
uretilen boyalar kullaniimistir. Demir, civa, sulfur, kantasi
katkili boyalarin kullanildigi, karisimlardan renkh boﬁﬂhr
elde edildigi biliniyor.
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Gunumuzde ise boya sanayinin boya uretimi kimya
madde agirhiktadir.




 ilk yagli boyayi XV. Yuzyilin baglarinda ressamliar
kullanmiglardir. Matbaacilikta yag bazli boya kullanan ise
Gutenberg’dir.

« Yagh boyanin metal yuzey uzerinde tutunmasinin
saglandigi formulun gelistiriimesi hem baski hem de boya
uretim seklinin gelismesine yardimci olmustur.

« Siyah beyaz baskilarin yani sira renkli baskilar da gogalmis,
boya uretimi sanayi haline gelmistir.

 ilk boya fabrikasi 1818 yilinda Fransiz matbaaci Pierre
Lorilleux tarafindan kurulmustur.

« XX. Yuzylla kadar sadece yag bazli boya uretiimistir.
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« Gunumuzde ise boyalarda kullanilan yaglarin ve yagli
verniklerin yerini sentetik ve ugucu maddeler,
hidrokarbonlar almig, su ve alkol bazli murekkeplerin
uretilmesi yayginlagsmistir.

« Baskida kullanilan murekkep icin cabuk kuruma
ozelligi onemlidir.

« Baskida kullanilacak murekkep, kagida ve
baskinin yapilacagi makineye gore farklilik ?&\

gosterir.
J
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Matbaalara gore murekkep

Tipo baski: Yag bazli, yuksek yogunluklu murekkep
kullaniimaktadir. Tipo baskl murekkepleri, kalip yuzeyine
tutunabilecek yapiskanliga sahip olmalidir. Duz kazanlilarda
akiskanhgi cok olmayan, yapigma 0Ozelligi yuksek murekkepler iyi
netice verir. Silindirik kazanlilarda ise yapigsma ozelligi daha az,
akicihgi cok murekkepler tercih edilir. Baski hizi arttik¢a, kullanilan
murekkep asamali bir sekilde inceltiimelidir.

Ofset: Ofset murekkepleri duz yuzeylere baski yapabilme ozelligine
sahiptir.

Murekkeplerin yapiskanlik ve yogunluk ozellikleri ile
renklendirme kalitesi yuksektir.

Ofset murekkepleri baski asamasinda kullanilan suya karsi ? B
dayanikh olmalidir. Bu amacla UV murekkepler Uretilmektedir.g;cak

UV murekkep ug¢-dort kat pahali oldugundan yaygin kullanimi tur.




Matbaalara gore murekkep

« Tifdruk (Rotogravur): Solvent ve su bazli, dasuk yogunluklu
murekkeptir.

« Kalip uzerindeki izin kagit uzerine kusursuz bir sekilde
aktarilabilmesi icin murekkebin daima esdeger yogunlukta tutulmasi
gerekir. Bu murekkepler suratli buharlasan ¢ozeltiler icerdiklerinden,
calisma ortaminin iyi havalandirilmasi gerekir.

* Flekso: Solvent su bazli ve UV dusuk yogunluklu murekkepler
kullanilir. Esnemelere, kivrilmalara ve dis etkilere karsi dayaniklihgi
saglamak icin UV boyalar kullaniimaktadir.
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Matbaalara gore mure
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« Serigrafi: Bu murekkepler; ipek, naylon;
kumas veya metalden orulmus malzemelerin
arasindan gecerek kagit, mukavva, metal,
seramik ve cam gibi degisik yuzeylere baski
yapabilecek ozellikte solvet bazli
murekkeplerdir.

« Baskida kullanilacak olan elegin ozelligine
gore, murekkebin akiciligi inceltici solventler
yardimiyla ayarlanir.

« Parlak ve dayanikli baskilar igin yuksek
yogunluklu boyalar kullaniimahdir.

« Serigrafi boyalarinda iyi yapisma, ¢abuk
kuruma, yuksek 1s1ga dayanikli olmasi gibi
ozellikleri aranir.
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Matbaalara gore murekkep

Sayisal: Sayisal baski makineleri, puskurtme (piezo DOD inkjet) ve
termal genlesme (termal DOD inkjet) ile olusturulan damlaciklarin,
basilacak yuzeylere (kagit, vinil, tekstil) tatbiki prensibi ile calisirlar.
Burada ilgili baski yuzeyine gore 6zel murekkepler kullanilir. Bu
murekkepler diger baski makinelerinde de oldugu gibi, kagitlarda su
veya solvent bazli pigmentler, ¢ozunebilir asit ve metalkomplex
boyalaridir.

Vinil Uzerine ise solvent bazli pigment murekkepler kullaniimaktadir.
Tekstilde kullanilan murekkepler ise tamamen basilacak olan
kumaslarin iplik cinsleri ile degisik murekkep intiyaci duyarlar. Buna
gore:

Polyester kumaslarda su bazli dispers veya pigment murekm

Pamuk ve Rejenere (geri donusumli) selulozlarda reaktif veya
pigment murekkepler, ipek ve yunlulerde reaktif veya asit J
metalkomplex kullanilir.







