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Ders notudur. Baska bir amacla
kullanilamaz.
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BASKI TEKNIKLERI (BASKI MAKINELERI)
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Baski matbaacilikta basim sozcugu ile birlikte anilan bir
kavramdir. Bir yazi, sekil, resim, fotograf gibi tek kopyasi
olan urunlerin benzerlerinin herhangi bir yuzey uzerine
Iki boyutlu olarak cogaltiimasi islemidir.

Baski teknolojileri, basildiklari sablona gore adlandirilir.

Gelisen teknolojiyle birlikte bir yuzeye baski
yapabilme teknikleri de ¢cogaldi. Basim sektorunde
en ¢ok kullanilan baski tekniklerini 6 ana grupta
toplamak mumkundur.

Baski tekniklerini ayrintilariyla anlamamiz igin kullanilan

baski kaliplarini ve cesitlerini derinlemesine incelemgmiz
gerexir.




Baski Teknikleri

1) YUKSEK BASKI (Tipografi)

1) Endirekt Tipo Baski (Letterset)

2) ALCAK VEYA CUKUR BASKI TEKNIGI (ifdruk)

1) Klasik tindruk, 2) Gravur nakli, 3) Yari ototipi tifdruk, 4) Ototipi tifdruk

3) DUZ BASKI
1) Ofset baski
2) Web ofset
3) Isik baski (jelatin baski)

4) FLEKSO BASKI (Fleksografik baski (anilin veyin\
lastik baski) J

5) ELEK BASKI TEKNIGI (serigrafi) 4. {

6) SAYISAL (DIJITAL) BASKI TEKNIGI
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1) YUKSEK BASKI (Tipografi)
» Baskiyl yapan ya da diger
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soyleyisle boyayi tutan yuzey
diger yuzeylerden daha
yuksektedir.

Kisaca tipo denilen baski
tekniginde cukur yuzeylerde
boya bulunmaz.

Boyanin bulundugu yuksek
bolgeler baskinin yapilacagi
yuzeye temas ederek boyayi
birakir.

Degistirilebilir harf kaliplar
kullanarak ilk kitabi basan
Gutenberg’in baski teknigi de
tipografi (kisa adi ile tipo)
baskidir.

Baski Teknikleri

Harfler elle dizilebildigi gibi daha
modern harf dizgi makineleri olan
monotype, linotype veya entertype
ile dizgi yapilabilir. Tipo baskida
kullanilan kaliplar i¢in plastik veya
aluminyum malzeme kullanilabilir.




Baski Teknikleri

1) YUKSEK BASKI (Tipografi)
1) Endirekt Tipo Baski (Letterset)

> Letterset baski sisteminde bir kalip olarak metal veya fotopolimer
plakalar kullanildigi i¢in, bu sistem bir "yuksek basing" sistemi olarak
dusunulmelidir.

» Bu sistemde kagida kaucuga lastik basinci uygulanir. Mikroskopla
bayutuldugunde, bazi harflerin kenarlarinin keskin ve siyah oldugu,
ancak cepheye dogru giderek zayif oldugu gorulmektedir.

» Bu goruntu tramvay noktalarinda mevcut degildir. Noktalar daha
keskin, opakliktan daha acgik ve dolgun olsa da, basit tonlar ve zemin
baskilari ofsetlere gore cok duzgun degildir.

IZLEYELIM =
> https://classroom.qooqIe.com/c/NDYBODA4NDkWOqu/m/N[d(
Nzg4Nzg50TOz/details

> https://Iwww.youtube.com/watch?v=Pniaeca9CsBY
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2) ALCAK VEYA CUKUR BASKI TEKNIGI

1) Tifdruk

Tifdruk baski teknigi de dogrudan baski teknigidir. Baski kalibinin gukur yerleri
murekkeple tasirarak doldurulur. Fazla murekkep 6zel yapilmis rakle adi verilen metal
ya da plastikten yapiimis diz kurek seklindeki aletle siyrilarak alinir.

Bir gravir baski teknigi olan tifdruk baski, metal silindir bir kalibin, lazer ile oyulmasi
ile olusturulur. Yuksek yuzeyler murekkepten temizlenir. Cukur yerlerdeki murekkep
dogrudan basilacak yuzeye temas ettirilip, basin¢ uygulanarak murekkebin baski
yuzeyine yapismasi saglanir. Baski kalibi strekli donen ve donerken murekkep
haznesinden murekkep alan silindir Uzerine takilidir.

Tifdruk baski makinelerinin tabaka ve bobin kagida baski yapabilen tirde
olanlari vardir. Az baski sayili iglerde tabaka, ¢cok baski sayili islerde bobin kagit
kullanan rotatif baski makineleri kullanilir.

Baski kaliplari cok sayida ve kaliteli baski yapabilecek ozellikte oIduklzrmdan
yuksek baski sayili dergi, pul, sigara ambalaji gibi iglerin basimina uygun baski
teknigidir.

4
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2) ALCAK VEYA GUKUR BASKI TEKNIiGi-2

Gravur nakli
Elektronik silindir kaziyici tarafindan hazirlanan silindirler
tarafindan verilen noktalar orta ton ve isik akisi eliptiktir.
Nokta kenarlari ¢cok net degil. Bu gostergeler, silindirin
hazirlandigini gostermektedir.

Yari ototarzi tifdruk

Bu baski sisteminde deliklerin ¢capi da derinlige gore degisir.
Yari otomatik noktalar, acik tonlu "igne deligi" noktalarinda
yuvarlanir. Yari tonlarda kare. Ancak karelerin koseleri hafif
yuvarlanir.

Ototarzi tifdruk

Bu baski sisteminde deliklerin derinligi aynidir, fakat Qam?'
degisir. Klasik ve yari otomatik olarak sik kullaniimaz. Acif
ve koyu tonlarin baskisi ¢cok basarili degil. Genellikle
ambalaj baskisi amaciyla folyo ustunde kullanilir.
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2) ALGAK VEYA GUKUR BASKI TEKNIGI-3
Tifdruk murekkeplerin ozellikleri nelerdir?

Bu baski sisteminde kullanilan murekkepler akiskan ve ince
bir yaplya sahiptir.

Murekkebin bu ozellikleri tagsimasi, kalip silindirin, murekkep
dolu hazne igerisinde kolaylikla donmesi i¢in gereklidir. Ek
olarak, tifdruk baski sisteminde murekkep tercihi, kullanilacak
materyale gore, su bazli veya solvent bazli olarak ikiye
ayrilmaktadir. Genel olarak tifdruk baskida kullanilan
murekkeplerin temel bilesenleri asagidaki gibidir:
» Baglayicilar (sentetik recgineler)

» Cozicdler (solvent, etil asetat)

» Yardimci maddeler

= Boyar maddeler (renklendiriciler)




2) ALCAK VEYA CUKUR BASKI TEKNIiGi-4

Tifdruk Baskinin Avantajlari ve Dezavantajlari

» Tifdruk baski silindirinin maliyeti yuksek olsa da tek kalipla milyonlarca baski
uretebilmek mumkundadr.

» Kalip murekkebin icerisinde dondugu igin goz karari murekkep ayari bulunmaz.
Dolayisiyla da baskida kopyalar birbirinin aynisi, net ve yumusak ozelliktedir.

» YUuksek tirajli baskilarda ayni baski kalitesini almak mumkundur.

» Baski kalitesi anlaminda, murekkep doygunlugu ve gorsellik acisindan diger
baski tekniklerine gore daha kaliteli ve net sonuclar verir.

» Tifdruk baski sisteminde tram noktalarinin daha sik ve yumusak olusu daha
etkili ve duyarli renk ayrimi elde edilmesine olanak tanir.

» 300 m/dk hiz ile bobine baski yapabilme kapasitesine sahiptir.

Tifdruk baskinin dezavantajlari:
» Bu baski sisteminin kalibinin hazirlanmasi olduk¢ca masrafli ve baski makineleri
de pahalidir. %

> Tifdruk baski sistemi baski sayisi az olan islerde maliyet nedeniyle tercih-—
edilmemektedir. Ancak ¢ok sayida baski hedefleniyorsa kaliteli, birbirinin gynisi
ve net kopyalarin elde edilmesine imkan vermekle birlikte ekonomik de
olacaktir.

AU
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3) DUZ BASKI (Ofset)

« Ofset baski dunyada en fazla kullanilan baski teknigidir. Su bazli
boya temelinde calisir. Orijinalinden alinan filmin gorunttsu, isiga
duyarli bir yer degistirme plakasina aktarilir ve sekil hazirlanir. Bu
baskl sistemine duz baski denir, gunku matrisin yuzeyindeki baski
ve baski olmayan parcalar ayni yukseklige sahiptir.

* Yag bazli ofset murekkebiyle nemlendirme suyunun birbirini kabul
etmemesi prensibine dayanir.

* Bu sistemde baski kalibinda murekkebi alan goruntula kisim (is olan
yerler) ile murekkebi kabul etmeyen (is olmayan yerler) arasinda
goOzle tespit edilecek bir yukseklik farki yoktur.

« Kalip uzerinde murekkeplenecek kisimlarla murekkep almamasi
gereken kisimlar yag-su tepkimesi ile ayrilirlar.

 Bu sisteme endirekt baski sistemi de denir. Clinkl baski alti L
malzemesi goruntuyu direkt baski kalibindan degil blanket J
kazaninda bulunan blanketten alir.
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Ofset baski
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Sekil 40. Ofset Baski Makinesinin Kesiti
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Kalip uzerindeki is olmayan yerler
suyla beslendiginde suyu
tutacaktir. Su tutunan bu bolgeler,
murekkebi icindeki yagdan dolayi
itecegi icin buralarda baski
gerceklesmeyecektir.

Emulsiyonun kalip Uzerinde kaldigi
is alaninda ise grenler emulsiyon
tarafindan kapatildigi icin buralar
su tutamayacak, murekkep
tutunacak ve boylece is-ol

yerlerle is olmayan yerler Vi

birbirinden ayrilarak baski
gerceklesecektir. J
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3) DUZ BASKI (Ofset)

Duz baski yapabilen
makinelerde Ug¢ kazan tipi
vardir: Kalip Kazani, Kauguk
Kazani ve Baskil Kazani.

Duz baskinin yapilisi
esnasinda kalip kazanindaki
sekiller, kauguk kazana
aktarilir ve baskilanacak kagit,
baski kazani ile kauguk kazan
arasindan gecerken baski
meydana gelir.

Duz baskida, kagidin arka
yuzeyinde forsa olarak tabir
edilen iz olusmaz. Ofset
noktalarinin her alani ayni
koyulugu alir.

Nokta kenarlarinda zayifca ve
hafif tirtillar olusabilir.

Miirekkepleme Unitesi

Blanket silindiri

- Kalip

=¢ _— silindiri
Nemlendirme
Unitesi

Baski alta
malzemesi

>
S £
\

Baski silindiri

M'Llrekkfpleme

Baski kalibi ,/

Miirekkep ka,bul eden alan

| Mirekkep kabul etmeyen,
[ su k9bul eden alan
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Mirekkep
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Kalip
silindiri

Blanket
silindiri

Blanket
Baski Ofset Baskida Su ve Mirekkep Merdanelerinin Kalip Merdanesine Temasi

silindiri
Kagit tabakasi
Sekil 42. Ofset Baski Unitesinin Kesiti
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3) DUZ BASKI (Ofset)

» Ofset ismi, Ingilizcedeki “OFF-SET” kelime kalibindan
Turkceye gecmistir ve belirli gramaja kadar kagit ve kagit
benzeri materyal uzerine baski yapilmasini saglar.

« Gunumuzde kitap, dergi, gazete, brosur ve kartvizit gibi
urunlerin basiminda en cok tercih edilen baski sistemidir.
Ozellikle de ayni anda ¢ok sayida urin basilabildigi icin
gunluk gazetelerin baskisinda tercih edllen yontem, ofset
baskidir.
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Ofset Baskl Makinesi Kesiti
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OFSET BASKI ALTI MALZEMELERI
1. Seluloz Esasli (Kagit, karton)

2. Teneke (Teneke Ofset Murekkebi ile) h
3. Kalin Plastik (PVC, Asetat) — UV ey
Murekkep ile J

www . fppt.info



3) DUZ BASKI (Ofset)

* Video: Ofset baski

http://www.matbuu.com/yardimmerkezi/ofset-baski-nedir-
calisma-prensipleri-ve-kullanim-alanlari/

https://www. voutube com/watch?v=JJTdmmc3HXU

N!"' 'L” alamu
‘ll ' >
. 2

Video: Web ofse
https://www.youtube.com/watch?v=avXkRLaSta
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3) DUZ BASKI -2
Isik Baski (jelatin baski)

» Yeniden uretilecek goruntuyu tastyan bir jelatin yuzeyli bir cam
levha kullanan bir foto-mekanik baski islemi, bir veya daha
fazla renkle kullanilabilir

» Tram noktalarinin olmamasi nedeniyle hem ofset hem de
diger baski sistemlerinden ayrilir ve ayni zamanda ofset gibi
duz bir baski sistemidir.

» AclIk tonlara baktiginizda, kuguk boya parcaciklari
gorebilirsiniz, ancak bu anlamda keskin bir nokta yoktur.

» Bir 1sik contasinin bir ornegi bir fotografla karsilastirilabilir.

» Boya parcaciklarinin uygulandigi jelatin taneleri, 500'IUI%
tram ebatindadir. '

» Orijinale en yakin baski kalitesi, kolay baski ile elde edilig
Ancak bu baski sisteminde kayit ve dize ¢alismiyor.

e

AU
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Web Ofset Baski

« Bobinden yapilan ofset baskiya web ofset denir. Web
ofset baskiya bobinden baski oldugu icin rotasyon yada
rotatif de denilmektedir.

« Ofset baski; Sheet-fed (tabaka beslemeli), Heat-set (is!
kurutmali), Cold-set (gazete baskisi) olarak 3'e ayrilir.
Heat-set ile cold-set baskl makinesi arasindaki en onemli
fark heat-set makinede kurutma firininin ve sogutma
unitesinin bulunmasidir.

 Web ofset; Gazete ve heat-set olarak ikiye ayrthr: Iﬁ%at

set baskida gazetelerin magazin ekleri, market insertlgri,
yuksek tirajli (50.000 ve ustu) dergiler, kitaplar, katalgglar _
basilir. g
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Web Ofsette Katlama

KATLAMA-TEKLEME UNITESI

* Huni Unitesinde katlanmaya
baslanan bobin kagit, katlama
merdanelerinden gecerek
katlanir ve kesici tekleyici
bicaklar vasitasiyla teklenir.

« Artik bu agsamadan sonra kagit
bir batiin (bobin) halinde degil
tekli katalog, forma seklindedir.

 Bu asamadan sonra donen
cark tarafindan konveyore
teklenmis olarak aktarilir.

Web ofs
sonra ko
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Web Ofsette Konveyor, Kesme-tiraglama
Unitesi
= Teklenen formalar yada kataloglar konveyorde ilerleyerek teslimat
kismina ulastirilir.

= Butin kesme ve tiraslama iglemleri Granler konveyorde ilelerken
gerceklesir.

= Konveyorde ilerleyen formalar isteniyorsa karsilikli pozalar tarafindan
duzeltildikten sonra kayiglarin arasinda sabitlenir ve once agiz
tarafindan daha sonra da basetek tarafindan traslanarak nihai trin
haline getirilir.

= Bu uniteden ¢ikan urtn web ofset makinesindeki islemlerini
tamamlamistir.

www . fppt.info



Web Ofset Baskl Makinelerinin
Olumlu ve Olumsuz Yonleri

1. Web ofsetin surati yuksektir, tabaka ofsetin baski surati dusuktur.

2. Web ofsetle igin formalari basilip, katlanir ve istif edilebilir. Tabaka ofset ise
sadece formalari basar. Formalar ayri bir katlama ve kirma makinesinde kirilir.

« 3. Web ofsette, tabaka ofsete gore daha duzenli boya ve su dagilimi olur.

« 4. Web ofsette kullanilan bobin kagit tabaka kagida gore daha ucuz
oldugundan uretilen igler tabaka ofsSte gore daha ucuzdur.

5. Web ofsette ¢cok ince kagitlara baski yapilabilir buna karsilik tabaka
ofsette bu kagitlarla baski ¢ok zordur.

* 6. Web ofsetin baski ebatlari tabaka ofset makinelerinden daha kuguktur.

Baski ebatlari sabittir, degistirilemez. f\
« 7. Web ofsetin baski fire orani tabaka ofsetlere gore ¢ok yiiksektir: |,

« 8. Web ofsetlerde 120 gr/m2 den daha agir gramaijli kagitlar kullaniimazg.
Tabaka ofsetlerde 400 gr/m2’ye kadar basilabilir.

www fppt.info



OFSET BASKI KALIPLARI
a) Bilgisayardan Kaliba Pozlama (CTP)

« Baskisli yapilacak igin oncelikle (sayisal baski makineleri diginda)
kalibinin alinmasi gereklidir.

« Gunumuzde baski kaliplari konvansiyonel ve termal yontemlerle
hazirlanmaktadir. Konvansiyonel yani film kullanilarak kalip hazirlama
teknolojisi artik yerini, filmi aradan kaldiran termal veya viyolet lazer
pozlama teknolojisine birakmistir.

« Computer to Plater (CTP) yani bilgisayardan dogrudan kaliba pozlama

denilen bu yeni teknolojinin kullaniimasiyla kurumlar rekabet, kalite,
zaman kazanimi gibi avantajlara sahip olmuslardir.
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Hazir emayeli kaliplar sektorde bir ticari marka olan Ozasol ismiyle
bilinir. Pozitif hazir emayelikaliplar igin pozitif film gereklidir.

Pozlandirma ultraviole (UV) i1sik kaynagi ile yapilir. Poz alan yerler
alkalik banyoda ¢ozunur.

Poz almayan kisimlar ise banyoda ¢ozunmez kalir, baski yapan
kisim emulsiyondur.Ozasol kalipla yapilan baskilar net, keskin, parlak
ve kalitelidir.

Ozellikle trikromi islerde tercih edilir. Tiraji ideal sartlarda ortalama 250
bin baski kadardir. Kalip kopya islemleri kolay ve kisa zamanda yapillir.




OFSET BASKI KALIPLARI

c) Toray Susuz Ofset Kaliplari

www . fppt.info

Toray susuz ofset kaliplarinin tasiyicisi aluminyumdur.

Aluminyumun uzerinde 1siga duyarli fotopolimer yuzey ile silikon
lastik yUzey vardir. En Ustte de seffaf koruyucu folya bulunur. Bu
kaliplara pozitif filmle pozlama yapllir.

Poz goren yerlerde silikon yluzey fotopolimer yluzeyle baglanir. Poz
gormeyen yerlerde, banyo iglemi sonunda silikon kabararak ¢ozulur
ve gider. Bu kalipta silikon yuzey boyayi iter, fotopolimer yuzey
murekkebi alir

— Silicone rubber layer

/

Toray susuz ofset kalibi




OFSET BASKI KALIPLARI
d) Foto Polimer Yuzeyli Kuru Ofset Kaliplari

« Kuru ofset, tipo ve ofset karisimi bir
baski oldugu icin iki sisteminde
ozelliklerini tasir. Kaliplari, tiponun
kaliplar1 gibi hazirlanir.

« Kalipta basan kisimlar yuksekte,
baski yapmayan Kkisimlar gukurdur.

* Yalniz kalpta goruntu duzduar. Kalip
once kaucuga, kauguktan da kagida
bastigi icin endirek tipo da denir.

« Baskida su verilmez, hazneye su
konmaz. Kuru ofset kaucuklari normal
ofset kauguklarina gore, daha serttir.

« Sert kauguklar keskin hatli ve kaliteli
baskilar icin gereklidir.

www . fppt.info Kuru Ofset Kalibi
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4) FLEKSO BASKI

(Anilin veya Lastik Baski)

* Flekso baskida lastik veya cyrel, APR gibi fotopolimer flekso
kaliplari ile baski yapilir.

* Flekso baskida nokta kenari ve merkezi arasindaki koyuluk
farklari tipo baskidaki gibidir. Hatta flekso baskida sivi
murekkep kullanildigi icin bu fark bazi hallerde tipo baskidan
daha belirgindir.
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« Flekso baski makineleri rotatif olup bobin kagit veya plastik
folyeler uzerine baski yaparlar. Kullanilan kalip yakin zamana
kadar sadece lastik oldugundan bu baskiya “Lastik baski” da
denmektedir.

* Flekso baski makinelerinde boya haznesi icinde donen verici
merdane, boyayi, tramli merdaneye verir, tramli merdane,
kalip kazanina aktarir. Kalip kazani, baski kazani ile temas
ederek aradan gecen kagit veya folyeye baski yapar.

; E
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Baski Teknikleri

5) ELEK BASKI TEKNIGI
1) Serigrafi

« Kalibinin ipek, ipek ozelligi g‘steren po%? ; éj\’;eya metalw‘
dokumalardan olmasi nedeniyle bu baski'tiirii elek baski
olarak bilinmektedir.

« Serigrafi tiru baskida sadece kagit degil, karton-mukavva-pvc
(sert ve yumusak)-bircok plastik (sentetik) madde, metal,
cam-seramik-tekstil v.b gibi maddeler Uzerine baski
yapilabilmektedir.

« Baskida kalip yerine ipek, naylon veya metal benzeri
Iplikten dokunmus gaze adi verilen elek bezi kullanil
Sentetik elyafin ortaya ¢ikmasindan sonra ipek gazeﬂler \
onemini kaybetti.

»

« Sentetik elyaf daha yuksek kimyasal direng, esneklik,
saglamliga sahip oldugundan tercih edilmektedir. ﬁ
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6) Sayisal (Dijital) Baski Teknikleri

« Sayisal baski teknolojisi, bilgisayar teknolojisinin uzantisi olarak
gelisti. Sayisal ekran yazimi, sayisal yazinin kagit Uzerine dnce
siyah beyaz daha sonra cok renkli olarak yazdiriimasi (basimi)
surecini izledi.

« Buro tipi siyah, beyaz ve renkli yazicilarin yani sira yuksek
hizda ve sanayi tipi sayisal makineler basim sektorunde
yerini aldu.

« Sayisal baski makineleri hizli ve yuksek kaliteli baskilari olanakli
kilarak, baski dunyasinda yeni bir donem yaratti.

« Sayisal baski 90’h yillarda ortaya ¢ikmistir. ?*\

 Sayisal teknoloji ile basim sanayinde yerini alan baski ¢
makineleri kagit diginda farkli maddelerden yapilmig J
yuzeyler uzerine de baski yapabilmektedir. A
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Bilgisayarda yapilan gcalismalari (Resim, Grafik) bagka bir
iIslem gerektirmeksizin bilgisayardan direkt basilan iglere dijital
baski denir.

Dijital baskinin diger baski tekniklerinden farki ilk olarak
bilgisayarda hazirlanan bir igi kalip cekimsiz, montajsiz,
banyosuz dogrudan almasidir. Bu hem zaman hem de
ekonomik olarak kazang saglar.

Murekkep cesitleri:
1. Su bazli murekkep: Az maliyetli oldugundan ic mekanda
ve fuarlarda kullanilr.

2. Su bazh kumas murekkebi: Dusuk maliyete her turlt
kumas basilir.

3. Solvent bazli murekkep: Maliyeti yuksek uzun omurigsels
cephe baski islerinde kullanilir. Kullanimomru 2-3 yildir.* 2

4. UV Murekkep: Cok pahali fakat cok daha uzun 6mUrK#n
az 5 yil gunes iginlarindan etkilenmeden solmadan kalabtime
ozelligi




6) Sayisal (Dijital) Baski Tekniklers
Baski Alti Materyalleri

« UV bazli murekkeple calisan dijital baski makineleri, cok amacili
kullanimda etkin baski makineleridir. 40 mm kalinligina kadar sert
veya esnek malzemeye baski yapilabilmektedir. UV boya
kullanimi sayesinde PVC, seramik, cam, ahsap, deri, suni deri,
girintili yuzeyli malzeme, aliminyum, tahta branda, kagit,
foto blok gibi cok cesitli malzemede mukemmel baski elde
edilebilir.

« 1. Branda — Vinil — Kagit - Kumas
UV Baski ile;

« 2. Foto blok — Paslanmaz celik — Girintili sac levha — Girin?ﬁ-\
cikintilh yizey - Tahta — Sunta lam — PVC — i

* Deri — Suni deri — Cam — Seramik gibi materyallere baski J

yapabilir. | i E
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UV Baski Ornekleri




Sayisal (Dijital) Baski Tekniklerinin
olumsuz yonleri

» Bircok sayisal baski makinesinde bircok urun icin 1000’in
uzerideki sayili baskilar ekonomik degildir.

« Hiz olarak web ofset baski makinelerine yetisememistir.

« Baskida kullanilacak kagitlarin kesinlikle tozsuz olmasi
gerekmektedir.

« Kagidin tozlu olmasi tum baski makineleri icin olumsuz bir
ozelliktir.

« Makinelerin (donanim) baski omurleri daha kisadir. ?»\

« Baski kalitesi giderek artmakla birlikte buyuk ebat '~
baskilarda yeterli kaliteye ulasilamamistir. J

<
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DIJITALIN FAYDALARI

« Zaman, iscilik ve kaynak kullanimi acilarindan tasarruf
saglar,

* Fireyi onler,

« En son ve guncel bilgi kullanilabilir,
» Kigisellestirme,

« Pazara cikis suresi kisalir.
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Dijital Baski Makinelerinin Cesitleri

Goruntuleme sistemi (kalip), murekkep cesidi, murekkep verme
sistemi bakimindan dijital baski sistemlerini soyle siniflandirabiliriz:

1. Inkjet (mUrekkep puskurtmeli)

2. Lazer yazicilar llr_

3. Indigo E-Print : - '-

4. Elektrostatik =4 : ; =t ’

5. Elektrofotograf - | f =

6. Termograf (termal baski) L ey

7. Dijital Ofset o == | ﬁ
¢ g 3 Ty - e
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Tabaka Beslemeli Murekkep Puskurtmeli (Ink-jet)
Dijital Baski Makineleri

« Yuksek hacimli Uretim inkjet baski makineleri, dijital baski
alaninda en hizli buyuyen sektordur.

« Bu makineler renkli kitaplar, kisiye ozel kataloglar, trans-promo
ve dogrudan postadan yararlanmaniza yardimci olabilir.

» Gercek yuksek 1200 x 1200 dpi ¢ozunurluk sunar

« Sonlandirma: Ciltleyici, Delik Acma, Kesici, Dilici, ve Klasorler,
Kitapcik uretimi

« Medya: Kaplanmamig duz, inkjet islemli, inkjet kaplamali, ofset
parlak, ipek, mat ve donuk kaplamali kagit

« A4 — 197 simpleks / 276 dupleks gorsel/dk ? B

s

« A3 - 200 simpleks / 300 dupleks gorsel/dk, 2-up
« SRA3 - 174 simpleks / 254 dupleks gorsel/dk, 2-up
e 364 x 520 mm — 168 simpleks / 252 dupleks gorsel/c
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2-L zer Yazncuar

* Tonerle g¢aligir ve yazdirma sirasinda toner tozu statik elektrik
sayesinde kagida yapistirilir. Kagidin ¢ikisi esnasinda bu toner tozlar
Isitilarak kagit uzerinde eritilir ve boylelikle yazdirma islemi
tamamlanmis olur.

*» YUksek hassasiyet ve profesyonellik gerektiren islerde siklikla lazer

yazicilar kullanilir. o o
s Bu yazicilarin aydinger ve asetat uzerine de c¢ikti alabilmesi, onlari
rakiplerine oranla bir hayli one gegiriyor. J

—

*» Kullanicilar, lazer yazicilar ile neredeyse matbaa kalitesinde ¢ikti
alabildiklerini belirtiyor.



2. Lazer Yazicilar

** Bilgisayardan yaziciya aktarilan veriler, toner tanecikleri araciligiyla kagit
uzerine basiliyor. Lazer yazicilarda her bir toner tozunun / taneciginin
yogunlugu ¢ozunurlugu ifade etmekte kullanihyor.

% Lazer yazicilarin buyuk bir cogunlugu 600 dpi ve Uzeri degerlere sahip.

** Yazicilarin belleginde olusturulan veriler, sayfa gorunumleri ve metinler lazer
tabancasi adi verilen bir aygit ile tambura iletiliyor. Sonrasinda toner tozlari
statik elektrik ile kagida yapigiyor ve bu tozlar isitilarak istenilen deseni ya
da metni olusturuyor.

Mono Lazer Yazici Nedir?
Tek bir iglevi yerine getirmek; yani siyah ve beyaz ¢ikti almak Uzerine
odaklanmis lazer yazicilari tanimlamak igin kullanilan bir ifadedir. iih

Ekonomiktir, burolar igin idealdir. S
Kaynak: J
https://www.yazicikarsilastir.com/lazer-yazici-nedir-nasil-

calisir/#:~:text:Lazer%ZOvazo/oC40/oBlc%C4%BlIar%20tonerIe%ZO%C3%A7aI%C4%B1%C5%9F0/0C40/oBlr0/020ve,b%C3(Vﬂ ]
ylelikle%20yazd%C4%B1rma%20i%C5%9Flemi%20tamamlanm%C4%B1%C5%9F%200lur . S
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3. Indigo e-Print

» Grafik Sanatlarinda Ofset, baski
makinesine uyarlanmig bir
plaka ve bir ortu kullanarak bir
destek uzerindeki bir goruntuyu
yeniden ureten baski
prosedurunu ifade eder.

» Baskli endustrisinde, “ofset”
terimi genellikle litografik
islemle esanlamli olarak o
kullaniimaktadir. it badk

— s

. . matba
» Modern litografik baski

makineleri bu iglemi kullaniyor.

> IGrafic’te (HP Indigo) kullanildi
teknoloji, goruntuyu kagida
aktaran, kaucuk bir ortu ile
kaplh bir silindirin kullanimina
dayanan ofset baski islemini ¢
kullanir.
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3. Indigo e-Print

1. Besleme

2. Yuksek hizh lazer baski
kafasi

3. Scorotron garj birimleri

4. Goruntu Pozlama Silindiri (
Photo Imaging Plate - PIP)

5. Murekkep Merdaneleri
(Binary Ink Developers —
BID’s)

6. Blanket Kazani

7. Impresyon (Baski) silindiri
8. Perfektor

9. Murekkep kabini

10. Prova tepsisi

11. Istif bolimii

12. Imaging Oil Geri Do |
Sistemi -~~“;'\\\
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3. Indigo e-Print

« HP Indigo 5600 Digital Press genis yelpazesi ve yuksek
uretkenligi ile esine rastlanmayan dijital ofset ve
fotografik baski kalitesi sunar.

- |sler ve medya tirleri arasinda kesintisiz gecis yapan bu
urun, cok farkli baski isleri alan matbaalar ve dijital
baski merkezleri icin ideal bir cozumdur.

* Ayda iki milyonu agkin renkli ve bes milyonu askin tek
renk baski yapabilen bu baski makinesi, orta uzunlukta
tirajla calisan matbaalarin ve dijital baski merkezlerinin

Ik secimidir.
* Enhanced Productivity Mode (EPM) kullanarak renkili
isleri dakikada 90 sayfaya varan hizlarda basabilir. »\
* Ayrica tek renk baskida 272 ppm’e kadar ¢ikar. Birden e
fazla cekmece kesintisiz baski saglarken operator J

mudahalesi gereksinimini dasurur ve verimli calisma
saatlerini uzatir.
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3. Indigo e-Print

» Baski kalitesi ve renkte lider. HP Indigo sivi Electrolnk
teknolojisi ve 6zgun dijital ofset prosesi ile donatilmis olan HP
Indigo baskilari mumkun olan en yuksek kalitede olup, ofset
baskiya esdeger, hatta bazen daha bile Iyi oldugundan tercih
edilecek ¢ok daha guclu bir secenek sunar.

« Brosur, kirtasiye, katalog, kartpostal, kitapcik, takvim, bulten,
dogrudan posta ve diger uygulamalar.

 Basinca duyarl etiketlerden giydirme etiketlere, Kalip Ici
Etiketlere (IML), sarmal etiketlere ve esnek ambalajlara kadar
neredeyse her tur etiket ve ambalaji gravur duzeyi kaliteﬁg\
uretin.ama secenekleri. .. )

« Doypak poset, yastik poset, sase baskli. Sentetik UJ
se

« Satisa hazir karton kutular, sert kutu kaplamalari g|b| y K
degerli uygulamalar : -
« Buyuk fotograf albumleri, katlamali isler, dosyalar vs. i
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4.
Elektrostatik

secondary

© 2006 Merriam-Webster, Inc.

« Ozel olarak kaplanmis bir sarj plakasi iizerinde 1s1g1n etkisiyle bir gérintii
olusturma, gizli goruntu sadece elektrik yuklu alanlara yapisan tozlar ile
gelistirilmistir.

« Yari iletken fotoiletkenlik ve elektrostatik cekimden yararlanan
elektrofotografik yontemlerden biri. 1938'de ABD'de Carlson tarafindan
icat edilen Xerox Corporation, 1950'de bir fotokopi makinesi ola
piyasaya surdu. %

+ Ince bir selenyum filmi bir aliiminyum levha ilizerine vakumla
biriktirildiginde ve 1s1ga bir foto-duyarli olarak bir korona desariji i
pozitif yuk verildiginde plaka ve optik bir goruntu yansitilir, 1s1gin gargil ‘
bolumun sarji kaybolur ve elektrostatik bir latent goruntu y ilirsinizs

a2
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4. Elektrostatik

Elektrostatik cekim ile serpilen gortntl parcasina negatif yuklu karbon
siyahi uygulayin, kagit Uzerine goruntu bolumunu yerlestirin ve kagit
tarafindan tekrar korona bosaltma yapin, gorantt kagida aktarilir.

Bu, pozitif bir goruntu elde etmek igin isitilir ve kaynastirilir.

Olagan kagida kopyalama yapabilmenin, hizli kuru yapilabilmesinin ve 6zel
kimyasallar gerektirmemesi, guzel goruntu ve dayaniklilik gibi avantajlara
sahip olmasi, fotokopi kopyalamaya ek olarak, klise yapistirma gibi
avantajlari vardir. vb yaygin olarak kullanilir.

Elektrofotografi'den farkl olarak, elektrografi'ye dayali bu dijital baski
teknolojisi, goruntuyu alt tabakaya elektrik alani kullanarak transfer eder.
Elektrografi sisteminde kagit yalitkan kaplamaya sahiptir ve gizli gor{ks
kagit uzerine direk aktarilir. P\

Baski sireci goriintileme, murekkepleme ve yapilandirma olmak (ize e
u¢ asamadan meydana gelmektedir. ]

Baski esnasinda kagit ve elektrotlar arasindaki yuksek alan gerilimi
nedeniyle hava bosluklarina(hava araligina)ihtiya¢ duyulur. "




5. Elektrofotografi

Elektrofotografi en yaygin kullanilan
dijital baski
teknolojilerindendir.ChesterCarslon
1939 yilinda bu sistemin patentini
almistir. Elektrofotografi baski sureci
bes asamada incelenebillir.

1.Goruntuleme, 2.Murekkepleme,
3.Toner transferi 4. Toner sabitlemesi,
5.Temizlik

Elektrofotografi sureci igcin onemli
olan unsur goruntu tasiyicisidir.
Uygun foto iletken kaplanmig
elastik kayis (bant) ya da
aliUminyum govdeyi esas olan
cember yapislyla goruntu tasiyicisi
olusturur.
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% Isik
Goruntuleme \\ (Fotc azer veya
\ o Zl

"\I:
\ l / Gizli Elektrostatik
* Gorintd

£ / 2
Murekkepleme
n Unit

\

{orona \
Yiiklermesi\

Rr'f,;gm’ { gelisen unite )
y Temizlik
5 ) (iyilestirme) Elektrostatik kuvvetler
firca, — toneri tutar
vakumlu temizkk
(o)
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Erime - Saptama Toner,
(151, basing) Dogrudan ya da dolayl olarak
4 orta tagiyiciya, kageda altanle

Sekil 3.1. Elektrofotografi teknolojisi temel ilkeler
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5. Elektrofotografi

Elektrofotografi yonteminde;

Toz tonerli baski sistemleri
Sivi tonerli baski sistemleri

ki bilesenli toner kullanan baski
sistemleri,

Tek bilesenli tonerle baski sistemleri,

Uc dereceli baski sistemi kullanilir.

(1) Isi lletken
Isik
Goruntulerme (Foton Lazer veya
LED dizisi)
l Gizli Elektrostatik
Goriintd
Korona *
Yiiklernesi\ (2)
Bosalt % Murekkepleme
osaltma ey Ay
510\ { gelisen unite )
o, Temizlik
5 ) (iyilestirme) ’_,,,1:7 Flﬁklrmtan.k kuvvetler
firga — toneri tutar

vakumlu temizkk

@)
~—— SmEmig- g
Dagitim *\-_‘J e T Kagit Besleyici
/ Korona(+) \ >
/ ©
Erime - Saptama Toner,
(151, basing) Dogrudan ya da dolayh olarak
ry orta tagiyiciya, kageda altanie

Sekil 3.1. Elektrofotografi teknolojisi temel ilkeleri
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6. Termografik Dijital Baski
Teknolojisi

Termografik dijital baski teknolojisi kendi iginde direkt
termografik ve transfer termografik olmak uzere ikiye
ayrilmaktadir.

Her iki surecgte, murekkep verici uygulanir ve 1si
yardimiyla alt tabakaya transfer edilir ya da sisteme bagli
olarak once orta tasiyiclya ardindan alt tabakaya transfer
edilir.

Transfer termografik yine kendi icinde termal transfer ve
termal sublimasyon olarak ikiye ayrilmaktadir.

Kaynak: J

Elektrofotografik Baski Sisteminde Basilmig Kagitlarin Pilyaj ve Gofre Yapilabiligh
Incelenmesi, Beglin ERBAS, Gazi Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisti, Ekim 2




Goriintilleme Sistemi

Silme

Temizleme

Gelistirici Is1 Sabitleme

Toner

Manyetografi

Isitic: Tabaka

Kihaisia Garintilleme Silindiri

Bobini

Sekil 5.1. Manyetografi dijital bask: teknolojisi basks iinites:

« Manyetografik dijital baski teknolojisi, Fizigin manyetik alan
kuramlarini temel alarak calisan dijital baski sistemidir.

« Maksimum 600 dpi ¢ozunurluge kadar baskilar

yapilabilmektedir. f -\

« (Cogunlukla etiket baskilari, sans biletleri, guvenlik T
uygulamalari, barkodlar, ¢cek ve benzeri uygulamalarJ
baskilarinda kullaniimaktadir.
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