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TUTUN TANIMI

Takimi : Personatae

Familyas: : Solanaceae

Cinsi : Nicotiana

Tiirt : Nicotiana tabacum L.
Nicotiana rustica L.

Tiitiin bitkisi Solanaceae (patlicangiller) familyasindan, yapraklar1 pipo, enfiye, puro ve sigara
yapiminda kullanilan, yazlik ve tek yillik otsu bir bitkidir. Tiitiin ¢ogunlukla sigara yapiminda

e kullanilmaya baslanmasindan sonra tiiketimi hizla artmastur.
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TUTUNUN TARIHCESI

Titinin anavatan: Giiney Amerika kabul edilmektedir. Zamanla Orta Bati
Amerika’da yaygin halde i¢ilmeye baslanmistir. Bu siralarda tiitiinlin hizla yayilma
gostermesinde en bliylik faktor, atese ve giinese tapan insanlarin inandiklari tanrilar
icin devamli olarak ates yakmalar1 ve bu nedenle kokulu bir dumana sahip olan
titlinti tercih etmeleridir.

1492’de Amerika’ya ayak basan Yeni Diinya insanlari; yerli Kizilderili insanlarin
kuru bir ot yaktigini ve bunun dumanini agiz ve burunlarindan c¢ikardiklarini
goriince tiitlin onlarm da dikkatini ¢ekmistir. Tiitiin, Ispanyollar ve Portekizliler
araciligiyla yeni kesfedilen adalara gotirilmiis ve ilk ziraati Meksika’da
yapilmastir.
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Tiitiintin -~ Tirkiye’ye gelisi olduk¢a eskilere
dayanmaktadir. Tiitiin, Ingiliz ve Venedik gemicileri
tarafindan (1601-1605) ilk defa Istanbul’a getirilmistir.
- Tiirkiye’de de tiitiine ilk tepki gosterenler din adamlari
- olmus Ve insan sagligina zararli olan her seyin haram
olmasindan yola cikarak, tiitiin icmenin Islamiyet’e
aykirt oldugunu ifade etmislerdir. Tiitlin dnceleri pipo,
enfiye en sonda puro ve sigara olarak kullanilmaya
- baslanmistir(1809).
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ORIENTAL VE SEMI ORIENTAL TUTUN
KAVRAMI

Oriental tiitiinler: Bu tiitiinler kii¢ciik boyutlu, yapraklari
~aromali, kokulu, yanma kabiliyetleri ve sigara randimanlarinin
~ yiiksekligi 1le diinya tiitiin tiplerinin i¢inde ayr1 bir yer
 tutmaktadirlar. Yaprak renklert sari, turuncu, kirmizidir.

Kimyasal yapisindaki indirgen seker ve protein madde

muhteviyatlar: orta derecede olup dengeli haldedir. Biiyiik ol¢iide
' recine ve eteri yaglar ihtiva ederler. Baslica sigara imalatinda
- kullanilirlar.  Tipik oriental tiitiin  tireten iilkeler Tirkiye,
- Yunanistan, Bulgaristan, Yugoslavya ve Ortadogu tilkeleridir.
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Semi oriental tutunler Bu tutunlerln uretlm sekh Orlental orijinli tiitiinlerle biiyiik dlctide
benzerlik gosterir. Fakat ekolojik sartlar acisindan farkli bolgelerde, farkli kosullara ( eyrek
dikim nispeten daha fazla giibre 6zellikle azot, sulama,.. vs.) tabi kaldiklarindan 6tiirii her ne
kadar tipik oriental tiitiinlere yakin 6zellikler tasisalar bile bilhassa koku, aroma ve i¢im kalitesi
yoniinden belirli farkliliklar arz ederler. Ornegin ; semi oriental tiitiinler giineste kurutulmus
daha biyilik kitali titiinlerdir. Renk itibariyle koyu, yani kirmizi ve koyu kirmizi tonlar
egemendir. Nikotin icerikleri orijinallere nazaran daha yiiksektir. Tipik semi oriental tiitiinler
Romanya, Yugoslavya, Arnavutluk, iilkemizin Dogu ve Giineydogusunda ve Yakindogu
iilkelerinde yetistirilmektedir. Ozet olarak semi oriental tiitiinlerin orijinleri itibariyle diisiik
kaliteli, fakat sigara randimani acisindan hemen hemen ayni oldugunu séyleyebiliriz. Dikim
siklig1 50x20 cm dir.




TUTUNUN IKLIM ISTEGI

Tiitiin kokeni itibariyle subtropikal bir iklim bitkisidir. Vejetasyon siiresi iklim
sartlarinin (1s1klanma, sicaklik ve yagis) degisimine bagli olarak 60-150 giin

arasinda degismektedir. Toplam sicaklik istegi cesitlere gore farklilik gostermekle
birlikte 1800-3200 °C arasinda degismektedir.

Titin tohumlarinin ¢imlenmesi i¢in gerekli olan minimum sicakhik 12-14 °C,
optimum sicaklik ise 27-28 °C’dir. Bitki gelisimini devam ettirebilmek icin
minimum 10 °C, optimum 25-30 °C’lik sicakliga ihtiya¢ duymaktadir. Bitkinin
maksimum gelisme sicakligi ise 35-40 °C’dir. Tiitin 0 °C’nin altindaki
sicakliklarda Olmekle birlikte, bazen siire ¢ok kisa olursa -3 °C’ye kadar
dayanabilmektedir.
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TUTUNUN IKLIM ISTEGI

Tiplere gore degismekle birlikte tiitiin bitkisi
vejetasyon doneminde 300-2000 mm yagis alan ve
oransal nemin % 55-85 oldugu Dbolgelerde
yetistirilebilmektedir. \ejetasyon donemindeki
yagislarin 100-300 mm oldugu Yyerlerde sik dokulu ve
kurak sartlara adapte olmus tiitiinler 900-2000 mm
oldugu yerlerde ise seyrek dokulu tiitiinler
yetismektedir. Tiitiin bitkisinin su istegi ekimden
hasadina kadar gelisme donemine bagli olarak
farklilik gostermektedir.
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TUTUNUN IKLIM ISTEGI

Cimlenme Ve fide olusum doneminde bitkinin su ihtiyaci fazladir. Bu donemde
bitkiler susuzluga dayanamazlar. Fide gelisimi ilerledik¢e buna paralel olarak
bitkinin susuzluga dayanikliligi da artmaktadir. Tiitliniin suya duyarli oldugu ikinci
devre, fidelerin tarlaya sasirtildigr ve orada yeni koklerini olusturdugu donemdir.
Uciincii kritik donem ise kalitenin olusumunda biiyiik dneme sahip olan ciceklenme
donemidir. Titin bitkisi aylara diizenli dagilmis orta derecedeki yagis sartlari
altinda hizli bir bliyiime gostermektedir. Asir1 yagislar olgunlasmay1 geciktirmekte
ve yapraktaki re¢ine ve nikotinin yikanmasina neden olmaktadir. Ayni zamanda
fazla yagis ve nem degisik hastaliklarin yayginlasmasina neden olmaktadir.
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FIDELIK TESISI

Titiin fideleri;

1. Soguk Yastiklar (Ustii A¢ik, Koy Fidelikleri, Karayastik)

2. Ilik Yastiklar

3. Sicak Yastiklar

4. Float Sistemi olarak yetistirilmektedir.
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1.Soguk Yastiklar (Ustii Acik, Koy
Fidelikleri, Karayastik)

Yaklasik olarak 80-100 cm genislikte,
istenilen uzunlukta, bu maksada uygun
yerler siiriilerek veya bellenerek islenir.
Karadeniz Bolgesinde bu yastiklar
sonbaharda yapilir ve siiriilen yer tezekli
bir halde kis1 gecirir. Subat ve Mart
aylarinda tezekler kirilir ve igerisi
diizeltilir. Bunun tizerine har¢ konur.
Baz1 yerlerde harca gerek kalmadan,
dogrudan dogruya tesviye edilmis
topraga tohum atilir. Bu yastiklara m?’ye
2-3 gr civarinda tohum atilir.
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2.1l1ik Yastiklar

[lik yastiklarin hazirlanisi soguk yastiklardan pek farkli degildir. Bu
yastiklar, kara yastiklara gore soguga karsi daha emniyetlidir. Ulkemizde biraz
daha gelistirilmis 1lik yastiklar kullanilmaktadir. Fideligin yeri ve boyutlari

tespit edildikten sonra bellenerek toprak disari atilir, yastiklarin kenarlar1 60-
- 70 cm yiikseklikte tas, tugla veya betonla yiikseltilir. En alta 5 cm kalinliginda
cakil, tstiine 20 cm kalinliginda tarla topragi bunun iistiine de 5-10 cm
- kalinliginda 1/3 i kum, 2/3 i yanmis ahir giibresinden olusan harg konur. 30-
40 misli ¢ok ince kumla karistirilarak ekilen tohum, ¢imlendirmeye birakilir.
' Ayrica fideligin tizeri cam, hasir yada bez bir ortii ile kapatilir. Fideler
¢imlenip 7-8 yaprak olduktan sonra sokiiliir ve piskin olanlar1 secilerek dikim
- i¢in ayrilir,
|
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3.S1cak Yastiklar

Bu yastiklar daha ziyade soguk iklim bolgelerinde uygulanir. Bu
yastiklar erken fide yetistirmek i¢in tiim bolgelerde yapilabilir. Yastik yerleri
ilik yastiklarda oldugu gibi hazirlanir. Fakat bu fidelik tabanmma 10 cm
kalinliginda at giibresi konur, daha sonra kum, cakil ve daha sonra iizerine 1-
1.5 cm kalinlikta doviilmiis kire¢ ve en iiste 10 cm kalinlikta har¢ konur. Bu
yastiklara sicaklik 25-30 °C buldugu vakit m?’ ye 2-3 gr tohum ekilir.
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HARCIN HAZIRLANMASI: Fundalik arazilerden ve her hangi tiitiin
ckilmemis bir yerden getirilen ham topragin kuvvetine gore bir kiirek yanmis
koyun ve keci giibresi, 2-3 kiirek bu topragin karistirilmasi, aktarilmasi ve

1 cm ¢apindaki kalburlardan gecirilmesi suretiyle elde edilir.

FIDELIK TOPRAGININ DEZENFEKSIYONU: Her yil, har¢c ve
toprak degistiriliyorsa; fidelik topragin1 dezenfeksiyonuna ihtiyaci yoktur.
Eger ayn1 har¢ ve toprak her yil kullaniliyorsa; fidelik topraginin
hastaliklardan korunmasi i¢in dezenfeksiyona ihtiyag vardr.
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TOHUMUN YASTIKLARA EKILISI: m?den 3500 piskin ise yarar, hastaliksiz
fide alabilmesi i¢cin acik yastiklarda m?’ye 2 gr, kapanca ile ortiilenlere de 1.5 gr,
Ince kaput bezi ile ortiilii yastiklarda 1 gr, camekan ve ortiilii yastiklarda ise 0.5 gr
tohum atilmas: en uygundur. Kalite tiitiinlerimizde her bir bitkiden 0.5-4 gr
arasinda tohum almir. Bu bakimdan, ayrilacak birkac bitki gelecek yilin biitiin
tohumlugunu saglar. Ilik yastiklarda fideler 50-60 giinde yetistigine gore: tohumlar
dikim zamanindan iki ay Once yastiklara ekilmelidir. Karadeniz de: Martin ilk
yarisidir.
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EKIM: Yastiklara tohum ya 30-40 misli kiil ve ince kumla karistirilarak
serpme, yada islatilmis ve tohumluga bandirilmis pamuk ipligini her 2-3 cm
de bir germek ve oynatmak suretiyle siraya ekilebilir. Ekilen tohumlarin
tizer1 en fazla yarim cm kalinliginda elenmis koyun ve keci giibresi
serpilerek iizeri tahta ile bastirilir. Bundan sonra, ince delikli bir stizgeg ile
hafif sulanir ve tizeri kapatilir.
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FIDELIGIN BAKIMI: Ortiilii yastiklarda 1s1 ortalamasi 20-30 °C’dir. Bu
bakimdan fidelik 1s1s1m1 38°C’den yukar1 ve 5 °C’den asag1 diismemesi gerekir. Bu
acidan soguk giinlerde fideligin tizerini ayrica hasirla ortiilmesine ihtiya¢ vardir.
Fideligin bakimina su isler yapilir:

1.Sulama: Fideligin sulanmasinda tercihen ilik kuyu sulari, bulunmadig: takdirde
temiz akarsu kullanilir. Baslangicta heniiz havalar soguk oldugu icin sabahlari,
havalar 1sininca aksamlari sulanir. Tohumlar ¢ikincaya kadar fidelik sik sik ve azar
azar, fideler biiylimeye baslaymca piskin fide elde etmek ve hastaliklarin ¢ikigini
onlemek icin bol, fakat aralikli su vermek lazimdir. Fide sokiimiinde 1 hafta, 10 giin
sulama iyice seyreklestirilir.
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2. Ot alma: Sulamadan sonra fidelikte yetisen yabani otlar alinir ve bosalan yerlere
harg serpilir.

3.Seyreltme: Ekim ¢ok sik yapilmis ise, ya seyreltme yapilir yada fidelik tirmiktan
gecirilir.

4.Klavuz atma: Ekimden 1 -2 hafta 6nce asir1 derecede biiylimiis fideler sokiiliip
atilir, boylece geride kalanlarin homojen olmalar1 saglanir.

5.Kapak atma: Fidelik toprag:1 sulandikca, bazi fidelerin kokleri agikta kalir yada
yukardaki islemlerde de koklerin etrafi acilabilir. Bu durumlarda kapak giibresi
serpip, sulama ile fidelerin bogazi1 doldurulur.

19

| &
| @




6.Serbet verme: Tohumlarin gec¢ ekilmesi, har¢ topraginin Iyl olmamasi vb.
nedenlerle fidelerde 1yl gelisme saglanamaz. Fideler ciliz ve sararmis bir
duruma girerse ya fidelik giibresini sulandirmali yada kimyasal giibrelerle
yapilan serbet kullanilmalidir.

/. Havalandirma: Bol giines fideligi biiyiimeyi diizenler, fazla rutubeti
giderir. Isiksizlik fidelerin zayif bir sekilde boy atmasina sebep olur.
Riizgarlar geng fideleri kavurur, yagmurlar bliyiimeyi hizlandirir. Kiragi ,don
ve dolu fideleri tahrip eder.
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8.Fidelerin sokiimii: Fidelerin olgunlugunu anlamak ig¢in fideler 10-20 cm uzunlukta
ve 4-6 kulak (yaprak) olduklari zaman birkac tanesi ¢ekilir, parmaga dolanir. Kirilirsa
| daha suludur, olgunlasmamustir. Kirilmazsa piskindir ve dikmeye elverislidir.

Ege bolgesinde hava sartlarina gére 20 mart 15 nisan, Karadeniz bolgesinde mayis sonu
haziran basi, Marmara bolgesinde 25 mart 15 mayis, Dogu bolgesinde sicak yerlerde
haziran baslangic1 soguk ve yiiksek yerlerde 15 hazirandan sonra fidelerin sokiimii ve
tarlaya sasirtilmasi uygulanir.
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4. Float sistemi

Geleneksel yetistirme metotlarina gore tiitiin
- fidelerl, agik arazide soguk, 1lik veya sicak yastiklar
~ yapilarak  yetistirilmektedir. Son yillarda bu
bahsedilen geleneksel yetistirme metotlarina
alternatif olarak su tiinelinde fide yetistirme metodu
gelistirilmistir. 1990 yilinda Amerika’da % 1’den az
oranda olan su kiiltiirii ile fide yetistiriciligi, 1999°da
% 80’¢ ulasmastir.
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Float Sistemi

Gliniimiizde neredeyse fide yetistiriciliginin
tamaminda bu sistem uygulanmaktadir. Baska bir
ornek vermek gerekirse Brezilya’da bu oran % 60°dir
ve 2003-2004 sezonunda, tiitiin fidelerinin tamaminin
bu yontemle  yetistirtlmest  planlanmaktadir.
Ulkemizde de o6zel sigara sanayicileri icin bazi
sirketler Adapazari bolgesinde yetistirdikleri Burley ve
Virginia  titiinlerinin ~ fideligini  bu  sistemde
yapmaktadirlar.
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FLOAT SISTEMININ AVANTAJLARI

Fide ¢ekme islemini ve dolayisiyla isciligini ortadan kaldirir, fide
yastiklarinda yapilmasi gereken yabanci ot kontrolii islemlerine gerek
kalmaz, su tiinelinde yetistirilen fidelerin canliligi ve daha hizli biiyiime
avantajlar1 geleneksel yontemlerle yetistirilen fidelere goére daha yiiksek
olmaktadir. Giinliik fide dikim miktar1 arttirilabilir. Ciinkii fidelikten bitki
¢ekme zamani onemli degildir ve bu fideler giiniin herhangi bir saatinde
tarlaya sasirtilabilirler. Ayrica tiitlin  fideliklerinin  fumigasyonun da
kullanilan metil-bromid ihtiyaci da ortadan kaldirilabilir.
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FLOAT SISTEMININ DEZAVANTAJLARI

Ozellikle sera yapilacaksa tarla fideliklerine gore daha fazla parasal
yatirnm gerektirir ve daha fazla 6zen ister. Fide hastaliklar1 idaresi daha
Ozenle yapilmalidir. Aksi takdirde hastalik ¢ok c¢abuk yayilir. Ayrica su

havuzunda yetistirilen bitkilerin ilk ¢ikis donemlerinde daha hassas olduklari

gozlenmistir.
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ARAZI HAZIRLIGI

Titliin yetistirilecek tarla; taban suyu seviyesi diisiik,
ylizey profili, orta agirlikta, Killi-kumlu, tinli biinyede
organik madde ve azot igerigi diisiik fakat diger elementler
ve ozellikle potasyum bakimindan zengin olan toprak == :
karakterlerinde yetismektedir. En 1yi tiitiinler kir, kirtaban ve .— ‘
yaka arazilerde yetisir.

Tiittin dikilecek tarlada 6n bitki kalktiktan sonra sonbaharda '-‘;; fod N
Ilk yagmurlarin yagmasiyla 5-10 cm derinlikte aniz
bozulmaktadir. Daha sonra sonbaharda asil toprak isleme

© kulakli pulluklarla 15-20 cm derinlikte yapilir. 2% a |
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ARAZI HAZIRLIGI

-----
2

Dikimden bir ay kadar once kazayag: vb.
g aletlerle 10-15 cm derinlikte tekrar islenir. Bundan

> kaybolmamasi icin siirgii ¢ekilmek suretiyle toprak
| ﬁ‘; sikistirtlir. Dikim elle yapilacak ise dikimden 6nce
K ,§ belirlenen sira araliklarinda kariklar acilir ve tarla

bu sekilde dikime hazir hale getirilir.




FIDENIN ARAZIYE DIKIMI
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1.Dikim Zamani ve Sikligi

Tiitiin bitkisinin normal gelismesi ve kaliteli iiriin elde edilebilmesi i¢in
dikimin miimkiin oldugu kadar erken yapilmasi gerekmektedir. Fideliklerde
olgunlasan fideler iklim ve toprak kosullar1 uygun hale gelince tarlaya
dikilmeye (sasirtma) baslanir. Tarlaya fide dikimi, Ege ve Marmara
Bolgelerimizde mart sonu-nisan basi, Karadeniz Bolgesinde I1Se mayis Sonu-
haziran basi, diger bolgelerde haziran ayi i¢inde yapilir. Dikim siklig1 ise sira
aras1 40-45 cm sira iizeri 12-15 cm ve dekara 15000-20000 adet fide olarak
dikim yapilmaktadir. Dikim makine ile veya elle yapilir.
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2.Elle Tutun Dikimi

Tarlada riizgar yoniinde kariklar ac¢ilir. Karik
derinligi topraktaki tava baglh olarak derin ya da
ylizeysel olabilir. Kariklarin dip kismina baski
(plantuvar) kullanilarak ¢ukurlar acilir, bu
cukurlara fideler yapraklarinin basladig1 yere
kadar sokulur yine baski ile yanindan kok
sikistirilir ve fidenin toprakta iyl tutmas: saglanr.
Kok 1yl sikistirllmazsa, dikimde tutma oram
diisiik olur. Dikimden hemen sonra bitki basina
150- 200 ml kadar can suyu verilir.
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Elle dikimin bir diger yapilis sekli daha 6nceden hazirlanmis ¢amur halinde olan
kariklara fidelerin sokulmasiyla dikim gerceklestirilir. Bu tip uygulama tavini cabuk
kaybeden kuruyarak toprak yilizeyinde catlaklar olusturan agirca yapili toprak tipine sahip
tarlalarda yapilmaktadir.
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Baska bir dikim sekli ise kariklara su ile birlikte yapilan dikim islemidir. Bu tip
dikimde 2-3 giin sonra tekrar can suyu vermek gerekmektedir.




3.Makinel1 Tutun Dikimi

Makineli dikim ile hem zamandan hem de dikim
masraflarindan  biiylik Ol¢iide tasarruf saglanmaktadir.
Makineli dikim yapilacak tarla topragin 10-15 cm
derinliginde kabartilmis ve tavli olmasi gerekmektedir.

Dikim makinesinde sira arasi istenilen sekilde ayarlanabilir.
Sira tizeri sikligr i1se makine tizerindeki dikicilerin disklere
fide verme hizina bagh olarak degismektedir. Bu hiz istenilen
mesafeye gore ayarlanabilir.

33




Iyi bir fide dikiminde;

Dikim sirasinda fideler zedelenmemeli,
Fideler dik konumda ve kokleri yukar1 biikiilmeden topraga yerlestirilmeli,

Tiitlin fideleri egik olmayan diizgiin bir gévde yapisma sahip olmali, boylar1 12 cm den
kiiciik olmamal,

Dikim giiniin sicak olmayan saatlerinde yapilmali,
Fideler fazla derine veya yiizeye dikilmemeli

Dikimden 2-3 giin sonra tarla dolasilarak tutmayan fidelerin yerlerine yenileri
dikilmelidir.




1.CAPALAMA

2.SULAMA
3.GUBRELEME
4.HASTALIK VE ZARARLILARLA MUCADELE




1.CAPALAMA

Tiitlin tariminda uygulanan capa sayisi, iklim ve toprak
sartlarina, bolge ve tiitiiniin tipine bagli olarak degismektedir.
Fideler tarlaya sasirtildiktan sonra 20-25 giin sonra kaymak =%
tabaka kirmak amaciyla “kaymak capasi1” adi verilen hafif bir &5
capa yapilmaktadir. Bu ¢apadan 15-20 giin sonra esas olan
IKInCI ¢apa yapilmaktadir. Bu ikinci capayla tarladaki yabanci
otlar temizlendigi gibi ayn1 zamanda bitkilerin kék bogazi1 da 3
doldurulmaktadir. Otlanma goriilecek olursa iicilincii ve hatta
dordiincii ¢capa da yapilmaktadir.
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2.SULAMA

Sark tipi (kalite tipi) tiitiinlerin tarimi1 genelde sulamaksizin
yapilmaktadir. Cilinkii sulamanin yapilmasi bu tip tiitiinlerde
verimi  arttirmakla  birlikte yaprak kitasim  biyiiterek
kabalastirmas1 sonucu kaliteyi diisiirmektedir. Bolgede yagislar
tiitlinlerin yetistirilmesi i¢in Yyeterlidir. Ama c¢ok kurak gecen
yillarda asir1 olmamak tizere sulama yapilabilir.
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Azot noksanliginda yapraklar kiiciilir ve nikotin azalir. Azotun fazla
olmas1 Ise yapraklarin rengini koyulastirir, nikotinli ve proteinli maddeleri

arttirir. Fosfor noksanligr ise bitkide gelismeyi yavaslatir, c¢iceklenme ve
olgunlasmay1 geciktirir. Potasyum, vyapragin kurakliga dayanimim
artirmaktadir. Ayrica tiitlinlerin daha 1yl kurutulmasmmi ve temiz kiil
birakmasini da saglamaktadir.
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Tirk tipi titiinler smirlh beslenme sartlar1 altinda kalite 6zelliklerini
kazandiklarindan giibreleme konusu verim ve kalite acisindan 6nemli bir yer
teskil etmektedir. Tik tipi titiinlerde kalite- verim arasinda ters bir iliski
vardir. Bu tip Kkalite tiitiinlerinin verim ve kalitesinde 6nemli bir gerileme
olmadikca giibreleme yapilmamalidir. Ciinkii Kalite tiitiinlerinde giibreleme
verimi artirirken Kkaliteyl olumsuz etkilemektedir. Giibreleme yapilirken ise
ciftlik giibrelerinin sonbaharda, kimyasal giibrelerin 1se ilkbaharda
atilmasina dikkat edilmelidir.
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4 HASTALIK VE ZARARLILARLA

MUCADELE

Tarimu yapilan diger bitkilerde oldugu gibi tiitiin bitkisinin
de bir ¢cok hastalig1 ve zararlilar1 mevcuttur. Bu hastalik ve
zararhilar, ortaya cikis siddetine ve yogunluguna baglh
olarak iriintin verim ve Kkalitesini biliyiikk oranda
disiirmektedir. Tiitiin bitkisinde hastaliklara neden olan
etmenlerin basinda bakteriler, mantarlar, ve virisler
gelmektedir. Tiitlin yetistiriciliginin yapildig1 yerlerde
havalar sicak ve nemli oldugu i¢in bu etmenlerin tiitiin
tizerindeki etkileri daha fazla olmaktadir. Tiitlin bitkisinin
en onemli hastaliklar1; mavikiif, cokerten, vahsi ates,
kiilleme, ve tiitin mozaik virusudir.




1. Mavi kiif (Peronospora tabacina)

2. Vahsi ates (Pseodomonas tabaci)

3. Cokerten (Pythium aphanidermatum

4. Tiitiin mozaik viriisii (tobacco mosaic viriis)
5. Kiilleme (Erysiphe cichoracearum)
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Tiitlin zararhilar1 bitkinin gelisimini olumsuz yonde etkilemekte ve
yapraklarini tahris ederek biiylik iirlin kayiplarina neden olmaktadir.
Zararlilarin en onemlileri; yaprak biti, tiitiin tripsi, danaburnu, bozkurt, yesil
kurt, tiitlin gebesi, tiitiin piresi ve solucandir. Bunlarla ilgili miicadeleler
zamaninda ve uygun metotlarla yapilmalidr.

Tiitiin bitkisinde tarla doneminde parazit bitkiler olan Kiiskiit ve Orabanj
(Canavar otu) da biiyiik olciide zarar vermektedir. Bu parazit bitkiler tiitiin
bitkisini zay1f diisiirmekte ve gelisimine engel olmaktadir.
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KIRIM

| Titiinler tarlada biiyiime, azami gelismeye
- kavusma, gerileme ve bitkinin 6lmesi gibi degisik
donemler gecirmektedir. Tiitliniin en uygun hasat
- zamani, titinin ¢esidine ve kullanim sekline gore
degismekle birlikte genelde bitkinin gerilemesinin
son donemi ile Oliimiiniin baslangic dénemidir.
Tiitiin yapragmin ileride kazanacag: ticari degeri
bliyiik 0Ol¢lide olgunlugunun Iyi tespitine ve
kirrminin  zamaninda yapilmasina baghdir. Bu
bakimdan olgunluk ve kirim zamaninin  tespit
edilmesi cok 6nemlidir.
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KIRIM

Tiitiin yapraginin kirim olgunluguna gelip gelmedigine karar vermek igin tarla kontroli
yapilmalidir. Kirim i¢in teknik olgunluga gelen yapraklarda su 6zellikler goriiliir:

1. Yapraklarin ucu ve kenarlar1 sararmaya baslar,
Yaprak yiiziinde olgunluk lekeleri olusur,
Yaprak uclar1 asagi dogru sarkmus,

Bitkide dip yapraklar tamamen sararmus,

Olgunlasmis yapraklar kirildiginda, orta damar kendine has tok bir ¢it sesi ¢ikarmalidir.




KIRIM

Tiitlin olgunlasmadan kirilirsa kurutma islemi daha uzun siirer ve buna bagh
olarak da renk koyulasmaktadir. Hasatta ge¢ kalinacak olursa yapraklarin u¢ ve
kenarlar1 kuruyarak tarla yanigir ortaya c¢iktigi gibi yapraklarda odunlasma da
goriilmektedir. Hasat zamani belirlendikten sonra hasadin giiniin hangi doneminde
yapilacag1 da kalite acisindan onemli bir konudur. Kirim islemine, sabahin erken
saatlerinde baslaylp saat 9’a dogru bitirilecek sekilde yapilmalidir. Aksam
saatlerinde kirirm yapmak uygun degildir. Ciinkii aksam saatlerinde kirilan tiitiinler
IyI kurutulmadigindan renkleri bozulmakta ve ¢ogu yesil renkli kalmaktadir.
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KIRIM

Sabaha kars1 asimilasyon nisastanin disimilasyonla sekere ayrisimi
aksama nazaran daha fazla olmaktadir. Sabaha kars1 koparilan yapraklar
daha ir1 olup, heniiz giines géormedikler1 i¢in re¢ineler1 de erimemis
durumdadir. Giines 1sinlarinin yogun oldugu saatlerde tiitiin yapraklarindaki
re¢inelerin erimesi yapraklarin birbirine yapismasina yol acar bu da kalitey1
distrtr.

Genel olarak ¢igli ve yagmurlu havalarda tiitiin kirtmi yapilmamalidir. Eger
yapilirsa olusacak olan kurutma hatalar1 nedeniyle kalite kayiplar1 olacaktir.
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KIRIM

Ulkemizde genel olarak tiitiin hasad: el el yapilmaktadir. Kalite tiitiinlerinde
hasat islemi 6-7 elde, dolgu tiitiinlerinde ise 3-6 elde tamamlanmaktadir. Bir tiitiin
bitkisi iizerinde bulunan yapraklarin kalite ve biyiikliik bakimindan farklilik
gostermesi hasadin el el yapilmasini gerekli kilmaktadir. Ayrica ayni Dbitkinin
lizerindeki yapraklarin hepsi ayni anda teknik olgunluga ulagsmayip arka arkaya
gelen eller arasinda olgunlasma bakimindan 2-4 giin kadar fark bulunmaktadir. El el
yapilan hasatta olgunlasan yapraklarin kirilmasiyla, kok- govde ve yapraklar
arasindaki denge bozuldugundan eller arasinda fiziksel, kimyasal ozellikler
bakimindan farklar dogmaktadir.
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Tiitin hasadinda bir defa kirilan yapraklara el
denir. Bu eller dipten itibaren uca dogru yandaki
sekildeki gibi kisimlara ayrilir. Bu ellerden ‘dip’
yapraklar ise yaramayip ¢ogunlukla siyrilip atilmakta
veya sap lizerinde birakilmaktadir. Tiitlinde asil {irtinii
ana grubu eller olusturmaktadir. Kalite tiitiinlerimizde
en yiiksek kaliteyi ‘doruk’ yapraklar vermekte olup iri
yaprakli sert tiitlinlerde ‘ana yapraklar’ vermektedir.
Kalite agisindan bu ellerin ayr1 ayr1 kurutulmalar1 ve
ayni sekilde ayr1 ayr1 denklenmeleri gerekmektedir.
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SAKLI HASAT

Hasankeyf , tombeki ve puroluk
tiitinler 1le bazi giineydogu tiitlinlerinde
hasat saplar1 ile Dbirlikte diplerinden
kesilmek suretiyle yapilir. Yapraklar ayni
olgunlukta olmadigindan bu hasat sekli
sakincalidir. Ancak, derin tepe kirma bu
sakincay1 onler.
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DOGU TUTUNLERINDE HASAT:
Hasat iki sekilde yapilir.

1. El el hasat: Bitki iizerindeki biitiin yapraklar 3-6 elde kirilir.

2. Koklenerek hasat: Dip Ustii yapraklar kirildiktan sonra kalan yapraklarin
hepsi sap ile birlikte kesilmek suretiyle hasat edilir.
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1.ELLE DIZIM

Hasat edilip selelere ve kiifelere
doldurulan tiitiinler daha sonra dizim
yapilacag1 yerlere tasinir. Sele ve kiifelere
basilmis demetler halindeki istif, bozulmadan
bir yayg1 veya cadir bezi iizerine bosaltilir.

Dizme isi 30-40 cm uzunlukta demirden 6zel
yapilmis yass1 ignelerle yapilir. Igne, yapragin
orta damar tiizerinden ve sap kisminin 1-2 cm
altindan gegirilerck dizim gergeklestirilir.
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1.ELLE DIZIM

Dizme sirasinda ham, ezik hastalikli
yapraklar  dizilmeden atilir.  Tiitiinler
dizilirken aynmi boyuttaki yapraklarin bir
araya gelmesine dikkat edilmelidir. Aksi
halde kiigiik yapraklar biiyiikler tarafindan
ortiilerek kurumalarini tamamlayamazlar ve
koyu yesil kalirlar. Yaprak arasindan hava
hareketine izin verilecek ol¢iide aralik
bulunmas1 gerekir. Diger tiirlii kurutma
hatas1 olarak orta damara yakin bolgede
kararma ve yanma meydana gelir.




2. MAKINELI DIZIM

Makine ayari ve hazirhk: Kirima baslamadan
once makine ayarlar1 yapilmaldir. Tiitiin dizme
makinesinin ikl tiir ayar1 vardir. O giin kirmm
yapilacak tiitlinlin boyutlarina gore once ytikseklik
ayar1 yapilir. Ayar cubugunu, doruk (uc) ellerde en
yiiksek seviyede, ana ellerde ise en diisiik seviyede
ayarlayarak dizim islemi gerceklestirilir. Ikinci ayar
Ise plaka ayarlaridir. Plastik  kutularin  ayar
plakalarini yapragin genisligine gore ayarlanir.
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2. MAKINELI DIZIM

Kirim; tiitiin dizme makinesi tarla kirirm asamasiyla birlikte kullanilmak
lizere tasarlanmistir. Kirim yapan her isciye Iki kutu hazirlanmalidir. Kirim
iscisi bir kutuyu doldurup dizime gonderdiginde diger kutu yaninda olmali,
kirima devam edilebilmesi saglanmalidir. Kirict kutunun her géziine yaklasik
olarak 6-10 kok bitkiden, 25-35 adet yaprak koymali, yapraklar kutunun
dibine lyice oturtulmaldir. Yaprak saplari miimkiin oldugunca iist iiste
getirilmeli, yapraklar kutulara gevsek bir bicimde konulmalidir.
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KURUTMA

Hasat edilen yapraklar, belirli 1s1, nem ve hava sartlar1 altinda yapragin
kKimyasal bileseninde belirli degisiklikler meydana getirmek suretiyle
tiryakisince arzu edilen vasiflarin kazanilmasina c¢alisilan Dbir olaydr.
Kurutma islemi sirasinda yesil yaprakta mevcut %80-85 oranindaki su %10-
15 oranina diiser. Yesil renkteki yapraklar sari, kirmizi ve bunlarin degisik

tonlarina donisiir.
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1- Guineste kurutma

Genelde Tirk tiitiinler1 giineste kurutulur. Giineste kurutma usuliinde
soldurma, parankimanin kurumasi, orta ve tali damarlarin suyunu ¢cekmesi ve
kurumadan sonraki safhalar1 yerine cesidine gore degisir. Tiitiinler daha
onceden 1-4 giin siire ile bir soldurmaya tabi tutulur.




0

1. I1zgara (kirmandal) usulii kurutma

Ege Bolgesi ve bazen de Marmara ve Giineydoguda
uygulanir Ozelliklede Ege ve Giineydoguda kurutma
sirasinda yagmur tehlikesi az oldugundan kurutma
sistemleri gayet basittir. Tiitlin dizilerini tagsiyan kargilar
1zgara scklinde birbirine degmeyecek veya hava
almayacak sekilde siralanir. Tiitiinler bu i1zgaralarda
havaya gore 6-12 giin siireyle (orta damar kuruyuncaya
kadar) birakilir.

——



2.Vagon usulu kurutma

Genellikle kurutma sirasinda yagmur tehlikesi olan yerlerde kullanilir. En iyi
kurutma sistemi olan vagon usulii Ege bolgesi hari¢ biitiin bolgesi hari¢ biitiin
bolgeler i¢in uygundur.

Bu kurutma yonteminde ;
1- Basit bir kurutma hangarina
2- Tiitiin dizilerinin asildigi ¢erceve seklindeki aynalara,

3- Bu aynalar1 giindiizleri glinese, yagmurlu havalarda ve aksamlar1 hangara
kaydirmaya yarayan tahtadan bir ray diizenine ihtiyag¢ vardir.
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3. Kurutma hangari

Onii giineye kars1 agik olan ve basit bir sekilde tahtadan yapilmis bir kuliibedir.

Aynalar (vagon): Genislikleri 3-3.5 m ve boylar1 1-1.5 m olan ve icinde ayrica
citalardan dikine bolmelerin bulundugu bir sistemdir. Bu tahta cergevelerin her iki
tarafinda ray tizerinde kolayca kaymasini saglayan saplar mevcuttur.

Ray diizeni aralar1 3-3.5 m genislikte ve yerden 50-60 cm yiikseklikte tahtadan yapilmis
raylardir. Bu raylar hangar i¢ine girdikten sonra egri bir tahta hangarin yukar1 kisminda
devam etmektedir. Boylece hangar icerisinde dikine asilmis olan aynalar egri ray
vasitasiyla hangar disina c¢iktiktan sonra raylar iizerinde yatay bir hal almaktadir. Bu
durumda tiitiin dizileri asagiya sarkar ve boylece tiitiinler kurutulmaktadir.
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4.Salas usulu kurutma

Bu yontemde vagon usulii = kurutmaya
benzemektedir. Fakat bu yontemde tiitiin dizilerini s
tastyan aynalar disaridayken dik olarak durmaktadir. 225
Bu durum altta ve iistte i1ki ray ile saglanmaktadir. § =
Aynalarin giinese karsi durmalar1 i¢in, bu raylarin dogu
bat1 yoniinde olmasi gerekmektedir. Bu yontemde de
aynalarin gece iceriye alinacagi hangarlar mevcuttur.
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5. Sabit 1skele(¢ardak) usulu kurutma

Bunlar bozuk havalarda iizeri sap veya saman ile ortiilebilen alelade
cardaklardir. Cat1 kisminin istinat ettigi ayaklara tiitiin dizilerinin takilmasi

icin Yyatay latalar konmustur. Yagmurdan korunmasi vardir. Dogu
bolgelerinde bunlara gam denir.
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6.Ayna usulu kurutma

Bu usul salas veya vagon usuliinde g8 T8
kullanilan aynalarin arkasina bir dayakla b”' y
dayanak yaparak aynalarin giinese karsi egri |
olarak arz etmekten ibarettir. Bu usul
yapraklarin giines 1silarina dikey olarak
konmasiin saglanmasi agisindan 1yl Dbir
Kurutma sistemidir.

——



/. Duvarlara asarak kurutma

Fakir ve az tiitini bulunan glftg:ller tarafmdan uygulanan en basit
kurutma yontemidir.




Karadeniz ve Marmara bolgesinde kurutma yerlerinde hafif
sarimtirak yesil bir renk kazanincaya kadar kurutulan 18-20 tiitiin
dizisi bir araya getirilir, dérde katlanir. Bu diziler ya agikta dikilmis
uclari ¢atall1 siriklar iizerine yada giines goren fakat riizgar gormeyen
duvarlara cakilmis uzun giviler tizerine asilir. Kurumayan yerleri
giinese getirilmek {izere, iiniform bir kurutma saglanir. Titiinler
burada kuruduktan sonra 3 ip dizisi bir araya getirilerek hevenk
yapilir. Bu diziler 3-4 giin hevenk halinde kaldiktan ve orta damari
kuruduktan sonra, hevenkler aran veya evlerin catisina asilir. Kisa
kadar yani isleme ve denkleme zamanina kadar dylece birakilir.
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9. Ayvan usulu kurutma

Dogu bolgesinde uygulanir. Bir cephesi tamamen acgik veya pencereli
oda seklinde kurutma vyerleridir. Titiin dizileri bu odalarin tavanlarina
asilarak kurutulurlar.




10. Elek usulu kurutma

Bu sistemde; gece tiitiinler tarladan
toplanarak direkt olarak elek i1zgaralarin SRS Dk
lizerinde stralanir ve seraya birakilir. Diger USRS vs.
kurutma yontemlerine gore tiitiinlerin kisa St eSS S
stirede kurumasi ve daha temiz olmasi
saglanmaktadir. Kurutma sonunda da hemen
Istifit yapilir. Boylece gilindiiz dizmekle
ugrasilmaz. Ayrica igne, Ip ve kargi masrafi
da yoktur. Ege bolgesinde yapiliyor.
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11. FILE YONTEMI

Vento makinesi titin tretiminde en buytuk yuki
| olusturan kirim isciligindeki maliyetini disurir.
Dizme isine ayrilacak vakit kirim isine ayrilir,
boylece kirimda verim artar. Makiney1 goren ve
uretimdeki kolayligint anlayan treticilerimiz
makineden talep ediliyorlar. Nemli bolgelerde bu ;
kurutma sisteminde bazen kiiflenmelere ve olumsuz 4
kurutmaya sebep oldugu bildirilmistir.




o

VENTO NASIL CALISIYOR?

. Verilen bilgilere gore elektrikle ¢alisan
,,q_ ' makinede 1 metre 70 santim

% uzunlugunda fileler kullaniliyor. 3-4
kisi tiitun fileleme isini
gergekle§t1reb1hyor Bir kisi titinlert
f makinenin ust kisminda bulunan
delikten gecirirken, bir kisi de hava ile
birlikte makinenin orta kismindan
gelen tutunlerin dizgun bir sekilde
fileye girmesini sagliyor. Bir baska

“4 calisan ise filelerin agzint baglyor.
Filelenen titunler daha sonra

kurumaya birakiliyor.
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I[SLEME VE DENKLEME

Tiitiinler 6nce iiretici elinde yoéresine ve ceside gore yasal olarak
belirtilen sekilde islenip, denklendikten sonra ziirra denkleri halinde
piyasaya sevkedilir. Baslica iki isleme sekli vardir.




DENKLEME

DiZi SEKLI: bunun icin 6nce tiitiin dizilerindeki mahsul dis1, arizali, fazla
hastalikli, dizideki iplerinden ¢ekilmek suretiyle ayiklanir ve sonra da denklenir.

1. Dizi Dengi

Temsilcisi Samsun titinleridir. Duzce, Tasova, Hendek ve Basma tuttinlerinde de dizi
dengi yapilir. Denk sandig: yatay durumda konur. Altina kanavice tipi cul yerlestirilir.
Sandigin ara bolmesinin genisligt yaprak bolmesine gore ayarlanir. Sonra da sandigin
boyuna gore ipleri kesilmis tuttn dizileri uglart merkeze ve dip kisimlart disa gelmek
uzere 1ki sira halinde 1stif edilir.
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2. Kalip (Biiyiik Tonga) Dengi
Temsilcisi Ege tiitiinleridir. Dizi dengine kiyasla sandiklar1 daha

blyiiktiir. Tiitlin bolgesindeki kalip¢i ustalarn tarafindan sandigin
tabanina Once kanavige yerlestirilir ve yine sandik boyuna gore
Ipleri kesilmis tiitiin dizileri 4-8 sira halinde istif edilir. Buna tonga
veya kalip denir. Sandik dolunca presle bastirilir. Tiitiinler
bastirildiktan sonra sandigin yan tahtalar1 acilir. Daha 6nce zemine
konulmus olan kanavige ile dengin li¢ yiizii sarilir. Kenarlarindan
dikisleri vurulur. Daha sonra ziirra dengi halinde piyasaya arz edilir.




2. DEMET (patal) SEKLI

Yapraklar once Ipli dizilerinden siyrilip sonra iiretici aile bireyleri tarafindan
bir yandan ayirma yapilir, bir yandan da demet (pastal) haline getirilir. Bu
demetlerden ayni biiyiikliikte, aynm1 renkte ve miimkiinse ayni kalitedeki
yapraklardan 15-30 adetinin uclar1 bir tarafa, zenep yada yasmaklar1 bir
tarafa gelmek tizere iitiilii bir sekilde birbirinin tlizerine konmas: suretiyle
hazirlanir.
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2.1. Samsunkari ( iskenderiyekari ) veya dayanmikh denk

Temsilcisi samsun tiitiinleridir. Once alt ve iist acik kasa halinde
denk sandiginin altina tahtadan yapilmais ii¢ adet sopasi ve kanavigesi
konur. Sandigin igerisine pastallar ve bas ( sap ) kisimlar1 disa ug
(kuyruk) kisimlar1 ice gelmek iizere sandigin uzunlamasina dogru
Kiremitvari birbiri iizerine bindirmek siiratiyle istiflenir. Sandigin iki
yanindan ise demetler uzunlamasina biraz katlanmak suretiyle yine ,
birbirine bindirerek konur. Ortas1 ise bir bastan bir basa kiremitvari | &
bir sekilde demetlerle ortiiliir. Bir kat istiften sonra ikinci kat daima ES&===m
ters yonden baslanir.
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2.2. Rumelikari ( sar1 pastal ) veya Basma
dengi

Temsilcisi Giimiishacikdy tiitlinleridir. Kasa
seklindeki denk sandig1 dikine tutulur. Yan tahtasi
( perde ) karsilikli iki sira pastalin biiyiikliigiine
gore ayarlanir. Sandigin zeminine; uzunlugu 2,20
ve ebi 10-35 cm olan c¢ubuk yerlestirilir ve
pastallar, uc¢ kisimlari i¢eriye gelmek tizere ¢ift sira
halinde bir digeri tizerine Istif edilir.




KASA ( karton )

Tarla  donemini  bitirmis, kurutma  islemi
tamamlanmis olan yaprak tiitiinler, sigara sanayinde
uygun ilk madde durumuna gelinceye kadar gecen siire
icinde, kalite niteliklerini gelistirmek, olgunlastirmak
(fermantasyon) ile bunlar1 korumak amaciyla yapilan
calismalar ve alinan onlemler tiitiinciiliik sanatinin ¢ok
onemli devresini olusturmaktadir. Uriiniin muhafazasi,
bakimi ve degerlendirildigi bu devreye denkleme,
kutulama denilmektedir.
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