ISIL ISLEM MAKINELERI

m Hammadde ve yariislenmis Grinlere
islemin cesitli asamalarinda uygulanan
haslama, pisirme, kavurma, isitma ve
sogutma, pastoérizasyon, buharlastirma,
yogusturma, kurutma, ve benzeri
islemlerin timune i1sil islemler denir.

= Bu amacla kullanilan ve i1si aktarimi gorevi
yapan dizenlere de genel olarak isil islem
makine ve ekipmanlari denir. 61.01

Borulu Is1 Dedistiriciler

m Borulu isidegistiricilerde 1s1 aktarim
yuzeyi, isitilmak istenen akiskanin ya da
drtnan aktigi cok sayida ve belirli
araliklarla yerlestirilmis dliz, spiral veya
petek borulardan olusur.

m |sitici akiskan borularin disinda, borularin
yerlestigi gévdenin (kovanin) icinde
devreder.
m Gida endustrisinde kullanilan kovan-boru
tipi 1s1 degistiriciler paslanmaz celik veya
alasim malzemeden yapilirlar. 61.02



Borulu Isi Dedistiriciler

m |si aktarim islemi tamamen havasiz bir
ortamda gerceklestirilir.

m Borulu isi degistiricilerde kullanilan
borularin belirli et kalinhklari ve belirli dig
caplari vardir. Boru boylari standarttir.

m Borular kovanicinde kare veya ticgen kesit
biciminde duzenlenir.
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Plakal Isi Dedistiriciler

m Plakaliisi degistiricilerde yerine gore “6n 1sitma”, “son
sogutma” ve “sogutma” boltmleri ile 1s1 aktarimsiz
“bekleme” bolimi gibi bolimler yer alir.

m |sitici akiskan doygun buhar yada sicak su, sogutucu

» «

akiskan ise soquk su, buzlu su olabilir.

m Akiskan plakalara késedeki deliklerden giris-cikis
yapar.

m Cesitlibicimlerde acik veya kapali olarak gérev yapan
bu delikler, akigkanin bir kanaldan digerine gecis
yollarini belirler.

m Deliklerin ve plakalarin sizinti yapmasini 6nlemek icin
aralarina, 6zel kaucuk malzemeden yapilmis contalar

konulur. 61.04




Plakali bir iskelet sistemi lizerine, yerden kazanmak amaci ile dikey olacak sekilde
yerlestirilir.
Akiskanlar plakalara késelerdeki deliklerden girerler veya cikarlar.

Plakalar paslanmaz gelikten veya Cr/Ni, Ni/Mo ve St/Ti gibi alagimlardan yapilir.
Plaka kalinliklari 1,25-3 mm ve plakalar arasi bosluklar 1,25-7,75 mm arasinda degisir.




Delikler akiskanin bir kanaldan digerine gegis yolunu belirler.

Plakalar arasindan ve deliklerden herhangi bir sizinti olmamasi igin, plakalar gepe cevre
6zel kauguk contalarla donatilir.

Isitma veya sogutma ortami, bolimiin son kismindan baslayarak plakalarin arka
yiizeylerindeki kanallardan akarken Griin ile karsilasir.




