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ACIKLAMALAR

KOD

ALAN Tarim Teknolojileri

DAL/MESLEK Tarla Bitkileri Yetistiriciligi

MODULUN ADI Traktorle Kullanilan Ozel Hasat Makineleri

Ogrencilere teknigine uygun olarak traktorle kullanilan
MODULUN TANIMI 0zel hasat makinelerinin ayar-bakim ve kullanilmasi
yeteneginin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

: Traktorle kullanilan 6zel hasat makinelerini tanimak ve bu
YETERLIK makinelerin ayar-bakimini yapmak ve kullanmak

Genel Amag

Gerekli arag gerec verildiginde bakim ve kullanma kitabina

uygun olarak traktorle kullanilan orak makinelerinin,

sapdover harman makinelerinin, seker pancari hasat

makinelerinin ve patates hasat makinelerinin ayarlarini

yapabilecek ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

Amaglar

MODULUN AMACI 1. Orak makinelerinin ayarlarini yapabilecek ve bu
makineleri kullanabileceksiniz.

2. Sapddver harman makinelerinin ayarlarini yapabilecek
ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

3. Seker pancar1 hasat makinelerinin ayarini yapabilecek
ve bu makineleri kullanabileceksiniz.

4. Patates hasat makinelerinin ayarlarii yapabilecek ve
bu makineleri kullanabileceksiniz.

Ortam: Diiz bir zemin, tarla

EGITiM OGRETIM Donamim: Traktor, temizlik bezi, ayar i¢in gerekli arag
ORTAMLARI VE gerecler, sapdover harman makinesi, orak makinesi, patates
DONANIMLARI hasat makinesi, seker pancar1 hasat makinesi ve bu
makinelere ait bakim kullanma kitab1

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda 6lgme araci (¢coktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bugiin i¢in tarimsal sahada kullanmilan tiim hasat-harman makineleri ya traktore
baglanacak sekilde ya da kendi yiiriir hasat-harman makinesi olarak imal edilmektedir.
Alet/makinelerin traktére bagli olarak caligmasi ile birlikte dikkatsizlik, tedbirsizlik ve
egitimsizlik neticesi her yil binlerce kaza olmakta ve bu kazalarda yiiksek miktarlarda maddi
kaybin yaninda yiizlerce insan sakat kalmakta veya dlmektedir.

Ulkemizde iki milyona yakin traktdr bulunmasina ragmen sadece siiriicii belgesi alimi
esnasinda Milli Egitim Bakanligina bagl 6zel siiriicli kurslarinda trafik, ilk yardim, motor
konularinda teorik ve pratik bilgiler verilmektedir. Oysa traktdor ve buna bagli tarim
alet/makinelerinin teknigine uygun kullanilmasi tamamen farkli bir konudur. Bu husus, bu
konuda egitim alan siz 6grencilerimize ne kadar biiyiik sorumluluk diistiigiinii bir kez daha
diisiinmeyi zorunlu kilmaktadir.

Bu modiil; traktorle kullanilan 6zel hasat makinelerinin traktdre dogru baglanmasi,
sOkiilmesi, ayar-bakimi ve emniyetli bir sekilde kullanilmasi agisindan teknik ve pratik
bilgileri icermektedir.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda trakt6r, orak makinesi ve alet/edevat verildigi takdirde
teknigine uygun olarak orak makinelerinin ayar-bakimini yapabilecek ve bu makineleri
kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizdeki orak makinesi olan giftcilerle goriiserek bu makinenin kullanimi
konusunda nasil bir egitim aldiklarini, orak makinesi bakim ve kullanma
kitabin1 okuyup okumadigini, orak makinesi arizalarmi nasil tespit ve tamir
ettirdiklerini 6greniniz.

> Bu makine ile ¢alisirken ne gibi sorunlarla karsilastiklarin1 ve bu sorunlari nasil
astiklarini 6greniniz.

> llgili tarim teskilatlarinca bu makinelerin kullanimi, ayar-bakimi konularinda
nasil bir destek gordiklerini 6greniniz.

1. ORAK MAKINELERI

Orak makineleri hareketini mafsalli bir saftla traktér kuyruk milinden alir. EsKi
tiplerinde 6zellikle ¢ekili tip orak makinelerinde hareketini topraktan alanlara da rastlamak
miimkiindiir.

Bicerdoverin hasat yapamadigi ancak orak ve tirpan gibi aletlerle hasat etme
zorunlulugunun oldugu yerlerde, kiiciik, engebeli ve iri tasl arazilerde, ucuz aile is giliciiniin

oldugu kosullarda traktore asili veya gekili olarak ¢alisan orak makineleri ile basarili bir
sekilde hasat yapmak miimkiindiir.

1.1. Orak Makinelerinin Cesitleri
Orak makinelerinin ¢esitleri sunlardir:
» Dolaph Orak Makinesi
Bu makineler aslinda tahil hasadina uyarlanmis ¢ayir bigme makinesi seklindedir. Bu

makineler, dolap mekanizmas1 sokiildiigiinde bigertoplar ¢ayir bigme makinesi olarak da
gbrev yapabilir.



Makine, hareketini traktor kuyruk milinden almaktadir. Hareket kayis-kasnak sistemi
ile disli kutusuna iletilir. Buradan iki yéne ayrilir. Bir yonden eksantrik kolu yardimiyla
bigaklara diger yonden parmakli kanatlara hareket verilir. Tarladaki ekini parmakli kanatlar
bigaga dogru yatirir ve biger sonra tablasinda birikmis ekin saplarini yigilar halinde tarlaya
birakar.

> Bicerbaglar Orak Makinesi

Traktore iic nokta aski diizeni ile baglanan ve hareketini kuyruk milinden alan
bigerbaglar makinesi; bugday, arpa, yulaf, ¢avdar gibi ekinleri bigip baglama diizeni
sayesinde demetleyerek belirli araliklarla toplu halde tarlaya birakan, olduk¢a az bakim
gerektiren, kullanigh ve pratik bir makinedir.

Traktor hidrolik kollarindan ayarlanan bigme yiiksekligi, arazi engebesine gore bir yay
vasitasiyla otomatik olarak seviyesini korur. Makine elemanlar1 ortaya ¢ikabilecek asirt
yiiklenmelere karsi emniyet diizeni ile korunur.

Resim 1.1: Bigcerbaglar orak makinesi ile arazide calisma

> Kanath Orak Makinesi

Ceki oklu veya traktor ti¢ nokta hidrolik baglantili tipte olan makine, hareketini
mafsalli bir saftla traktér kuyruk milinden alir. Makine tarlada cekilirken ekini bicer ve
namlu (deste) halinde tarlaya birakir. Bu hareket makinemizde 6zel gelistirilmis disli grubu
ile tarak kanatlarina (pervazlara) ve bigme diizeni eksantrik miline iletilir. Eksantrik diizeni
de donme hareketini gidip-gelme hareketi halinde bigaklarin bagli oldugu bigak lamasina
iletir. Tarakli kanatlar, bigilecek ekini bigaklara yatirir ve kesme islemi sirasinda ekinin
bigaklarin agzindan kagmasini Onler, bigilen ekini makinenin tablasi {izerine siyrilmasini
saglar. Tabla ilizerinde yeteri kadar iirlin biriktiginde tarakli kanatlara kumanda eden
otomatik mekanizmanin ipi ¢ekildiginde tarakli kanatlardan biri tabladaki iiriinii siyirarak
tarlaya namlu halinde birakir. Bu makinede bigme yiiksekligi destek-ayar tekerinden
ayarlanabilir ve herhangi bir engele kars1 da emniyet kavramasi bulunmaktadir.



Resim 1.2: Kanath orak makinesi

1.2. Orak Makinesinin Parcalan

Tim marka ve ¢esit orak makinelerinde kullanilan pargalar aynidir. Bu pargalar1 su
sekilde siralamak miimkiindiir:

Kuyruk mili baglanti safti

Saft muhafazasi ve tespit zinciri

Ug nokta aski sistemi ve ¢at

Tabla

Destek-ayar tekerleri

Kanat ve taraklar

Tabla bosaltma diizeni ve kumanda ipi
Kesici bigaklar bigak lamasi
Kayis-kasnak sistemi

VVVVVVVYY

Yukarida isimleri yazili orak makinesi pargalarmin makine tizerindeki yerleri Sekil
1.1’ de gosterilmistir.

TARAK

TARAKLI KANAT

TABLA TARAKLI YONERGE YAYI

KANAT
KULE KAYIS KASNAK
DUZENESI

TARAKLI KANAT
HAREKET MILI

YUKSEKLIK
AYAR SISTEMI

BiaK  KALDIRCI KUTUSU

EKSANTRIK

BIGAK KOLU

Sekil 1.1: Orak makinesinin parcalari
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1.3. Orak Makinelerinin Calisma Sistemi

Bu makineler aslinda tahil hasadina uyarlanmig c¢ayir bigme makinesi seklindedir.
Tarladaki tahili tarakli kanatlariyla bigaga dogru yatirir. Bigilmis tahil saplarini, bagsiz
olarak yiginlar halinde tarla yiizeyine birakarak ¢aligir.

Makine, hareketini traktoriin kuyruk milinden alir. Mafsalli saft vasitasiyla alinan
hareket, kayis kasnak sistemiyle disli kutusuna iletilir. Disli kutusundan hareket, eksantrik
mili ve tarakli kanatlara (iki ayr1 yonde) iletilir. Calisma sirasinda orak makinesi tablasinda
yeteri kadar {iriin birikti§inde otomatik mekanizmaya bagli ipin ¢ekilmesiyle taraklardan biri
tablada siipiirme islevi yapar, birikmis olan desteyi tarlaya birakir.

Makinenin bigme diizeni, sap toplama tablasi Oniine yerlestirilmistir. Makine yol
durumundan is durumuna getirilirken gidis yoniine dik duran sap toplama tablasinin altindaki
yol tekerlegi ¢ikarilir. Tabla asagr indirilir ve bu tekerlek dis tarafa takilir. Birbirlerine zincir,
pim veya diger sekilde bagli olan kanatlar, karsilikli olarak indirilir. Makine is
durumundayken bigme yiizeyi tarla yiizeyine paralel bir konum almakta ve tiim agirlik, tabla
tasima tekerlegi ve ana cati tasima tekerlegi {izerine binmektedir. Bigme bicaklarinin yerden
yiiksekligi tabla ve ana cati tasima tekerlegi lizerine konulmus birer vida diizeniyle
ayarlanmaktadir.

1.4. Orak Makinelerinin Ayarlari

Orak makinelerinde mahsuliin tarlaya en az kayipla hasat edilebilmesi i¢in ayarlarinin
tam ve eksiksiz olarak yapilmasi gerekir. Bu ayarlar sunlardir:

> Paralellik Ayari

Makinenin 6n-arka ve sag-sol paralelligi ise ii¢ nokta aski sistemi ile ayarlanabilir.
Ayarlama genellikle gozle yapilsa da en dogru paralellik ayar1 ancak su terazisi kullanilarak
yapilir.

> Bi¢me Yiikseklik Ayari

Kiiciik tekerlegin yaninda bulunan ve tekerlegi asagi indirip yukari kaldiran ayar
vidas1 ve ana tekerlek yaninda bulunan ayar vidasi vasitasiyla tabla asag1 ve yukar alinarak
ayarlanir. Ayrica traktdr hidrolik sistemi vasitasiyla da makinenin 6n kismi asagi ve yukari
hareket ettirilerek bigme yiiksekligi ayarlanabilir.



Sekil 1.2: Bi¢me yiikseklik ayar1

> Kanath Tirmiklarin Ayan

Kanatli tirmiklar, mahsul boyunun istten 1/3’ii mesafeden c¢arpacak sekilde
ayarlanmalidir. Ayrica kanathi tirmiklar bigak uglarindan 5-6 cm ileride olacak sekilde
ayarlanmalidir. Kanatlarin dakikada 12-14 devir yapmasi verimli bir hasat i¢in gereklidir.

> Emniyet Kavramasi Ayan

Bigme diizeninde bigagin agzina sert bir maddenin gelmesi veya herhangi bir nedenle
bicagin kesememesi halinde, bigaklarin ve hareketli kisimlarin kirilmasini engellemek igin
yayli bir kavrama sistemi mevcuttur. Kavrama iizerinde bulunan yayin ayar civatasi ile
sikilik ayar1 yapilir. Yayin ¢ok siki olmasi istenmez. Tahilin cinsine goére tikanmayi
engellemek igin traktoriin hizinin 6-7 km/saat olmasi gerekir.

Resim 1.3: Emniyet kavramasi ayari

1.5. Orak Makineleriyle Caliyma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

Bu makinede istenilen randiman1 almak ve emniyetli bir sekilde bigme yapmak igin
orak makinesi bakim ve kullanma kitabi iyice incelenmelidir.

> Makine c¢alisirken motordan hareket ileten kayis-kasnak diizenine
yaklasilmamalidir.

> Bol ve sarkan elbiseler giyilmemelidir.

> Asiri toz ve dumandan korunmak i¢in maske kullanilmalidir.
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verilmemelidir.

VVVVVYVY VVV 'V

Calisma sirasinda istenmeyen bir cisme g¢arpilirsa makine hemen durdurulmali
ve hasar olup olmadig1 kontrol edilmelidir.

Caligsma sirasinda donen kanatlardan korunmalidir.

Asin dik ve egimli yerlerde ¢aligilmamalidir.

Makine, uzun siire bosta calistirilmamalidir. Bosta calisirken de asirt gaz

Makine yaglamadan caligtirilmamalidir.

Kuyruk mili devri ve motor gazi, katalogda 6nerilen degerlerde kullanilmalidir.
Yagisl havalarda makine kullanilmamalidir.

Calistirma ve durdurulmada traktoriin vitesi bosa alinmalidir.

Calisma sirasinda makine tizerinde islem yapilacaksa mutlaka durdurulmalidir.
Her ¢alisma bitiminde makine temizlenip yaglanmalidir.

Orak makinelerinde ¢alisma esnasinda goriilebilecek muhtemel ariza ve giderilme

usulleri asagidaki tabloda gosterilmistir.

Arniza

Giderilmesi

Bicaklar iyi kesmiyor.

Bigaklar kirlenmistir, degistirilmelidir.

Bicaklar arasina saplar sikisiyor.

Bicak baski plaklar: gevsemistir,
degistirilmelidir.

Emniyet kavramasi kaciriyor.

Kavrama yay1 gevsemistir, ayar somununu
sitkmahdir.

Makine vuruntulu ¢alisiyor.

Bicak mafsal civatasi gevsemistir,
sikistirllmahdir.

Kanath tirmiklar deste birakiyor.

Tirmik makaralar1 asinmstir. Deste veya ray
mandali asinmstir, degistirilmelidir.

Tablo 1.1: Muhtemel arizalar ve giderilmesi



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri gerceklestirip orak makinelerinin ayarlarim yaparak bu
makineleri kullanmniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Once ayarsiz kolu sonra ayarli kolu son
» Makineyi traktore baglayiniz. olarak da orta kolu baglayiniz.
» Baglanan yerlere emniyet pimini takiniz.
» Trakt6r hidrolik 6n segme kolu > Bu makine ile ¢alisirken hidrolik 6n
konumunu seg¢iniz. se¢me kolunu pozisyon kontrole aliniz.
> Ust baglant1 kolu (orta kol) ile ayar
> On-arka paralellik ayarmi yapiniz. yapiniz.
» Gerekirse su terazisi kullaniniz.
» Sag-sol paralellik ayarini yapiniz > Ayarh_ yan koldan ayar yapiniz.
] > Gerekirse su terazisi kullaniniz.
» Bakim ve kullanma kitap¢iginda

> Bigak strok ayarint yapiniz. belirtilen degerlerde strok ayar1 yapiniz.

Y

Dis destek tekeri {izerindeki ayar
civatasinda bigme yiiksekligini
» Bigme yiiksekligi ayarini yapiniz. ayarlaymiz.

» Zemin tagh ve kesekli ise yliksek
biginiz.

» Kanatlarin bigak uglarina degmemesine
dikkat ediniz.

» Kanatlarin yiikseklik ayarini yapiniz. » Kanatlan bigak u¢larindan 5-6 cm

ileride ve mahsulii 1/3 oraninda

kavrayacak sekilde ayarlayiniz.

» Devir sayisini dakikada 10-12 devir
» Kanatlarin devir ayarini yapiniz. olacak sekilde ayarlaymiz.
» Yatik ekinlerde devir sayisini arttiriniz.

» Bakim ve kullanma kitap¢iginda

> Ip gergi ayarin1 yapiniz. belirtilen degerlerde gerginlik ayarini
yapiniz.
» Traktor kuyruk mili devir ayarimi » Traktor kuyruk mili devri daima 540
yapiniz. d/dk. olarak ¢alisiniz.

» Arazinin meyil durumu, mahsuliin yatik
olup olmamasi, yiizeydeki iri kesek ve
» Uygun ¢alisma hizini belirleyiniz ve taglarin durumu, mahsul i¢indeki
calismaya baslayimiz. yabanci ot durumu ve mahsuliin nem
oranina gore ¢alisma hizin1 ortalama 5-6
km/h olarak aliniz.

» Calisma sirasinda olabilecek arizalari » Arizayi giderirken makineyi stop edip
tespit edip gideriniz. gerekli emniyet tedbirini aliniz.
» Kaba toz ve pislikleri elle temizleyiniz.
> Is sonunda makineyi temizleyiniz. Diger kiigiik toz ve pisliklerin

temizliginde basingli hava kullanmiz.




» Paslanma ve ¢lirlime olmamast igin
kesinlikle su kullanmayniz.
» Makineyi traktérden sdkerken 6nce orta
» Makineyi traktorden sokiiniiz. kolu sonra ayarli kolu ve son olarak
ayarsiz kolu sokiiniiz.
» Makine uzun miiddet kullanilmayacak
» Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz ise bu islemi mutlaka yapiniz.
iizerinde muhafaza ediniz. » Makinenin yere diismemesi i¢im gerekli
giivenlik 6dnlemlerini aliniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Makineyi traktdre bagladiniz mi1?

Traktor hidrolik 6n se¢me kolu konumunu segtiniz mi?

On-arka paralellik ayarmi yaptiniz m?

Sag-sol paralellik ayarin1 yaptiniz m?

Bigak strok ayarini yaptiniz mi?

Bi¢me yiiksekligi ayarini1 yaptiniz mi1?

Kanatlarin yiikseklik ayarini yaptiniz mi?

Kanatlarin devir ayarini yaptiniz mi?

Ip gergi ayarmi yaptiniz n?

10. Traktor kuyruk mili devir ayarimi yaptiniz mi?

11. Uygun c¢aligma hizimi belirleyip ¢alismaya bagladiniz m?

12. Calisma sirasinda olabilecek arizalari tespit edip giderdiniz
mi?

13. Is sonunda makineyi temizlediniz mi?

14. Makineyi traktérden soktiiniiz mii?

15. Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz iizerinde muhafaza
ettiniz mi?

N g~ WM

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii

yaziniz.
1. Orak makineleri ile calisirken hidrolik 6n se¢me kolu........... konumunda
olmalidir.
2. Orak makineleri ile ¢alisirken kuyruk mili devri............. d/dk. olmalidur.
3. Orak makinelerinde yiikseklik ayar1 dis destek tekerinin yaninda
bulunan.................. civatadan yapilir.
4. Orak makineleri ile ¢alisirken ilerleme hizi.............. km/h olmalidur.
5. Yatik ekinlerde ilerleme hizt..................
6. Yatik ekinlerde kanatlarin devir sayisi..............
7. Bigak strok ayar1 yapilirken........c...coocenieniinnnne degerler dikkate alinmalidir.
8. Is sonu temizligi .......... VE i kullanilarak yapilir.
9. Calisma esnasinda ariza giderilirken makine mutlaka........... edilmelidir.
10. Orak makinelerinin sag-sol paralellik ayart........ , On-arka paralellik ayari
ise........ yapilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gerekli ortam, sapdover harman makinesi, traktor alet ve malzeme saglandiginda
teknigine uygun olarak sapddver harman makinelerini taniyacak, bu makinenin her tiirlii
ayarini, bakimini yapabilecek ve makineyi kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizde bulunan Ozellikle eski model sapdover harman makineleri olan
ciftciler ile goriiserek bu makinenin kullanimi hakkinda bilgi aliniz.

> Eski model sapdover harman makinesi varken onu satip yeni model sapdover
harman makinesi alan ciftciler ile konusarak is verimi, is¢i saghigr ve elde
edilen mahsuliin temizligi yoniinden nasil bir fark gordiiklerini tespit ediniz.

»  Sapdover harman makineleri ile ilgili nasil bir egitim aldiklarini 6greniniz.

2. SAPDOVER HARMAN MAKINELERI

Bunlar, sabit ¢alisan harmanlama makineleridir. Basakli veya daneli saplar hasat edilip
makinenin yanina getirilerek harman edilir. Eski tip makinelerde yedirme tinitesi makinenin
iist kisminda bulunurdu ve yedirme islemi dirgen ya da anadot denen aletlerle saglanirdi.
Yeni tip makinelerde ise pikap tertibati bulunmaktadir. isci saghig, is verimi ve elde edilen
mahsuliin temizligi a¢isindan bu tip makineler daha uygundur.

- I»”'
e~

) .-;,f“,?ii‘\'ﬁ\\\\\\wﬁu :

Resim 2.1: Yeni tip pikap tertibath harman makinesi
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2.1. Sapdover Harman Makinelerinin Cesitleri

Bu makineler imal edilis sekillerine gore siniflandirilir.

>

Eski Tip (Yedirme Unitesi Ust Kisstmda Bulunan) Sapdéver Harman
Makineleri

o Savurmasiz tip sapdéver harman makineleri
. Savurmali tip sapdéver harman makineleri
. Savurmali1 ve ¢uvallamali tip sapdéver harman makineleri

Yeni Tip (Pikap Tertibath) Sapdover Harman Makineleri

o Savurmali tip sapdéver harman makineleri
o Savurmali tip depolu sapdéver harman makineleri
. Savurmali tip ¢uvallamali sapdover harman makineleri

2.2. Sapdover Harman Makinelerinin Parc¢alan

Sapdéver harman makinelerinin gerek eski tipleri gerekse yeni tiplerinde bulunan
parcalari su sekilde siralamak miimkiindiir:

VVVVVVYVYYVYY

Bator

Kontrabator

Pikap tertibati

Vantilator

Hava yonlendirici

Ust elek

Alt elek

Giig iletim sistemi (kayis-kasnak, saft)
Dane bosaltma sistemi

Sekil 2.1: Sapdover harman makinesinin parcalar
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2.3. Sapdover Harman Makinelerinin Calisma Prensibi

Gerek eski tip sapdover harman makinelerinde oldugu gibi besleme agzindan dirgenle
yedirilen basakli sap gerekse yeni tip sapdover harman makinelerinde oldugu gibi pikap
tertibatt ile yedirilen basakli sap veya daneli baklagiller, bator-kontrabator arasinda
doviilerek pargalanir. Donen bir mil {izerine yerlestirilmis olan metal parmaklara bator denir.
Carpma suretiyle daneyi saptan ayirir ve sapt da saman haline getirir. Kontrabator delikli bir
sac parcast olup batorii 2/3 oraninda saran silindir seklinde bir
parcadir. Parcalanan sap ve daneler bu deliklerden gegerek altta bulunan egik diizlem
iizerine dokiiliir. Saman dane karisimi egik diizlem veya birinci elek {izerinde kayarken
makinenin 6zelligine gore vantilator veya aspiratoriin etkisinde kalir (Vantilatdr havayi iifler,
aspirator ise havay1 emer.). Samanin biiyiik bir kismi havanin emisi veya iifleyisi suretiyle
hava ile birlikte disariya atilir veya saman sevk borusu vasitasiyla disariya alinir.

Egik diizlem iizerinden birinci elege diisen dane, iri saman, kesmik ve yabanci
maddelerden sadece dane ve dane biiyiikliigiinde olan diger maddeler birinci elegin altina
gecer. Digerleri ise elek yiizeyinden disarrya almir. Ikinci elege diisen daneler havanm
etkisiyle yine bir ayristirmaya tabi tutulur. Daneler elegin iizerinden disariya alinir. Daneden
kiiciik olan yabanci maddeler ise ikinci elegin altina gececeginden ikinci elegin altindan
disariya alinir.

Bator miline iletilen donii hareketi diger birimlere de kayis-kasnak sistemi ile aktarilir.

2.4. Sapdover Harman Makinelerinin Ayarlar

Sapdover harman makinelerinde ayarlar genel olmakla birlikte bazi farkliliklar
gosterebilir. Bunun igin o sapddverin bakim ve kullanma kitabinin incelenmesi gerekir.
Sapddver ige hazirlanirken yapilmasi gereken 6n ayarlar vardir.

> Sapdoverlerin Paralellik Ayari

Makine Kuzey-Giiney, Dogu-Bat1 istikametinde, yere paralel hale getirilir. Bu islemi
yapmak i¢cin mutlaka su diizleci kullanmak gerekir. Lastik tekerleklere de yiik verilerek
oturma ayarlari ile bu ayar yapilir. Ayrica yerlesim sirasinda konum itibariyle sapdéverin
savurma yoOniiniin riizgarla ayn1 yonde olmasina dikkat edilmelidir.

> Kayis Ayan

Kasnaklar ayni dogrultu {izerinde ve birbirine paralel durumda olmalidir. Tiim
kayislarda oldugu gibi sapdéver harman makinelerinde kullanilan kayiglarda da gerginlik
ayar1 yapilir. Gerginlik ayarinda her bir metre kayis uzunlugu i¢in 2 cm esneme payi

birakilmasina dikkat edilmesi gerekir.

> Doévme Diizeni Ayari
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Sapdover harman makinelerinde kullanilan batdr-kontrabator araligi ayar dgiitiilecek
mahsule gore ayarlanir. Ilgili makinenin bakim kullanma kitapgiginda belirtilen iiriiniin
karsisinda bator-kontra bator aralig belirtilmistir. Bu rakamlara dikkat edilir.

o Bator devri fazla olursa asagidaki durumlarla karsilagilir:

o Dane kirilmasi olur.
o) Samana dane karigir.
o Makine sarsintili ¢alisir.

o Bator devri diisiik olursa asagidaki durumlarla karsilagilir:

Sapdoverin is verimi diiser.

Elek istenilen strokta bulunmadigi igin iyi bir eleme olmaz.
Aspiratér emisi veya vantilator hizi azalir.

Daneler kirli, kesmikli, samanli ¢ikar ve igindeki yabanci madde
miktar artar.

o Elek iizerinde saman yi1gilmasi olur.

o
O
O
o

Genellikle bator-kontrabator arasindaki agiklik 3-4 ¢m olmalidir. Dévme diizeninde
ayrica samanin incelik ayar1 da yapilabilmektedir.

> Eleme Diizeni Ayarlar

Uygun bator devrinde ¢aligmada elek {izerinde herhangi bir tikanma olmaz. Elek egimi
arttikca lizerindeki malamanin hiz1 artacagindan daneler kirli ¢ikar, elek egimi azaldikca
samana dane kagmasina sebep olur.

»  Aspirator Ayan

Iyi bir emisin saglanabilmesi i¢in asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

o Aspirator devir ayarinin uygun olmasi gerekir. Aspiratdre hareket veren
"V" kayisinin gerginligi kontrol edilmelidir. Kayis gevsek olursa devir
diiser ve elek iizerine y1gilmalar olur. Kay1s fazla gergin olursa devir artar
ve samana dane karisir. Gerginlik ayar1 gerginlik makarasi ile yapilir.

o Dane saman karigim temizlenirken aspiratoriin 6n ve arka taraflarindaki
perdelerin elekle aralarinda olan agikliklariin ayarimin yapilmasi gerekir.
Bunun i¢in aspirator i¢inde bulunan sag¢ plaka ayar perdesi asagi yukari
ayarlanir. Normalde bu aralik 1,5 cm civarindadir. Aralik fazla olunca
aspirator tam emis yapamayacagindan danenin i¢ine saman ve kesmik
kagar. Aspiratoriin arkasindaki perde danelerin gegisine engel olmayacak
sekilde ayarlanmalidir

o Her iki perde ayar1 tam olmasina ragmen uygun sonug elde edilemiyorsa
aspiratoriin her iki yaninda bulunan hava pencerelerinden hava emis ayar1
yapilmalidir. Normal durumda bu pencereler kapalidir. Samana dane
karistiginda bu pencereler bir miktar agilarak aspiratoriin emis giiciiniin
azaltilmasi saglanir.
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2.5. Sapdover Harman Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

>

[k calisma aninda makine sallanryorsa sunlara dikkat edilmelidir:

. Makinenin tekerlekleri takozlanmamis olabilir, tekerlekler 6n ve
arkalarindan takozlanmalidir.

. Vidali tespit ayaklar1 yere ¢akilmamis olabilir, gerekli ¢akilma islemi
yapilmalidir.

. Denge terazisi kollariin paralel olmasina dikkat edilmelidir.

Samanda dane ¢ikiyorsa sunlara dikkat edilmelidir:

. Makinenin devri yiiksek olabilir, traktoriin hiz devri diisiirilmelidir.

. Aspiratér ayar sact elege cok yaklasmis olabilir. Ayar saci yukar
kaldirilmalidir.

. Makineyi normal devrinden diisiiriilmeyecek sekilde devamli beslemek
gerekir.

Dane samanli geliyorsa sunlara dikkat edilmelidir:

. Aspirator kayiglart gevsemis olabilir, kayislar gerdirilmeli veya
degistirilmelidir.
. Toz elegi dolmus olabilir, toz elegi temizlenmelidir.

Makine basak ve uzun sap atiyorsa suna dikkat edilmelidir:

. Motorun devri diisiik olabilir. Motor devri artirilmali ve makinenin
besleme haznesine uygun sap atilmalidir.

Genel calisma kurallar da asagidaki sekilde siralanabilir:

VVVYY

Dane ayar vidasi ile ayar yapildiktan sonra kontra somunlari sikilmalidir.
Calisma esnasinda makinenin lastik havalar1 uygun basingta olmalidir.
Gresorliikler, makine galistig siirece her giin yaglanmalidir.

Makine, rutubetli ve yas sap atilarak ¢aligtirilmamalidir.

Makine ile traktor kasnaklari merkezleri arasindaki uzaklik 8-10 m olmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri gerceklestirerek sapdover harman makinelerinin ayarlarim

yapip bu makineleri kullaniniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Makineyi traktore baglayiniz.

Sapdéver harman makinesi ¢ekili tip
oldugundan destek tekeri ayar kolu ile
¢eki kancasini traktore takiniz.

» Kayis kasnak diizenini baglayiniz.

Kay1s kasnak sisteminde patinajin en az
olmasi i¢in kayisin yagsiz ve temiz
olmasina dikkat ediniz.

Gerekirse kayisi regine siirerek
patinajdan koruyunuz.

» Makinenin paralellik ayarin1 yapiniz.

Paralellik ayarinda su terazisi kullaniniz.

» Kayis ayarini1 yapiniz.

Y V|V

Kayis gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Kayislarda her bir metre kayis boyu igin
esneme miktariin en fazla 1-1,5 cm
olmasina dikkat ediniz.

» Traktor kuyruk mili devir ayarim
yapiniz.

Sapdéver harman makinelerini
randimanli bir sekilde ¢aligtirmak igin
kuyruk mili devrini daima 540
d/dakikaya getiriniz.

» Bator devir ayarini yapiniz.

Hububatta bator devri 1000-1100 d/dk.
olmalidir. Baklagillerde bu devir 700-
800 d/dk. olmalidir. Rutubet orani
yiiksek tiriinlerde devri artiriniz.

Her mahsuldeki batdr devir oranlari
bakim ve kullanma kitapgiginda mutlaka
yazilidir. Kitabi dikkatlice okuyup ayari
ona gore yapiniz.

» Elek ayarin1 yapimiz.

Elekleri {irliniin cinsine gore kullanma
kitapgiginda belirtilen cesitle
degistiriniz.

» Aspirator ayarini yapiniz.

Aspirator ayari sabit olmakla birlikte
dane ¢api biiyiik {irtinlerde aspirator
devrini yiiksek, digerlerinde diigiik
tutunuz.

» Makineye hareket vererek caligmaya
baslayiniz.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce gerekli
giivenlik 6nlemlerini aliniz.
Yaglanmasi gerekli gresorliiklere eskisi
¢ikincaya kadar gres yagi basiniz.

» Caligma sirasinda olabilecek arizalari
tespit ederek gideriniz.

Makine arizalar galisirken tespit edilse
de tamirat i¢in mutlaka makinenin stop
edilip tamamen durmasini bekleyiniz.

> Is sonunda makineyi temizleyiniz.

Kaba pislik, sap-saman ve atiklar elle,
diger pislikleri basingli hava kullanarak
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temizleyiniz.

» Paslanmaya ve ¢iiriimeye sebep
olmamak igin temizlik yaparken
kesinlikle su kullanmayniz.

Makinenin lastiklerine kaymamasi i¢in
mutlaka takoz koyunuz.
Varsa makinenin el frenini ¢ekiniz.

» Makineyi traktérden sokiiniiz.

Makineyi koydugunuz yerin rutubetli
olmamasina dikkat ediniz.
Lastiklerin asinmamasi i¢in takoza
ahniz.

» Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz
iizerinde muhafaza ediniz.

YV V|V V¥V

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Makineyi traktore bagladiniz mi?
Kayis kasnak diizenini bagladiniz mi1?
Makinenin paralellik ayarin1 yaptiniz mi?
Kay1s ayarim yaptiniz mi?

Traktor kuyruk mili devir ayarini yaptiniz mi?

Bator devir ayarini yaptiniz mi?
Elek ayarini yaptiniz mi?
Aspirator ayarini yaptiniz mi?

© N O~ W N

Makineye hareket vererek ¢alismaya basladiniz mi?
Caligma sirasinda olabilecek arizalari tespit ederek giderdiniz mi?

-
©

|
N

Is sonunda makineyi temizlediniz mi?
Makineyi traktorden soktiiniiz mii?

Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz lizerinde muhafaza ettiniz
mi?

-
w

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii yazimz.

1. Sapdover harman makineleri ile ¢alismalarda traktor kuyruk mili devri........... d/dk.
olmalidir.

2. Aspirator devri biiyiik capl triinlerde.............. , kiigiik ¢apl1 irtinlerde...... tutulur.

3. Kontrabator ayari yapilirken mahsuliin............... dikkate alinir.

4. Sapdéver harman makinelerinin paralellik ayar1 yapilirken........ kullanilir.

5 Sapdoéver harman makinelerinde kullanilan kayiglar........... olursa atar,........... olursa

6. Kontrabator delikli bir sa¢ pargasi olup batorti ........... oraninda saran silindir seklinde

bir pargadan ibarettir.

7. Makine ile traktor kasnaklar1 merkezleri arasindaki uzaklik ............... m olmalidir.
8. , makine c¢alistig siirece her giin yaglanmalidir.

9. Is sonu temizligi .......... ileve ..o kullanilarak yapilir.

10. Caligma esnasinda ariza giderilirken makine mutlaka........... edilmelidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Gerekli ortam, traktor alet-malzeme ve seker pancart hasat makinesi saglandiginda
teknigine uygun olarak bu makinenin ayar-bakimini yapabilecek ve bu makine ile seker
pancar1 hasadini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde bulunan 6zellikle eski model seker pancari hasat makineleri olan
ciftciler ile goriiserek bu makinenin kullanimi hakkinda bilgi aliniz.

> Eski model seker pancari hasat makinesi varken onu satip yeni model seker
pancar1 hasat makinesi alan giftgilerle konusarak is verimi, is¢i sagligi ve elde
edilen mahsuliin temizligi yoniinden nasil bir fark gordiiklerini tespit ediniz.

»  Seker pancari hasat makineleri ile ilgili nasil bir egitim aldiklarini1 6greniniz.

3. SEKER PANCARI HASAT MAKINELERI

Seker pancar1 hasat makineleri ile pancar hasadi son yillarda iscilik ticretlerindeki
artigla birlikte iilkemizde de yayginlasmaya baglamistir. Bu makineler; seker pancari bitkisini
topraktan sokerek yaprak ve gbvdesini birbirinden ayiran, temizleyen, tarla yiizeyine veya
kendi deposuna alan kombine makinelerdir. Hasatta agirlikli olarak tek sirali ¢ekilir tip yerli
hasat makineleri basar1 ile kullanmilmakla birlikte yakin bir gelecekte ozellikle genis
arazilerde kendi yiiriir seker pancar1 hasat makineleri tarimsal sahada siklikla goriilecektir.

3.1. Seker Pancar1 Hasat Makinelerinin Cesitleri

Seker pancar1 hasat makineleri, ihtiyac1 olan giiciin saglanis sekillerine gore
simiflandirilmaya tabi tutulur.

> Kendi Yiiriir Seker Pancar1 Hasat Makineleri
Bu tip seker pancari hasat makineleri birden ¢ok (2-6) sira seker pancarim topraktan
sOkiip yapraklarin1 kopararak bas kismini kestikten sonra kendi deposuna alir. Is verimleri

yiiksek, pahali makinelerdir. Ulkemizde bu tip makineler kullanilmakla birlikte heniiz
yeterince yaygmlagmamistir. Bu tip makineler, tiretimin yogun oldugu genis arazilerde
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basari ile kullamlabilir. Ulkemizin Konya, Elbistan, Suluova gibi yerlerinde bu makinelere
sikca rastlanmaktadir.

Bu makinelerde soktiikleri seker pancart siralarina ve depoladiklar1 pancar miktarina
gore kullanilan motorun giicii de arttirilmistir.6 sirayi birlikte hasat eden ve depo kapasitesi
20 ton olan makinelerde 450 BG bir dizel motorun kullanildigi goriiliir.

Bogaltma elevatért

Elevatdr

Yaprak
parcalayicy

Temlzleyicl Soklic Bag kesic

Sekil 3.1: Kendi yiiriir seker pancar1 hasat makinesi

> Cekilir Tip Hasat Makineleri

Bu tip makinelerin en ilkelleri eskiden hayvan giicii ile kullanilirken bugiin traktor
ceki giicii ile ¢alisir. Bu hasat makineleri kendi arasinda {i¢ sinifa ayrilir.

. Seker Pancari Sokme Makineleri

Bu makineler traktoriin ti¢ nokta aski sistemine baglanarak ¢alisan, birden fazla siray1
birlikte sokebilen sokiicli ¢atallardan ibarettir. Bu makine ile seker pancari tarladan makine
ile sadece sokiiliir. Geri kalan diger isler (bas kesme, yiikleme ve bosaltma vs.) insan giicii
ile yapilir. Kiigiik arazi pargalarinda ve is giicliniin yogun oldugu kirsal kesimlerde bu tip
makineler halen ¢okga kullanilmaktadir.

. Seker Pancari Sokme ve Temizleme Makineleri

Bu makineler traktoriin ii¢ nokta aski sistemine baglanarak calisan, bir veya iki siray1
birlikte soker, yapraklarini kopararak bas kismini temizler, topragini ayiklayip tarla yiizeyine
birakir. Bas temizleyici kisim hareketini traktor kuyruk milinden bir saft vasitasi ile alir. Geri
kalan tniteler hareketini arkada bulunan giines ¢ark vasitasi ile topraktan alir. Kii¢iik arazi
parcalarinda ve ig giiciiniin yogun oldugu kirsal kesimlerde bu tip makineler halen basari ile
kullanilmaktadir. Fiyatlarinin ucuz, bakiminin kolay, sevk ve idaresinin rahat olmasi tercih
sebebidir.
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. Seker Pancar1 Sokme, Temizleme ve Depolama Makineleri

Bu tip makinelerin bir 6nceki makinelerden farki; sokiiliip bas kismi kesilen ve topragi
ayiklanan seker pancarlarin ya kendi deposuna ya da arkasina takilan bir romorka elevator
yardimi ile doldurulmasidir. Kendi yiirlir pancar hasat makinelerine gore ucuz olmasi, is
randimanlarinin yiiksek olmasi ve kiiciik arazilerde basari ile galigmasi tercih sebebidir.
Ozellikle yabanc1 ot problemi olmayan ekilislerde son derece basariyla kullanilir. Ulkemizde
sayilart her gegen giin hizla artan ve ¢iftgilerimiz tarafindan tercih edilen seker pancari
sokme makinesi bu tiptir. Bu tip makinelerin gii¢ ihtiyaglart depo kapasitelerine gore
degismekle birlikte 90 BG’ye kadar ¢ikabilir.

3.2. Seker Pancari Hasat Makinelerinin Calisma Sistemi

Pancar baslar1 degisik tipte bas kesme diizenleri ile kesilir. Yeni tip hasat makineleri
bigakli, rotorlu bas kesme sistemi kullanilir. Eski tip hasat makineleri ise tamburlu, sabit
bigakli bas kesme diizenlerine sahiptir. Genellikle bir hidrolik motor tarafindan
hareketlendirilen rotorlu veya vurmali tip yaprak kiyicilar1 takip eder. Yaprak pargalayici
tarafindan pargalanan pancar basi iist kismi, bir yedirici ile yana iletilerek pullukla siiriim
icin tarla ylizeyine dagitilir. Yoklayici parmaklar, bas kesici bigagin yiiksekligini yukari
asag1 hareket edebilen bir paralel hologram sistemi sayesinde kontrol eder.

Pancar

1 Sirah
40 kW

Sekil 3.2: Cekili tip seker pancari sokme, temizleme ve depolama makinesinin ¢calisma prensibi

> Rotorlu Tip Bas Kesme Diizenleri

Uzerinde yiiksek hizda donen kiit bigaklar bulunan kiigiik yatay bir rotordan ibarettir.
Hasat makinesi ilerlerken rotor, pancar bas1 tizerinde ylikselir ve yaprak parcalayicidan geri
kalan kismu tiraglayarak alir. Bu tip bag kesme diizeni ile kesilen pancarlarda kayip daha az
olur ve pancar basi kubbe halini alir. Kayis kasnakla hareket verilen rotorlar birbirinden
bagimsiz olarak hareket eder. Rotor iizerindeki bigaklarin basinci bir yay ile kontrol edilir.
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Resim 3.1: Rotorlu tip kesme diizeni

»  Tamburlu Bicakh Tip Bas Kesiciler

Eski tip c¢ekilir ve kendi ylirlir makinelerde hala kullanilmaktadir. Bas kesme
diizeninin agirhiginin biiyiik kismu yayli bir diizenekle desteklenir ve bu diizenek sayesinde
yukar1 asagi hareket eder. Yoklayicili tambur, siralar lizerinde hareket ederken buna bagl
bigak, pancar basinin istenilen yiikseklikten kesilmesini saglar. Yoklayicili tambur,
hareketini hasat makinesi tekerleginden zincir-disli sistemi ile alir. Donen lastik
pargalayicilar, kesilmis pancar baslarmi yiizeyden temizler ve sokiicii bigaklara (veya
tekerlek bigimindeki diskli sokiiciilere) temiz olarak birakir.

Sekil 3.3: Tamburlu bicakli bas kesici
> Temizleme Diizeni

Temizleme diizenindeki tiirbin, ¢ubuklu elevator, dairesel 1zgarali-kafesli sistemler;
sokiiciilerden gelen pancar kokiinii temizleyen tarim arabasi veya depoya aktaran kisimlardir.

e Tiirbinler

Sokiilen kokler bir seri hidrolik motorla hareketlendirilmis (dairesel temizleme

kafesleri) tiirbinlere gelir. Tiirbinde topraklarindan temizlenen pancarlar hasat makinesinin
arkasina taginir.
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e  Cubuklu Tip Elevatorler

Daha eski makinelerde kullanilan pancari, sokiiciilerden depoya tasiyan ve temizleyen
diizenlerdir. lkinci bir hareketli zincir veya bazi modellerde alt elevatoriin iistiinde
sabitlenmis bir carpma zinciri, pancarin yuvarlanmasini ve temizleme etkinliginin artmasini
saglar.

e Doéner Tamburlu-Makarah Temizleyiciler
Agik kafesli tip veya iizerinde helezonik kivrimlar bulunan kapali tiplerde yapilabilir.

Sokiicii diizenden gonderilen pancarlar, topraklarin kok iizerinden alinmasini saglayan karsi
doniislii tamburlar arasinda temizlenir. Pancar buradan ¢ubuklu tip elevatdrlere aktarilir.

3.3. Seker Pancari Hasat Makinelerinin Parcalari

Cekili tip bas kesmeli ve temizlemeli seker pancari hasat makinelerinin tamaminda
kullanilan pargalar agsagidaki sekil lizerinde gosterilmistir.

GONE
TRTOMRAK
TEMZLEV

MESTEN TENE™

e PANCAR SOHUGL
AV AL A

DOCER HAVIOLELL SOM
TEMILEEME UNTES

CESTER

YAPRAI TEMULEYEC DA

AR YIICSENL
AVAR THem

Resim 3.2: Cekili tip bas kesmeli ve temizlemeli seker pancari hasat makinesi parcalari
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Cekili tip depolu tam otomatik seker pancari hasat makinesinin pargalar1 asagidaki
sekil iizerinde gosterilmistir.

bng kaane bgad

loprsh temiZisme sepet)

ek e
bejartis gaft gokl dermr

Resim 3.3: Cekili tip depolu tam otomatik seker pancar1 hasat makinesinin parcalari

3.4. Seker Pancar1 Hasat Makinelerinin Ayarlarn
> Tekerlek Pozisyonu

Traktor ve hasat makinesi tekerlekleri, sira aralarimi uydurmak igin ayarlanmak
zorundadir. Farkli sira arasi ekimlere uyum saglamak igin hasat makineleri genellikle 450-
600 mm sira aralarinda hasat yapabilecek sekilde ayarlanir.

> Bas Kesici Ayari

Ayar bazi makinelerde hidrolikli bazilarinda da mekanik (anahtarla) olarak yapilir.
Normal bigakli ve tamburlu bigakli kesiciler tarafindan kesilen pancar bagi miktari, kesme
iinitesinde yer alan yay basinci degistirilerek ayarlanir.

> Sokiiciiler ve Derinlik Ayari

Pancar sokiim derinligi; polder, sokiicii bigak veya disk sokiiciilerin degisik konumlari
icin hidrolik silindirle degistirilmektedir. Cogu hasat makineleri, siiriicii kabinindeki
bilgisayar ile baglantili, otomatik derinlik kontrol sensorlerine sahiptir. Eski tip gekilir
makinelerde ise ayarlanabilir bir derinlik tekeri bulunur. Sokiicii ayaklar biitiin kokii tam
olarak sokebilecek ve gerektiginden fazla toprak almayacak bir derinlige ayarlanmalidir.
Gerek normal bigakli (polder) sokiiciiler gerekse diskli sokiiciilerin alt kismindaki agikliklar
degisik pancar biiyiikliikklerine gére ayarlanabilir. Polder (bigakli) c¢atal diskli sokiicii
disklerde aralik hem tekerler arasma pul konularak hem de tekerlek gdbegi degistirilerek
ayarlanabilir. Ayaklar, calisma sirasinda ayarlanan toprak sartlarina gore topraga girer.
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3.5. Seker Pancar1 Hasat Makineleriyle Calisma Sirasinda Dikkat
Edilecek Hususlar

Pancar hasat makinelerinin yiliksek hizda donen pek c¢ok parcasi oldugundan ¢aligma
sirasinda emniyet agisindan Ozel bir dikkat ister. Pancar hasat makinelerinin ¢alismasi
esnasinda dikkat edilmesi gerekenleri su sekilde siralamak miimkiindiir:

>

VV VYV 'V

\ 74

Cekilir makinelerde saft muhafazasimin takili ve zincirinin mutlaka tespit
edilmis olmasi gerekir.

Calisma esnasinda gerek yabanci ot gerekse camur etkisi ile sik sik tikanmalar
goriilebilir. Makineyi durdurmadan tikanmalara miidahale edilmemelidir.
Birden fazla kisi ile yapilan caligmalarda korna ile uyarmadan ({initeleri
calistirmamaya 6zen gosterilmelidir.

Bosaltma esnasinda deponun altinda bulunmamaya dikkat edilmelidir.

Bas kesme ve sokiim esnasinda asil hedef sifir zayiat ise de pratikte bu miimkiin
olmamaktadir. Bu hedefe varmak i¢in makine ehil traktor siiriiciisii tarafindan
kullanilmalidir.

Bu makinelerde ilerleme hizlar1 miimkiin mertebe diisiik tutulmalidir.

Seker pancar1 hasat makinelerinin havanin yagissiz ve topragin tavinda oldugu
zamanlarda verimli kullanilacagi, pancar yetistiriciliginin basta yabanci ot
sorunu olmak iizere sira aralarinin diizgiin oldugu tarlalarda basarili olacagi
unutulmamalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri gerceklestirerek seker pancari hasat makinelerinin ayarlarim
yapip bu makineleri kullaniniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Ogzellikle kuyruk milinden hareket alan
saftin muhafazasini takip tespit zincirini

» Alet/makineyi traktore baglayiniz. baglayimiz.

» Makinenin 6n-arka ve sag-sol paralellik
ayarinin yapiniz

» Seker pancarinin en bilyiigiinii
sokebilecek derinlikte olmasini

> Is derinligi ayarini yapimz. saglaymiz.
» Makine derine batmiyor {izerine ilave
agirlik koyunuz.
» Baski yayinin gerginlik ayarina dikkat
» Bas kesme {initesinin ayarini yapiniz. ediniz.
» Cok siki ya da ¢ok gevsek olmamasini
saglayimiz.
» Zincir ve kayislarda gerginlik ayar » Bakim ve kullanma kitap¢iginda
yapiniz. belirtilen ayarlara getiriniz.
» Elevatoriin gotiirme esnasinda yapisan
» Gotiiriicii elevatoriin ayarini yapiniz. bir miktar topragi dokmesi i¢in hafif

gevsek olmasini saglaymiz.
» Calisma hizini belirlerken yabanci ot
durumu, mahsuliin durumu, topragin
» Uygun ¢alisma hizin1 belirleyip rutubeti ve havanin durumunu dikkate
calismaya baslayimiz. aliniz.
» En uygun ilerleme hizinin 1-5 km/h
oldugunu unutmayiniz.
Makineye tazyikli su ile yikayiniz.
Basingli hava ile kurulaymiz.
Altina takoz yerlestirerek makinenin
emniyetini saglayiniz.
» Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz | » Ciirlime ve paslanmalara kars1 tiim
iizerinde muhafaza ediniz. aksamini ince yag ile yaglayiniz.

> Is sonu temizligini yapiniz.

V|V V

» Makineyi traktorden sokiiniiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Alet/makineyi traktore bagladiniz mi?

Is derinligi ayar1 yaptiniz mi1?

Bags kesme iinitesinin ayarini yaptiniz mi?

Zincir ve kayiglarda gerginlik ayar1 yaptiniz mi1?

Gotiiriicii elevatoriin ayarini yaptiniz mi1?

Uygun ¢alisma hizini belirleyip ¢alismaya basladiniz mi?

Is sonu temizligini yaptiniz mi1?

Makineyi traktorden soktiiniiz mii?

QXN 0~ w N

Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz lizerinde muhafaza
ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii yazimz.

1. Seker pancar1 hasat makinelerinde ilerleme hizt............... arasindadir.

2. Kendi yiiriir seker pancar1 hasat makineleri iilkemizde fazla.....................

3 Seker pancari hasat makinelerinde i3 sonu temizligi ............. ile yapilir ve
....... kurutulur.

4. Calisma esnasinda gerek .............. gerekse ............. etkisi ile sik sik tikanmalar
goriilebilir. Makineyi .................... tikanmalara miidahale edilmemelidir.

5. Cekilir makinelerde ..........c...c........ VE e, mutlaka tespit edilmis olmasi
gerekir.

6.  Farkli sira arasi ekimlere uyum saglamak i¢in hasat makineleri genellikle .............. mm
sira aralarinda hasat yapabilecek sekilde ayarlanir.

7. Birden fazla kisi ile yapilan calismalarda .......... ile uyarmadan iiniteleri
calistirmamaya 6zen gosterilmelidir.

8. Seker pancari hasat makineleri ¢iirime ve paslanmalara karsi tiim aksami .......... ile
yaglanarak kapali bir yerde muhafaza edilir.

9. Seker pancari hasat makinelerinde ilerleme hizlari miimkiin
mertebe............ tutulmalidir.

10. Seker pancar1 hasat makinelerinde c¢alisma sirasinda hedef sifir zayiattir. Ancak
pratikte bu orana hi¢bir zaman ulasilmaz ve ........... zayiat normal kabul edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

AMAC

Gerekli ortam, traktor, alet, malzeme ve patates hasat makinesi saglandiginda
teknigine uygun olarak bu makinenin ayarim, bakimini yapabilecek ve makineyi arazide
kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizde bulunan oOzellikle eski model patates hasat makinesi bulunan
ciftciler ile goriiserek bu makinenin kullanimi hakkinda bilgi aliniz.

> Eski model patates hasat makinesi varken onu satip/degistirip yeni model
patates hasat makinesi alan gift¢iler ile konusarak is verimi, is¢i sagligi ve elde
edilen mahsuliin temizligi yoniinden nasil bir gordiiklerini tespit ediniz.

> Ciftgilerin patates hasat makineleri ile ilgili nasil bir egitim aldiklarin

ogreniniz.

4. HASAT MAKINELERI

Patates 19. yilizyilin ortalarindan itibaren insan beslenmesinde kullanilmaya baslanmis,
basta Avrupa olmak {izere zamanla tiim diinyaya yayilmustir. Icerdigi karbonhidrat ve nisasta
sayesinde hemen herkesin zevkle tiikettigi bir besin halini almigtir. Patatesin besin degeri
anlasildikca tiretim alanlar1 hizla artmis. Bu artisa paralel olarak patates hasat makineleri de
gelismis ve halen gelistirilmeye devam edilmektedir.

Bugiin iilkemizde 0&zellikle Nevsehir, Nigde ve Aksaray yorelerinde patatesin
ekiminden hasadina kadar her asamasinda makineli tarimin uygulandigi goriiliir.

4.1. Patates Hasat Makinelerinin Cesitleri

Toprak altinda yetisen patates yumrulari zarar verilmeden topraktan c¢ikarilmali ve
yabanct maddelerden ayrilmalidir. Patateslerin dikim derinligi diizglin ve ot miicadelesi iyi
yapilirsa patates sokiimii kolay ve kayipsiz olur.
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Sokiim sirasinda makine once sirtlar1 bozar ve soker. Patates yumrularindan yabanci
maddeleri ve topragi ayirir. En son olarak da patatesleri bir depoda toplar ya da toprak
iistiine doker. Bu iglerin birkagin1 veya tamamini yapabilen patates hasat makinesi cesitleri
vardir. Bu makineler sunlardir:

> Pulluk Tipi Patates Hasat Makineleri

Patates hasat makinelerinin en basit olanidir. Traktor veya hayvan ile ¢ekilen tipleri de
bulunmaktadir. Kulakli pulluk gévdesi yerine yerlestirilen sokiicii organ, siralarin ortasindan
giderek onu her iki tarafa devirip patatesleri yukari g¢ikarir. Geri kalan islemler elle
yapilmaktadir. Ticari degeri olmayan kiiglik ekilislerde ve kirsal alanlarda halen
kullanilmaktadar.

Resim 4.1: Pulluk tipi patates dokme makinesi
»  Santrifiijlii Tip Patates Hasat Makineleri

Traktoriin kuyruk milinden hareket alan bir sokiicii organ diisiik hizla donerken toprak
ve patatesleri yana dogru firlatir. Bu sirada topraktan ayrilan patatesler sira halinde dizilir.
Geri kalan diger islemler elle yapilir. Bu tip makinelerde bir kisim {iriin topragin altinda
kalabilir veya carpmanin etkisi ile bazi iriinler zarar gorebilir. Bu 6zelliginden dolay1 bu
makineler fazlaca yayginlagsmamustir.

> Elekli Tip Patates Hasat Makineler

Bu tip makineler bugiin i¢in en yaygin kullanilan hasat makineleridir. Gerek hasat
edilen triintin temizligi gerek triiniin zarar gérmemesi ve gerekse toprakta hasat edilmemis
irtiniin kalmamasi bu makinelere ilginin ve kullanimin artmasina vesile olmustur. Bu tip
patates hasat makineleri kendi arasinda iki sinifa ayrilir.

. Mabhsulii Tarlaya Birakan Makineler

Ulkemizde en ¢ok kullamilan patates hasat makineleri bu smifa girer. Hareketini
traktoriin  kuyruk milinden alir. Bu makineler patatesleri topraktan soker, sokiicliniin
gonderdigi patates ve toprak karigimi elegin salinim hareketiyle elenir. Toprak alta gecerken
patatesler yana ya da arkaya dogru dokiiliir. Geri kalan isler (ayiklama, toplama, ¢uvallama
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vs.) isgiler tarafindan elle yapilir. Bu makineleri ¢aligtirmak i¢in kullanilacak trakt6rlerin
sokiicii agizlarinin bir seferde hasat edecek sira sayisina gore degismekle birlikte tek sirayi
hasat eden makinelerde 50 BG’de olmasi yeterlidir.

Resim 4.2: Elemeli patates hasat makinesi

. Tam Otomatik Makineler

Patatesi topraktan soker, eler ve deposuna doldurur. Bu tip makinelerin kendinden
depolu olanlar1 oldugu gibi arkasina romork takilanlari da bulunmaktadir. Son yillarda genis
alanlarda patates tarimi yapilan isletmelerde bu tip makinelerin kullaniminin hizla
yayginlastig1 goriiliir. Bu tip makinelerin en 6nemli Kusuru, arazide tas varsa ve bu taslarin
irilikleri patates yumrulari ebadinda ise bu taglar da patates yumrusu olarak algilanip depoya
almabilir.

Resim 4.3:Tam otomatik depolu-elemeli patates hasat makinesi

32



4.2. Patates Hasat Makinelerinin Calisma Prensibi

Patates hasat makinelerinin ¢aligma prensibinden bahsedilirken bundan kastin elemeli
tip hasat makineleri oldugu anlasilmalidir. Bu tip makinelerin kendi yiiriir tipleri oldugu gibi
cogunlukla traktdre takilan tipleri kullanilmaktadir.

Makineli hasatta her seyden Once yetistiriciligin tam ve kusursuz olmasi gerekir.
Ozellikle ekimdeki sira aras1 mesafe ya hasat icin kullanacagimiz traktdre uyumlu olmali ya
da traktoriin teker iz genislikleri degistirilebilmelidir. Bu husus makineli hasadin daima
birinci kurali olarak bilinmelidir. Bunun yaninda yetistiricilik esnasinda yabanci ot
probleminin tamamen ¢oziilmiis olmasi1 ve ekimden Once arazideki muhtemel taglarin tag
toplama makineleri ile temizlenmis olmas1 gereklidir. Bu ii¢ husus saglandigi takdirde artik
makineli hasada gecilebilir.

Mahsuliin hasada geldigi ¢esitli yontemlerle tespit edilebilir. Bu yontemlerden en
etkili ve gecerli olam1 patates yumrularinin kabugunun kontroliidiir. Yumru kabugu
olgunlagmis, kendine has renk ve kalinliga gelmis ise bu hasadin yapilacagina delalet eder.
Hasat zamaninda gecikilirse toprak altindaki yumrularin ¢imlenmeye basladig1 goriiliir.
Erken hasat durumunda ise iiriiniin depolama 6mrii kisalir.

Hasat i¢in tim bu sartlarin yaninda topragin durumu da onemlidir. Toprak kuru
oldugunda makine asir1 zorlanabilecegi gibi yeterince eleme yapilamayacagi igin temiz
mahsul elde edilemez. Yine topragin asirt rutubetli olmasi durumunda makine asir1
zorlanacagi gibi bu sefer de eleme esnasinda yumrularin ¢amur yumagi haline geldigi
goriliir. Bu takdirde makineli hasatta topragin tavinda olmasi istenir.

Bir seferinde tek bir siray1 hasat eden makinelerde traktoriin 6n ve arka tekerleri sira
arasina getirilir. Hasat derinligi makinenin her iki tarafinda bulunan hem destek hem de
derinlik ayar1 gorevi goren tekerlerin ayar civatalarindan yapilir. Hasat derinlik ayari
yaparken ekim derinligini bilmek gerekir. Bu miktar pratikte ekim derinliginin 20 cm asagisi
olarak uygulanir. Patates yetistiriciliginde bogaz doldurma islemi uygulandigi i¢in hasat
derinliginde set yiiksekligi dikkate alinmaz, ekim derinligi dikkate alinir. Umumiyetle setten
itibaren 30-35 cm’lik bir derinlik hasat i¢in yeterlidir. Bunun altindaki derin hasatlar traktorii
asir1 yoracagl gibi ilave yakit sarfiyati olarak da karsimiza ¢ikar. Yine bu derinliklerdeki
yumru biiytikliiklerinin ekonomik bir 6nemi olmaz.

Makinenin kuyruk mili standart olup 540 d/dk. olarak calistirilir. Ilerleme hizi
topragin yapisi, rutubet orani1 ve sokiim derinligine gore degisir. Ortalama bir rakam vermek
gerekir ise patates hasat makinelerinde traktor ilerleme hizi 2-3 km/h olarak yapilabilir.

Topragin ¢ok kumlu ve mahsuliin verimsiz olmasi durumunda ilerleme hiz1 saatte 5
km’ye ¢ikarilabilir. Traktor ilerlemeye basladiktan sonra sokiicli agiz tarafindan kesilerek
yiikseltilen toprak patates karisimi, demir ¢ubuklu gotiiriicii elevator ile eleklere getirilir.
Elekler tek veya cift olabilir. Her iki durumda da hareketini kuyruk milinden alan eksantrik
sistemi tarafindan elenerek icerisindeki topraklar arazi yiizeyine dokiillir. Patates yumrular
ise makinenin arkasinda ya da yan tarafinda bir sira halinde yiizeye birakilir.
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Depolu olan tiplerde patates yumrular ylizeye birakilmaz, bir bant sistemi ile depoya
alinir.

4.3 Patates Hasat Makinelerinin Parcalari

Uretici firmalara gore bazi degisiklikler olmasina ragmen tiim patates hasat
makinelerinin parcalar1 genellikle aynidir. Bu parcalar asagidaki gibi siralanabilir:

Saft: Traktorden gelen giiclin makineye aktarimini saglar.

Cizi agma tekeri: Makinenin siradan saga sola kaymamasini saglar.

Sokiicii agizlar: Patatesin topraktan sokiilmesini saplar. Parcali ve yekpare
olabilir.

Yedirici elevator: Sokiilen patatesin eleklere iletimini ve bir miktar topragin
temizligini saglar.

Ot toplama tirnmugr: Patates yesil aksami ile yabanci otlarin makineyi
tikamamasim saglar.Tikandikga elle temizligi yapilmalidir.

Bosaltma elevatorii: Temizlenen patatesi araziye bosaltilmasini saglar.

Destek ve derinlik ayar tekeri: Hasat derinliginin ayarlanmasini saglar.

VV VYV VYV VVYYV
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Resim 4.4: Elemeli tip patates hasat makinesinin pargalari
4.3. Patates Hasat Makinelerinin Ayarlari

Patates hasat makinelerinde basarili, minimum kayipli ve randimanli bir hasat igin
birtakim ayarlarin yapilmasi gereklidir. Bu ayarlari su sekilde siralamak miimkiindiir:
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> Kuyruk Mili Ayar

Bu makinelerde kuyruk mili 540 d/dk. olarak ¢alisilmalidir. Bu kuyruk mili devrinin
altindaki ¢aligmalarda yeterince eleme yapilamayacagindan mahsul temiz olmaz, iistiindeki
hizlarda makinede deformeler olabilecegi gibi patates yumrularinda da zedelenmeler
goriilebilir.

> Hasat Derinligi Ayar1

Hasat derinlik ayar1 yaparken ekim derinligini bilmek gerekir. Bu miktar, pratikte
ekim derinliginin 20 cm asagisi olarak uygulanir. Patates yetistiriciliginde bogaz doldurma
islemi uygulandigi i¢in hasat derinliginde set yiiksekligi dikkate alinmaz, ekim derinligi
dikkate alinir. Umumiyetle setten itibaren 30-35 cm’lik bir derinlik hasat i¢in yeterlidir.
Bunun altindaki derin hasatlar traktorii asir1 yorabilecegi gibi ilave yakit sarfiyati olarak da
karsimiza ¢ikar. Yine bu derinliklerdeki yumru biiyiikliiklerinin ekonomik bir 6nemi olmaz.
Derinlik ayar1 makinenin her iki tarafinda bulunan ve makineye destek tekeri olarak da gorev
yapan tekerler tizerindeki ayarl civatalardan yapilir.

> flerleme Hiz1 Ayar

llerleme hizi topragin yapisi, rutubet orami ve sokiim derinligine gore degisir.
Ortalama bir rakam vermek gerekir ise patates hasat makinelerinde traktor ilerleme hizi 2-3
km/h olabilir. Topragin ¢ok kumlu ve mahsuliin verimsiz olmasi durumunda ilerleme hizi
saatte 5 km’ye ¢ikarilabilir.

»  Zincir Gerginlik Ayari

Bu makinelerde zincir, yedirme ve bosaltma elevatorlerinde kullanilir. Zamanla
zincirde bir gevseme goriilebilir. Gerdirme civatalarinda gerginlik ayari yapilir. Her iki
elevatdrde de zincir esneme payinin 1-1,5 cm olmasi yeterlidir.

> Traktor iz Genisligi Ayar

Hasatta kullanacagimiz traktoriin gerek 6n gerekse arka tekerleri ekim sira arasina
uygun degilse iz genislikleri sira arasina uygun hale getirilmelidir. Aksi durumda bazi
yerlerin mahsulii hasat edilmezken bazi yerlerden sokiilen mahsul traktor tekerleri altinda
kalarak ¢ignenebilir.

4.5. Patates Hasat Makineleri ile Calisma Sirasinda Dikkat Edilecek
Hususlar

Patates hasat makineleri ile calisirken dikkat edilecek baslica hususlar sunlardir:

> Traktorle ¢ekilir makinelerde kuyruk mili safti muhafazasinin  takili ve
zincirinin mutlaka tespit edilmis olmas1 gerekir.
> Tarla baglarinda doniiglerde traktdr kuyruk mili baglantist mutlaka kesilmelidir.
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Calisma esnasinda gerek yabanci ot gerekse ¢amur etkisi ile sik¢a tikanmalar
gortilebilir. Makinenin traktér kuyruk mili baglantisi kesilmeden kesinlikle
tikanmalara miidahale edilmemelidir.

Bu makinelerde ilerleme hizlart miimkiin mertebe diisiikk tutulmalidir. AKksi
halde yeterince eleme yapamayacagi icin patates yumrulari {izerinde toprak
yapisik olarak kalabilir.

Patates hasat makineleri ile hasatta havanin yagissiz ve topragin tavinda oldugu
zamanlarda ayrica yetistiriciliginin basta yabanci ot sorunu olmak {izere sira
aralariin diizgiin oldugu tarlalarda basarili olacagi unutulmamalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri gerceklestirerek patates hasat makinelerinin ayarlarim yapip
bu makineleri kullanimz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Alet/makineyi traktore baglayiniz. > Ozellikle kuyruk milinden hareket alan

saftin muhafazasini takip tespit zincirini
baglayiniz.

Makinenin on-arka ve sag-sol paralellik
ayarini yapiniz.

Is derinligi ayar1 yapiniz.

Hasat derinlik ayar1 yaparken ekim
derinligini bilmek gerekir. Bu miktar1
ekim derinliginin 20 cm asagisi olarak
uygulayiniz.

Derinlik ayarimi destek tekerleri yaninda
bulunan ayarli civatadan yapiniz.

Zincir ve kayiglarda gerginlik ayari
yapiniz.

Kayislarda esneme miktar1 her bir metre
icin 2 cm, zincirlerde ise 1-1,5 cm
olarak ayarlayiniz.

Gotiiriicii elevatorlerin ayarini yapiniz.

Gotiiriicii elevatoriin zincirlerini 1-1,5
cm esneyecek kadar gerdirme sistemini
sikarak veya gevseterek ayarlaymiz.

Uygun ¢alisma hizin1  belirleyip

calismaya baslayimniz.

Bu makinelerde uygun ¢alisma hizi 2-3

km/h’tir. Cok kumlu ve verimsiz
arazilerde hizzi 5 km/h  olarak
uygulayiniz.

[s sonu temizligini yapiniz.

Makineye bolca ¢amur yapisacagindan
kaba pislikleri elle alip tazyikli su ile
yikayip basingli hava ile kurulaymiz.

Makineyi traktorden sokiiniiz.

Makinenin emniyetini saglayip
diismemesini saglayimiz.

Alet/makineyi kapal1 bir yerde ve takoz
iizerinde muhafaza ediniz.

Ciirime ve paslanmalara kars1 tiim
aksamini ince yag ile yaglaymniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Alet/makineyi traktore bagladiniz m1?

Is derinligi ayar1 yaptiniz n?

Zincir ve kayislarda gerginlik ayar1 yaptiniz m?

Gotiiriicii elevatorlerin ayarini yaptiniz mi?

Uygun calisma hizini belirleyip caligmaya bagladiniz m?

Is sonu temizligini yaptiniz mi?

Makineyi traktoérden soktiiniiz mii?

X|N|o|g|~wINE

Alet/makineyi kapali bir yerde ve takoz iizerinde muhafaza
ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii yazimz.

1. Patates hasat makinelerinde hasat derinligi pratikte ekim derinliginin ......... asagist
olarak uygulanir.
2. Patates hasat makinelerinde traktor ilerleme hizi ..... km/h olarak yapilabilir. Topragin

¢ok kumlu ve mahsuliin verimsiz olmasi durumlarinda ilerleme hizi saatte .........
km’ye cikarilabilir.

3. Patates hasat makinelerinde kuyruk mili devri ......... d/dk. olarak ¢alisilmalidir.

4, Makineli hasatta topragm ............ olmasi olarak tabir edilen rutubeti icerdiginden emin
olmak gerekir.

5. Ulkemizde en ¢ok kullanilan patates hasat makineleri ........................... dir.

6. Calisma esnasinda gerek yabanci ot gerekse camur etkisi ile sikea ......... goriilebilir.

7. Makinenin ............ baglantis1 kesilmeden kesinlikle tikanmalara miidahale
edilmemelidir.

8. Patates hasat makineleri ile hasat, havanin ............ ve topragm.......... oldugu

zamanlarda yapilir.

9. Patates yetistiricili§inin basta yabanci ot sorunu olmak iizere sira aralarinin diizgiin
oldugu tarlalarda..........cc.coevvviiriiiennn basaril1 olacagi unutulmamalidir.

10. s sonu temizliginde makineye bolca gamur yapisacagindan kaba pislikleri ....... ile
alinarak ............ su ile yikanip ............. hava ile kurulanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.

Hasat edilen bitkilerin tanelerinin ¢ikarilma islemine ne denir?
A) Harman

B) Hasat

C) Ekim

D) Dikim

Traktorle ¢ekilen orak makineleri hareketini nereden alir?
A) Tekerleklerinden

B) Kendi motorundan

C) Disli kutusundan

D) Traktoriin kuyruk milinden

Orak makineleri ¢alisma prensibi olarak hangi hasat makinelerine benzer?
A) Patates hasat makinelerine

B) Seker pancar1 hasat makinelerine

C) Pamuk hasat makinelerine

D) Yesil yem bitkileri hasat makinelerine

Asagidakilerden hangisi orak makinesinin parcasidir?
A) Bator

B) Kontrabator

C) Tarakli kanat

D) Elek

Orak makinelerinde bigaklar hareketini nereden alir?
A) Makinenin krank milinden

B) Makinenin eksantrik milinden

C) Makinenin tekerlerinden

D) Traktoriin kuyruk milinden

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii yazimiz.

................ makineleri, tarladaki tahili tarakli kanatlariyla bicaga dogru yatirarak ve
birikmis tahil saplarim bagsiz olarak yiginlar halinde birakarak ¢alisir.

Orak makinelerinde bigme yiiksekligi ayart .............ccoevevvininnnn, yapilir.
Patates hasat makinelerinde hasat derinligi............. ayarlanir.
Ulkemizde heniiz.............ococoveveueneennn. makineleri yeterince yayginlagsmamustir.
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10.  Giinlimiizde imal edilen sapdéver harman makineleri....................... olanlaridir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

11. () Kontrabator delikli bir sa¢ pargasi olup batorii 2/3 oraninda saran silindir
seklindedir.

12. () Tarla baslarinda doniislerde traktor kuyruk mili baglantis1 mutlaka kesilmelidir.

13. () Orak makinelerinde i¢ destek tekeri tizerindeki ayar civatasinda bigme yiiksekligi
ayarlanir.

14. () Seker pancari hasat makineleri ile pancar hasadi son yillarda is¢ilik ticretlerindeki
artigla birlikte iilkemizde de yayginlasmaya baglamistir.

15. () Kanath tirmiklar saplarin boyunun istten 1/3°i mesafeden garpacak sekilde
ayarlanmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Pozisyon kontrol
540
Ayarh
5-6
Diisiiriiliir
Arttirithr
Bakim ve kullanma Kitapc¢ig
El-basin¢h hava
Stop
Yan kollardan-orta koldan

OO (NP WIN|F-

=
o

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

540
Yiiksek-diisiik
Boyu
Su terazisi
Gevsek-cok siki
2/3
8-10
Gresorliikler
El-basinch hava
Stop

OO (N |UTPR WIN|F-

(SN
o

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1-5 km/h
Yayginlasmamistir
Tazyikli su-basin¢ch hava
Yabanci ot-camurun-
durdurulmadan
Saftin muhafazasi takilmis-
zincirinin
450-600
Korna
Ince yag
Diisiik
%5

A (WIN|F

O|O(N|| O

=Y
o
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OGRENME FAALIYETIi-4UN CEVAP ANAHTARI

20cm
2-3 5
540
Tavinda
Elemeli tip hasat makinesi
Tikanmalar
Traktor kuyruk mili
Yagissiz-tavinda
Makineli hasadin
El-tazyikli-basin¢ch

OO (N[OOI WIN|F-

=
o

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

1 A

2 D

3 D

4 C

5 D

6 Orak

7 Dis destek tekeri

8 Destek tekerleri

9 Kendi yiiriir seker pancari
hasat

10 pikap

11 D

12 D

13 Y

14 D

15 D
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